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Unitatea | - RESURSE, MATERII PRIME SI
MATERIALE

1.1. Resurse, materii prime si materiale

1.2. Clasificarea materiilor prime si a materialelor
1.3. Materii prime si materiale textile - clasificare,
proprietati, domenii de utilizare

1.4. Materii prime si materiale lemnoase -
clasificare, semifabricate, proprietati, defecte,
domenii de utilizare

1.5. Materii prime si materiale metalice -
clasificare, proprietati, domenii de utilizare

1.6. Alte materii prime si materiale: pielea -
clasificare, proprietati, domenii de utilizare

1.7. Elemente de limbaj grafic specifice
materialelor studiate

1.8. Resurse financiare, umane, materiale si de
timp pentru realizarea produselor

1.9. Recapitulare — evaluare

Unitatea Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A
PRODUSELOR DIN DIFERITE MATERIALE

2.1. Norme generale de sanatate si securitate in
munca la realizarea produselor

2.2.Tehnologii de realizare a produselor din
materiale textile

2.2.1. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare
a produselor din materiale textile

2.2.2. Fisa de analiza a produselor din materiale
textile

2.2.3. Fisa tehnologica a produselor din materiale
textile

2.2.4. Atelier de creatie

2.2.5. Recapitulare - evaluare

2.3. Tehnologii de realizare a produselor din
materiale lemnoase

2.3.1. Operatii de pregatire, de prelucrare si de
finisare a produselor din materiale lemnoase
2.3.2. Fisa de analiza a produselor din lemn
2.3.3. Fisa tehnologica a produselor din lemn
2.3.4. Atelier de creatie

2.3.5. Recapitulare - evaluare

2.4.Tehnologii de realizare a produselor din
materiale metalice

2.4.1. Operatii de pregatire, de prelucrare si de
finisare a produselor din materiale metalice
2.4.2. Fisa de analiza a produselor din materiale
metalice

2.4.3. Fisa tehnologica a produselor din materiale
metalice
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2.4.4. Atelier de creatie

2.4.5. Recapitulare - evaluare

2.5.Tehnologii de realizare a produselor din alte
materiale - piele

2.5.1. Operatii de pregatire, de prelucrare

si de finisare a produselor din piele

2.5.2. Fisa de analiza a produselor din piele
2.5.3. Fisa tehnologica a unui produs din piele
2.6. Noi posibilitati de decorare a produselor
din materiale textile, lemn, materiale metalice si
piele. Traditii locale. Tehnologii artizanale

2.7. Activitati, ocupatii si meserii specifice
realizarii produselor din materiale textile, lemn,
materiale metalice si piele

2.8. Calitatea, evaluarea, promovarea si
valorificarea produselor din materialele textile,
lemn, materiale metalice si piele

2.9. Evaluare practica

2.10. Recapitulare - evaluare

Unitatea lll - TEHNOLOGII MODERNE SI
INFLUENTA ACESTORA ASUPRA VIITORULUI
OMENIRII

3.1. Materiale compozite

3.2. Impactul dezvoltarii tehnologiilor de
obtinere a produselor din materialele studiate
asupra individului, mediului si societatii

3.3. Solutii de protejare a mediului din prezent
si viitor. Reciclarea si reutilizarea produselor
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PREZENTAREA MANUALULUI DE EDUCATIE TEHNOLOGICA

SI APLICATII PRACTICE

Prezentarea Manualului

Manualul Educatie tehnologicd si aplicatii
practice respecta reglementarile din
programa scolara nr. 3393/ 28.02.2017
aprobata de Ministerul Educatiei Nationale si
este structurat pe 3 unitati de invatare:
Unitatea I: Resurse, materii prime si
materiale;

Unitatea Il: Tehnologii de realizare a
produselor din diferite materiale;

Unitatea lll: Tehnologii moderne si influenta
acestora asupra viitorului omenirii.

Manualul are un caracter profund
interdisciplinar si va ajuta sa va dezvoltati
creativitatea, sa lucrati in echipa si sa va

corelati cunostintele cu cele dobandite la alte
discipline (Geografie, Biologie, Informatica

si TIC etc). Textul lectiilor este punctat cu
intrebari-cheie care va ajuta sa va dezvoltati
gandirea critica, capacitatea de comunicare si
relationare in vederea rezolvarii unor situatii
din viata reala.

Pentru monitorizarea progresului, evaluarea
este realizabila prin activitati individuale

sau in echipd. Manualul contine informatii
actualizate, iar prin imbinarea echilibrata a
continuturilor teoretice cu aplicatiile practice,
va completeaza cultura generala si va dezvolta
abilitatile practice.

Titlul
unitatii de
invatare

Simboluri
Competente AMII - Titlul
specifice varianta capitolului
digitala

DIFERITE MATERIALE

o

UNITATEA Ii - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN m r

m UNITATEA II - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE
2.1. NORME GENERALE DE SANATATE $I SECURITATE IN

INTRODUCERE MUNCA LA REALIZAREA PRODUSELOR

CITESTE $1 RETINE!

lelor operatil de pregatire,
2 produselor: textil,lemn, metale,

Descoperd in manualul
digital activitati multimedia
interactive de invatare
(AMII) legate de tema lectiei.
Acestea sunt evidentiate
in varianta digitald siin cea
tipdritd prin simbolurile
urmatoare:

tor;

e lucru va fidoar materialul ce
az3 af prelucrat i unelrele de luc
PROIECTE: & “

siaparatelor 3
electrice; © actiune a unektelor;

I~ Nu se fac miscari bruste cu unelten man3,

I -Pozitia de lucru este cu spatele drept, fara
] d

3. Ferul de calcat se asaza:

jind cate pod q
1. Citif cu atentie cerintele de mai jos i rispundeti
corecta 5 1. Explicat e Isicele SSM i
te de a 2. Propuneisi i securitate in
i d

munc ce trebuie respectate pentru realizarea unui

A . Y —ae

Continuturile Proiect Recapitulare -
unitatii rolecte evaluare




PREZENTAREA MANUALULUI DE EDUCATIE TEHNOLOGICA

SI APLICATII PRACTICE

Titlul lectiei

Rubrica de
atentionare
»CITESTE $I

RETINE!”

Recapitulare-
evaluare

Portofoliu

UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN E
DIFERITE MATERIALE
2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
2.4.2.FISA DE ANALIZA A PRODUSELOR DIN
o MATERIALE METALICE
CITESTE §1 RETINE!
Produsele din metal se regasesc in viata cotidiana la tot

pasul. Analiza produselor din materiale metalice vizeaza
destinatia produsului, materialele care intré in alcatuirea
acestuia, schifa constructiva, modul de prezentare,
pretul s disfunctionalitatile posibile.

Fig. 36 Mecanism de ceas mecanic

FISA DE ANALIZA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE METALICE

0 Denumirea produsului: BROSA
0 Gama de produs: obiect de podoabs;
0 Materiale folosi lama;

0 Alcatuire constructiva: brosa propriu-zis3, sub forma de
libelul (1) si sistemul de prindere si inchidere (2);

0 Schita constructiva: Fig. 37

0 Prezentare: se expune in magazinele de bijuterii, pe etajere de
sticla, in cutii acoperite cu catifea;
0 Pretul: pretul se stabileste apreciind calitatea, costul
manopera, taxele, impozitel fitul-100 lei
0 Disfunctionalitati posibile: asperiiti palpabile netsioase,
decor neuniform sau zgariat, sistem de prindere si inchidere
efect.

Fig. 37 - Brosa

RECAPITULARE - EVALUARE

Portofoliu:

Realizati o mapa tematica intitulata , Utilizarea
materialelor metalice in lumea modernd, care sa contina
urmatoarele materiale: fise de analiz, imagini din
diverse domenii de activitate, schite, referate, colaje,
fise de lucru etc. Aceasta mapa va i realizata individual
saun grup; P iar

Activitate
individuala

52

Aplicatie
practica

fipr n fata colegl

-lzlelz[m]o
—lo[~[~[z[=

ACTIVITATI INDIVIDUALE
1.Tran: ule;l i  alsturat i

infisa de lnlllzi a produnlor din materiale
metalice.

z|[=|n|u|n|m|x|=|o

=|=m|m|n|x|o|o|2|<|o|n
o> |+4[=|a|na|+4[o|o|=

2. Realizati dupa modelul prezentat mai sus, fisa de
analiza a unui produs confectionat din metal, aflat
in clasa voastra. Completati portofoliul personal cu

fisa intocmita.
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E UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
: DIFERITE MATERIALE

2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

2.4.3.FISATEHNOLOGICA A PRODUSELOR DIN
MATERIALE METALICE

CITESTE §I RETINE!
FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE METALICE

0 Denumirea produsului: CUTIE POSTALA
0 Caracterizarea produsului: obiect functional 1
9 Materiale folosite: 2
de baza: tabli zi a) 3,07

 materiale auxiliare: panz abraziva, vopsea pentru metale. 3
0 Alcatuire constructi
1 - corp de forma paralelipipedica (300 X 210 X 65 mm), 4
2-locas prevazut cu clapa mobila pentru introducerea corespondentei (160 X 20 mm),

3-sistem de inchidere, 5
4-usa (260 X170 mm),

5- orificiu pentru vizualizare.

0 Schita produsului: Fig. 38 Fig. 38 Cutia postala

0 Operatii tehnolog

Tabel 8. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare

il d operatii de

ierea materialului dupa conturul trasat; finisare:

doirea pértilor laterale pentru obtinerea formei dorite; - slefuirea;

rea (indepartarea adaosului de prelucrare); +vopsirea

. de:uparea i gaurirea (realizarea locasului pentru introducerea
i i a orificiului de

+imbinarea (asamblarea corpului cu usa, fixarea sistemului de

inchidere, asamblarea clape\ mobile).

- alegerea materialului

(tabla zincaté/galvanizats)
siamodelului; +pi
« curétirea;

- masurarea si trasarea.

Scul

, ciocan, placa de indreptat, rigla gradats, ac de trasat,
punctato, feckstri manual, menghing, pia, masina de G, burghi pentru metare colr pulbere 1 pénsa
abraziva.

Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): se verifica modul cum au fost executate taierea dupa contur, decuparea,
asamblarea, finisarea si aspectul general al produsului.

Dictionar:

fisa
e tehnologica a produsului, prezentati-o in fata
clasei si apoi anexati-o la portofoliul personal.
STIATI CA
«Fierul este ga
topit? Procesul de ga

prin inmuierea lui in zinc
nizare ajutd foarte mult la
a aparitiei ruginei atat de distructiva
blice sunt din alama deoarece
cuprul este un antibacterian natural?

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA
Urmiriti cu atentie fig. 39 si realizati uh obiect de

podoabs, utilizind materiale reciclabile (sarma din
cupru) =

b A )

Fig. 39 Obiecte de podoaba

*"ljr -

LY

Metode interactive
de evaluare

Rubrica de

Rubrica de
curiozitate

Recapitulare -
evaluare

UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN E
DIFERITE MATERIALE

4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
aﬁ' 2.4.4. ATELIER DE CREATIE

APLIcA‘[IAI

ACTIVITATE iN EcHIPA DECORATIUNI

Creati produse decorative utilizand: sarma, margele,
nasturi, ata etc. (fig. 40, fig. 42)
- Stabiliti-va sarcinile de lucru, tinand cont de operatiile

Activitate
in echipa

- Prezentati modul de realizare al produsului finit in fata
clasei si apoi organizati o expozitie pe holul scolii/ in
class, cu produsele realizate.

~Intocmit fisa de analiza a produsului si anexati-o la
portofoliul personal.

Materiale folosite (fig. 41):

- Sarma de cupru sau aluminiu

- Margele

o Nasturi

«Até de

SDV-uric cte;re de taiat sarma, Ac

Modul de lucru:

1. Se realizeaza schita produselor i se stabilesc
ma(enalele necesare.

2.Se aleg: sarma, margelele, nasturii, finand seama de
Gimenshnil inale sl oblectulu e vaf realat.

3.5e taie sarma cu ajutorul clestelui la dimensiunea
dorita.

4.Seintroduc mérgelele si nasturi pe bucata de sarma.
5.Se indoaie sarma la capete pentru a evita pierderea
mérgelelor i a nasturilo. -~
forma sarmei decorate, in functie de Bratard

Obiecte decorative

Proiect -
formare
de
deprinderi
practice

\
| |
;

6.
schita produsului, pana se obtine forma dorita. Fig. 42 Produse decorative

PROIECT - BRELOC ,ROBOTELUL"

» Folosind produse metalice pe care le gasiti cu
usurinta in locuinta voastra si creativitatea care v
caracterizeazs, putet realiza un robotel, ce poate fi
utilizat ulterior, ca breloc pentru chei (fig. 43).

» Analizati imaginea alaturata si stabil
- materialele necesare;

+ operatiile tehnologice de obtinere a produsulu;

- S.DN-urile cu ajutorul carora se realizeaza operatiile
tehnologice;

« pretul de vanzare al produsului finit;

- reclama in vederea comercializarii produsului.

o
Fig. 43 Breloc pentru chei

Numar de
pagina

m UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
2.4.5.RECAPITULARE - EVALUARE

1. Cititi cu atenti turile de mai j i GRILADE resurselor.
caietul de notite varianta corecta de raspuns. 4. Masurarea dimensiunilor se poate
1. Este proprietate tehnologica a materialelor evauage | efectua in toate fazele procesului

metalice: 15ps03p)  tehnologic de realizare a unui produs.

a. luciul metalic; b. duritatea; €. sudabilitatea;
d. magnetismul.
2. Pretul produsului se stabileste in fisa:

5. Trasarea se poate face doar direct, cu
ajutorul sabloanelor.

a.de analizs; b. tehnologica; c. de documentare; IV. Copiatiin caietul de notite 2p(10025)
d. delucru. enunturile de mai jos, completand

3. Este o operafie de pregtire a materialelor i

metalice:

a. taierea; b. trasarea; c. indoirea; d. pilirea

4. Filetarea interioar se realizeaza cu ajutorul
dispozitivului numit:

a. filiera; b. burghiul; . tarodul; . pila.

5. Este operatie de prelucrare a materialelor metalice:
a.rodarea; b. aschierea; <. lepuirea; d. indreptarea.

- Obtinerea roduselorcin materiale
metalice se face prin aperasude .
de (D). .

3).
2. Filetarea exterioara se executa
oo ().
11, Copiatiin caietul de notite tabelul de maijos.  24pfi202p) 3. Pilirea consta inindepirtarea ...
In coloana A sunt enumerate operatii aplicate 5)......de prelucrare sub forma de
materialelor metalice, iar in coloana B, sculele/ aschii pentru a aduce......(6)..
dispozitivele de prelucrare. Scrieti pe caiete cotele dorite.
asocierile dintre cifrele din coloana A siliterele 4. Finisarea pieselor nepereche se
corespunzitoare din coloana B: realizeaza prin......(7

s Opsvd;\l tehnologice de pvegame

A B
1. curagare a.punctator
2. razuire b. burghiu o .
3. slefuirea < electrozi cu atentie cerintele de m; DD
- raspundeti pe scurt in caietul

4.pilire d.ciocan de notite.
5. debitare e. razuitor 1. Enumerati operatiile tehnologice de
6.indreptare f. foarfeca prelucrare prin aschiere.
e Tareahraal 2. Precizatirolul operatiei de lustruire

- - - 5i S.DV.-urile necesare executie acestei
8. sudare h. paste abrazive operatil.
9. trasarea 3. Numiti operatia tehnologica prin
10. rodare care se modifica forma nitiala a unui
RIS semifabricat metalic, obtinandu-se
T e sau in unghi. Precizati

IOl Bl S.DV-urile necesare.

IL. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si

notati in caietul de notite cifra corespunzitoare

fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca
I litera F, d |

este fals.
tehnologica este documentul tehnic pe baza
caruia se realizeaza un produs.
2. Disfuntionalitatile posibile sunt precizate in fisa
de analiza a produsulu.

ealizarea noilor produse vizeaz doar

Grila de
autoevaluare




Competente generale

Competente specifice

CG1.

Realizarea practica
de produse utile
si/sau de lucrari
creative pentru
activitati curente si
valorificarea acestora

Cs1.

Executarea de produse utile
si/sau creative prin activitati
de tip proiect, pe baza unei
fise tehnologice pe care o
intocmeste elevul cu sprijinul
profesorului

CSs2.

Rezolvarea de probleme in
realizarea unui produs
folosind simboluri si termeni
specifici tehnologiilor si
achizitii din matematica si
stiinte

CS3.

Promovarea produselor
realizate pe baza unor criterii
de calitate in vederea
valorificarii optime

CG2.

Promovarea unui
mediu tehnologic
favorabil dezvoltarii
durabile

CS1.

Transferarea in

contexte previzibile

a masurilor specifice de
securitate in munca,

de prevenire si

stingere a incendiilor
CS2.

Analiza critica a
consecintelor dezvoltarii
tehnologice asupra
sanatatii si bunastarii
indivizilor, comunitatilor si a
mediului

CG3.

Explorarea intereselor si
aptitudinilor pentru
ocupatii/profesii, domenii

profesionale si antreprenoriat

in vedere alegerii parcursului
scolar si profesional

Cs1.

Analizarea impactului
dezvoltarii tehnologice
asupra meseriilor/
profesiilor/ocupatiilor de pe
piata muncii din prezent si
viitor

Cs2.

Analizarea critica a
activitatii angajatilor si
antreprenorilor asupra
consumatorilor, comunitatii
si mediului de afaceri

Descoperd in manualul digital activitati
multimedia interactive de invdtare (AMII)
legate de tema lectiei. Acestea sunt
evidentiate in varianta digitala si in cea tipdritd
prin simbolurile urmdtoare:

a@fa
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Unitateall
RESURSE




UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

INTRODUCERE

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

/ Pe parcursul unitatii de invatare veti dobandi

/ 1.1. Notiuni introductive. Resurse, materii prime competente in:
si materiale + rezolvarea de probleme in realizarea unui produs
1.2. Clasificarea materiilor prime si materialelor folosind simboluri si termeni specifici tehnologiilor
1.3. Materii prime si materiale textile — si insusirea achizitiilor din matematica si stiinte;
clasificare, proprietdti, domenii de utilizare « executarea de produse utile si/sau creative prin
1.4. Materii prime si materiale lemnoase - activitati de tip proiect;
clasificare, semifabricate, proprietati, defecte, + recunoasterea principalelor proprietati ale
domenii de utilizare materialelor invatate: textile, lemn, metale si piele;
1.5. Materii prime si materiale metalice — + rezolvarea unor sarcini de lucru individual si in
clasificare, proprietati, domenii de utilizare echipa.

1.6. Alte materii prime si materiale: pielea -
clasificare, proprietdti, domenii de utilizare
1.7. Elemente de limbaj grafic specifice

materialelor studiate Proiecte:

1.8. Resurse financiare, umane, materiale si de 1. Alcatuirea unor colaje de imagini cu aplicatii ale
timp pentru realizarea produselor. materialelor: textile, lemnoase si metalice

1.9. Recapitulare — evaluare 2. Poster de prezentare al unui produs

3. Realizarea florilor din lana impaslita
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CITESTE SI RETINE!

Din cele mai vechi timpuri oamenii au invatat sa utilizeze
Lucrurile”din jurul lor pentru a obtine unelte, a vana, a
culege roadele pamantului, a confectiona
imbracamintea cu care sa se protejeze. Stiintific, aceste
Lucruri” se numesc resurse naturale.

DE UNDE PROVIN RESURSELE SI CE SE POATE
OBTINE DIN ACESTEA?

Resursele naturale sunt reprezentate prin: zacaminte
minerale, terenuri, ape, paduri, care se gasesc intr-o
anumitd zona geograficd. Acestea au o forma relativ
nemodificata de catre om si sunt valorificate pentru
satisfacerea necesitatilor sale. Resursele naturale ale
unei tari determina de multe ori bogatia si statutul sau
economic.

Resursele (Fig.1) se clasifica pe baza originii lor in:

- resurse biotice, derivate din flora si fauna;

- resurse abiotice, derivate din sol, aer, apa etc.
Resursele minerale si energetice sunt resurse abiotice,
unele dintre acestea fiind derivate din naturd. Din
resursele naturale se extrag materiile prime. Conservarea
resurselor naturale este cel mai important obiectiv

al protectiei mediului. Exista resurse considerate
neregenerabile (petrolul, carbunii), a caror exploatare ar
trebui facuta cu mai mult discernamant.

Materia prima este considerata acea resursa naturala
aflata intr-o stare neprelucrata sau prelucrata primar,
prin activitati precum extragerea, purificarea etc. Materia
prima este orice materie fizica sau produs, care provine
din sol, de la plante sau animale.

Baza de materii prime pentru un anumit domeniu

de activitate este formata din totalitatea produselor
naturale si/sau a semifabricatelor obtinute prin procedee
tehnologice diverse si care au o anumita destinatie.
Materialele reprezinta totalitatea materiilor prime si/sau
semifabricatelor, care au grad mare de

prelucrabilitate si din care se pot executa diverse bunuri
(produse). Acestea sunt substante simple sau compuse
care prezinta proprietati specifice domeniului de
utilizare pentru care au fost selectate.

DE UNDE PROVIN TOATE MATERIALELE DE
CARE AVEM NEVOIE PENTRU LOCUINTA, HAINE,
TRANSPORT SAU RECREERE?

Din punct de vedere al compozitiei si utilizarii, exista
urmatoarele tipuri de materiale: textile, metalice,
lemnoase, ceramice, plastice etc. Aceste materiale sunt
obtinute in diverse sectoare de productie, prelucrate

wE
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prin tehnologii specifice. Cele mai vechi materiale

utilizate de oameni au fost materialele naturale, fiind _
folosite sub forma in care se gdsesc in natura sau cu mici "«
modificari (piatra pentru a construi si a face drumuri, o \
lemnul pentru combustibil si pentru constructii etc.). a
Materialele naturale au devenit mai utile prin imbinare,

taiere si modelare primara.

Pddurea

. Animalele
Fig. 1 Resurse naturale

PUTETI DA $I1 ALTE EXEMPLE DE MATERIALE
NATURALE PE CARE LE FOLOSIM iN PREZENT?

Produsele pe care le utilizam zi de zi sunt rezultatul
proceselor tehnologice (exemple: teserea lanii, obtinerea
mobilei, a ceramicii, a otelului, rafinarea petrolului etc.).

Procesul tehnologic reprezinta totalitatea operatiilor

tehnologice, simultane sau succesive (Fig. 2), realizate
intr-o succesiune logica, necesare pentru prelucrarea si
transformarea materiei prime sau a semifabricatelor in
produs finit.

Operatia tehnologica este o etapa in care se produce
o transformare mecanica, fizica sau chimica a materiei



UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.1. RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

Operatiile tehnologice se clasifica in operatii de:
- pregaditire (a materialelor/semifabricatelor cu scopul de a

" pune la punct si de a pregati prelucrarea);

/’ « prelucrare (de modificare a formei, dimensiunilor,
constitutiei, starii sau aspectului unui material pentru a
obtine semifabricate, produse finite etc.);

« finisare (ultimele operatii executate asupra unui
semifabricat/produs pentru a le da forma sau aspectul
definitiv).

PROCESTEHNOLOGIC
Operatii de Operatii de Operatii de
pregatire prelucrare finisare
O.preg.1 0. preg.2 O.finis. 1 O.finis. 2
| ;}\’ O.preg.n O.prel. 1T = O.prel.2 O.finis.n
O. prel.n

Fig. 2 Procesul tehnologic de obtinere a unui produs

; , N/ Operatiile tehnologice se realizeaza cu ajutorul

;, & » | S.D.V.-urilor (scule, dispozitive, verificatoare). S.D.V.-urile

. | cuprind un domeniu larg de echipamente tehnologice,
.| care determind productivitatea muncii si calitatea

' pieselor prelucrate. Numarul de S.D.V.-uri necesare

| prelucrarii unui produs se numeste grad de utilare si

. depinde de doi factori: primul este legat de asigurarea
calitdtii produsului si productivitatea cat mai ridicatd a
muncii, iar al doilea este legat de asigurarea unui pret
de cost minim. Determinarea gradului de utilare optim
| trebuie sd tina seama de ambele aspecte.

Inlocuitori
) Flg 3 Exemple de semlfabrlcate

Semifabricatul (Fig. 3) este o piesa brutd, un produs cu
un anumit grad de prelucrare, care se livreaza unei sectii
sau unei fabrici, pentru a fi prelucrat in continuare pana
se obtine un produs finit.

DICTIONAR:

» zacamant = acumulare naturald de substante
minerale utile, cu forme si dimensiuni variate.

» scula (unealta) = piesa folosita pentru prelucrarea
unor materiale solide, in scopul schimbarii formei, a
dimensiunilor si a proprietatilor acestora.

» dispozitiv = ansamblu de piese sau organe de
masini, care indeplinesc o functie bine determinata
intr-un sistem tehnic.

» verificator = aparat care permite executarea unor
controale de calitate.

STIATICA...

- Mineritul, extragerea petrolului, pescuitul si
silvicultura sunt in general considerate industrii ale
resurselor naturale, in timp ce agricultura nu? Acest

termen a fost introdus de catre E.F. Schumacher in
III

anul 1970, in cartea ,Small Is Beautiful”

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Ordinea efectuarii operatiilor intr-un proces
tehnologic este:

a. operatii de finisare, de pregatire, de prelucrare;
b. operatii de pregadtire, de prelucrare, de finisare;
c. operatii de prelucrare, de pregatire, de finisare;
d. operatii de pregatire, de finisare, de prelucrare;
2. Materia prima este:

a. acea resursa naturala care este prelucrata primar,
prin activitati precum extragerea, purificarea;

b. formatd din zdcamintele minerale, terenuri, ape,
paduri, care se gasesc intr-o anumita zona geografica;
c. formata din substante simple sau compuse aflate
in stare solida, care prezintd proprietati specifice
domeniului de utilizare pentru care au fost selectate;
d. formata din substante chimice sau sintetice.
ACTIVITATE iN ECHIPA

Realizati un colaj cu fotografii reprezentand
resurse considerate neregenerabile. Prezentati
avantaje si dezavantaje ale utilizarii acestora.
Expuneti lucrarea realizata in fata clasei si
organizati o expozitie de colaje.
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1.2. CLASIFICAREA MATERIILOR PRIME SI A MATERIALELOR

CITESTE Sl RETINE!

Clasificarea este operatia, metoda prin care obiectele unei multimi sunt distribuite in submultimi, in functie de
diferentele sau asemanadrile dintre ele. Acestea se compara dupa anumite puncte de vedere, denumite criterii.

Tabel 1. Clasificarea materiilor prime

De baza Se regasesc in produsul final: lemn, metal etc.
Dupa importanta Auxiliare Contribuie la desfasurarea proceselor tehnologice: lacuri,
vopsele
Vegetale In, bumbac, canepa
. L. Animale Land, matase, piele
Dupa provenienta X — . :
Minerale Nisip, minereu de fier
Compozite Combinatii de materiale distincte
Dupa capacitatea de Epuizabile Petrolul, carbunele
acoperire a nevoilor Inepuizabile Apa, soarele, vantul
. . ... Organice De origine vegetala sau animala
Dupa compozitia chimica : - -
Anorganice Sare, minereuri

Pentru constructii

Lemn, piatra, nisip

Pentru industria textila

Fibre naturale, chimice si artificiale

Pentru industria
prelucrarii lemnului

Lemn de diferite esente

Dupa domeniul de utilizare

Pentru industria
prelucrarii metalelor

Metale feroase si neferoase

Pentru industria
prelucrarii pielii

Piele naturala si artificiala, blanuri naturale si artificiale

Pentru industria chimica

Cauciuc natural, sintetic sau regenerat

Pentru industria si
prelucrarea sticlei

Nisip cuartos

Tabel 2. Clasificarea materialelor

Dupa vechimea utilizarii lor
de catre omenire

Conventionale

Metalice

Ceramice

Polimerice

Neconventionale
(fig 4)

Compozite

Inteligente

Nanomateriale

Biomateriale

Dupa gradul de prelucrare

Brute

Lemn, petrol

Semifabricate

Supuse anterior prelucrarii (textile)

Secundare Pot fi recuperate din deseuri (aschii din lemn, cioburi)
y L Metalice Fier, aluminiu, cupru etc.
Dupa provenienta -
Nemetalice

Lemn, textile, ceramica, piele

| f
A

N



Material compozit (metal si carbon)  Material inteligent
(moleculd ADN artificiald)

Nanomateriale
(nanotuburi)

_ Biomateriale
(stent pentru inimd)

Fig. 4 Materiale neconventionale

DICTIONAR:

» material compozit = ansamblu de materiale.

» material inteligent = material care indeplineste
functii senzoriale, de activare si control.

» nanomaterial = material foarte fin realizat cu
ajutorul nanotehnologiilor.

» biomaterial = material sintetic realizat pentru a
inlocui o parte a unui sistem viu.

STIATICA...

« Sticla blindata este un material compozit?
» Unele materiale inteligente sunt utilizate in tehnica
de calcul?

« Implantul dentar si stentul sunt realizate din
biomateriale?

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Copiati in caietul de notite tabelul aliturat. in
coloana A sunt precizate domeniile tehnice, iar
in coloana B, exemple de materiale. Asociati prin
sageti, domeniile de utilizare din coloana A cu
produsele corespunzatoare din coloana B.

UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.2. CLASIFICAREA MATERIILOR PRIME
SI A MATERIALELOR

A B

a. lemn de diferite

1. constructii
g esente

2. industria textila b. piele si blanuri

naturale si artificiale

3. industria prelucrarii e
c. lemn, piatra, nisip

lemnului

4. industria prelucrarii d. metale feroase si
metalelor neferoase

5. industria prelucrarii e. fibre naturale,
pielii chimice si artificiale

Il. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si
raspundeti pe scurt in caietul de notite.

1. Explicati diferenta dintre materialele de baza si
cele auxiliare.

2. Dati exemple de materii prime epuizabile si
inepuizabile.

ACTIVITATE iN ECHIPA

lll. Cautati pe Internet informatii despre
materialele epuizabile si cele inepuizabile.
Realizati o clasificare a acestora si explicati de ce
unele materiale epuizabile sunt regenerabile, iar
altele nu.
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CITESTE SI RETINE! Din fibrele textile, prin tehnologii mecanice specifice
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ textilelor (filare, tesere, tricotare sau procedee /A
Materiile prime si materialele textile intra in componenta neconventionale) se obtin materiale textile. ¥
obiectelor de imbracaminte, articolelor de uz X

casnic, tehnice, sanitare etc. Acestea au proprietati
fizico-chimice comune si calitatea de a putea fi
prelucrate intr-o varietate mare de bunuri de consum.

Materialele utilizate in industria textila (Fig. 6) se pot h "“

clasifica dupa urmatoarele criterii astfel: F:bre

ﬁ'l %

Tabel 3. Clasificarea materialelor textile E e} i ﬁ&

Ju

Obtinute prin tehnologie
mecanic-textila, avand drept insusire
comuna prelucrarea preponderent T
mecanica: fire, testuri, tricoturi, Jesaturi Tricotur
Dupa ey ’ Fig. 6 Materiale si semifabricate din industria textila
relegh ek Olc;tinute prin tehnologie chimica: ifi i i
R ! gie chimica: Tabel 4. Clasificarea fibrelor textile
’ inlocuitori de piele si blana, burete etc. - -
: Din frunze: manila,
Obtinute prin tehnologie mecanica, el
realizate doar prin procedee mecanice: - — —
nasturi, fermoare, catarame etc. De origine vegetala | Din tulpina: canepa, in
De baza, care constituie baza (Fig. 6) Din fructe: cocos
existentei produsului si au rolul Din seminte: bumbac,
cel mai important in determinarea capoc
Dupa locul caracteristicilor si a proprietatilor Naturale Filamentare: matase
sirolul lorin | produsului finit: fire, tesaturi, tricoturi. naturala
produsul finit | Secundare/auxiliare, care le o . | Lans: merinos,
completeaza pe cele de baza pentru a De origine animala turcand, shetland
obtine un produs: garnituri, accesorii Paruri: capra, camila,
etc. angora, casmir
Dg origine naturala: vegetale, animale, De origine minerald | Azbest
Dupa minerale. .. | Din celuloza: celofibr,
structura si Artificiale | - < ozs
elitfolont I Organice Din hidrocarburi
eIemgnteIor Chimice: artificiale si sintetice. - Sintetice | gazoase: melana,
constituente Chimice relon, terom
Din sticla, carbon,
Fibriforme, cu lungimea mult mai mare Anorganice aluminiu, argint, aur,
fata de aria sectiunii. otel
Dupa forma ] ]
de prezentare Transversale: fire textile.
Plane: tesaturi, tricoturi, netesute.

Dln tulplna (ln) o (s
Materia prima de baza in industria textila sunt fibrele v o
textile (Fig. 7), care sunt corpuri solide, de forma i ¥
aproximativ cilindrica, dispuse singular (la matasea i i ; : XS
naturald) sau sub forma de fascicule (la in), cu lungimea Din fruct (cocos) ' Din seminte (bumbac)
muIt mal mare decat dlametrul Fig. 7 Fibre de origine vegetala
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CITESTE SI RETINE!

Domenii de utilizare a fibrelor textile:

Fibrele se utilizeaza in mod traditional la fabricarea
firelor din care vor fi realizate tesaturi si tricoturi.
De asemenea, fibrele se pot utiliza si ca: material de
umplutura (pilote, perne, jucarii din material textil etc.),

~ izolatii (fibra din sticla), cabluri cu fibra optica (Fig. 8) etc.

Fibrd din sticld pentru izolatii Cabluri cu fibra din carbon

Fig. 8 Produse realizate din fibre textile

APLICATII PRACTICE
Activitate individuala - Realizarea florilor din lana
 impaslita

impaslirea lanii (Fig. 9) este un procedeu utilizat pentru
obtinerea palariilor, paturilor, obiectelor de decor. Fibra
«{ din lana are pe suprafata niste solzi care se suprapun si
- ' care, prin frecare sau lovire, se ridica si se agata unii de
altii, formand o masa compacta.
Fibrele nu se mai pot separa si astfel se obtine un produs
|, compact, un netesut, numit pasla sau fetru, care poate fi
croit/taiat, modelat in diferite forme.

Fig. 9 impaslirea lanii

~ OBS.IMPASLIREA LANII POATE FI SI1 O PROPRIETATE
£ NEGATIVA. EXPLICATI DE CE!

itac R

Materiale
necesare: fibre
din lana de culori
diferite, margele
sau nasturi mici,
adeziv, un burete.
Unelte: ac de
impaslit, degetar,
forma de floare
pentru prajituri,
burete.

Mod de lucru:

1. Se asaza forma
peste burete
(Fig.11a);

2. Se introduce
un smoc de fibre

de lana in forma
(Fig.11b);

3.Se pune
degetarul pe
degetul aratator.
Cu ajutorul acului
se impasleste
lana - se apasa
acul in smocul

de lana pana
acesta isi reduce
dimensiunile si
incepe sa arate ca
o stofa (Fig.11c);

4. Se scoate
floarea din forma;

5. Se lipeste o
margica sau un
nasture mic in
mijocul florii

(Fig.11d).

CITESTE SI RETINE!

Firele textile (Fig. 9) sunt corpuri solide, cu lungimi si
grosimi variabile, care se obtin din fibrele textile prin
procesul de rasucire (filare industriald sau toarcere
manuala).
AN
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1.3. MATERII PRIME S| MATERIALE TEXTILE -
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Tabel 5. Clasificarea firelor textile Lungime, latime, grosime - care
Dupa I .
De bumbac si tip bumbac dimensiuni: determind parametrii procesului de
s o A~ fabricatie.
— De lana si tip lana —— I —
natur. . 3
upar aftu a ein T Dupi Rezistenta la transpiratie
materiei " . gradulde | Permeabilitatea la apa si aer
prime: De matase si tip matase fort: : —
- - - o Sl Izolatia termica
Din materiale speciale (hartie, 2
cauciuc, metal etc.) Revenirea din sifonare
Dups Simple, constituite dintr-un singur Dupa Capacitatea de drapare
tupat . component valoarea de | Efectul pilling
structura: . —
Multiple (dublate, rasucite, cablate). prezentare: | Tansparents si luciu
Pentru tesaturi (urzeala si batatura) Stabilitate dimensionala
Dupa Pentru tricoturi
domeniulde | Pentru ata de cusut
utilizare: Speciale (pentru articole tehnice,
medicale etc.)

Fire pentru tricoturi
Fig. 12 Exemple de fire textile

Fire speciale (atd chirurgicald)

Tesaturile (Fig. 13) sunt produse textile obtinute prin
intersectarea firelor de urzeald cu cele de batatura (in
unghi drept) in procesul de tesere.

Tabel 6. Clasificarea tesaturilor

Pentru imbrdacdminte

. e ]
i ;?‘..,_.!: .

o

Pentru tehnica (impermeabil)

Fig. 13 Tipuri de tesaturi

CITESTE SI RETINE!

....................................................................................................................................

Pentru medicina (plasturi)

Tricoturile sunt produse textile obtinute prin inlantuirea £

ochiurilor de tricot intr-o anumita ordine, prin procesul

de tricotare.

Tabel 7. Clasificarea tricoturilor

Dupa forma:

Plane

Tubulare

Conturate spatial: pentru ciorapi,
bascuri

prima:

Dupa materia

Din fire de bumbac si tip bumbac

Din fire de lana si tip lana

Din fire de in

Din fire de bumbac si tip bumbac
I?upa tipul Din fire de lana si tip lana
firelor in fire de in si 3 -
] s Din fire de in si canepa
Din fire de matase si tip matase
De uz curent: pentru imbracaminte
Decorative: pentru perdele, prosoape,
. covoare etc.
Dupa Tehnice: benzi
destinatie: e mce..pe‘ntru enzi transportoare,
filtre, chingi etc.
Destinate medicinii: pansamente,
plasturi etc.

T

Din fire tip matase
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Tabel 9. Principalele proprietati ale tesaturilor
si tricoturilor

Articole de lenjerie: personala si de pat
Dupa Imbracaminte exterioara: tricouri etc.
domeniul de | Articole pentru sport: treninguri etc.
utilizare: Articole medicale: pansamente etc.
(fig. 14) Articole tehnice: filtre etc.
Articole de curatenie: prosoape etc.
\ |
/0 \
Lenjerie personald Articole sportive

Articole medicale (bandaj) Articole tehnice (filtru)
Fig. 14 Articole din materiale textile

Tabel 8. Proprietatile fibrelor textile

Rezistenta la
tractiune

Este valoarea solicitarii
maxime pana la rupere.
Tesaturile elastice sunt
mai rezistente decat cele
rigide. De asemenea, este
importanta si grosimea
tesaturii.

Fizico-mecanice

Rezistenta la
frecare (uzura)

Este proprietatea de care
depinde durata de purtare a
fmbracamintii (rezistenta la
uzura).

Permeabilitatea
la apa

Este proprietatea
materialului textil de a
permite trecerea apei. Este
importanta in procesul de
evacuare a transpiratiei.

De confort

Permeabilitatea
la aer si
capacitatea de
termoizolare

Este capacitatea unui
material de a lasa sa-|
traverseze aerul si
determind senzatia
de racoare/caldura a

= Este capacitatea de a reflecta lumina si
s depinde de gradul de netezime al fibrei.
- Matasea este lucioasa, lana este mata.
© Depinde de gradul de pigmentare
o naturala. Fibrele de origine vegetala au
o culoarea galbuie, verzuie, castanie, alba.
= Fibrele de origine animala au culoarea
g|v gdlbuie, neagrd, cafenie, roscata, alba.
& © Se exprima in milimetri si este diferita,
c in functie de natura fibrei. Fibre scurte
IS) au lana, bumbacul. Fibre lungi au inul
5 si canepa. Fibre filamentare au matasea

naturala si fibrele chimice.

Este proprietatea de a-si reveni la forma
initiala dupa intindere. Lana este cea mai
elastica si canepa cea mai putin elastica.

Este proprietatea de a absorbi apa din
mediul ambiant. Este foarte importanta

Higroscopicitatea [Elasticitatea

g pentru imbracaminte, caci masoara
b capacitatea de a evacua transpiratia sau
° de a nu permite apei sa intre in material
= (mantale de ploaie, geci, umbrele). Lana
|2 are cea mai mare higroscopicitate, iar
- fibrele sintetice cea mai mica.
O 5.0 3 . . ..
'E = 8'}'3' Estg p‘roprletateavde a absorbi vaporii de
Bk apa din atmosfera.
= . . ..
2 g Este proprietatea de a se opune ruperii.
2 o | Matasea are rezistenta cea mai mare.
T TG R T
16 M My AT

.5‘- .

armare sau containere.

materialelor.

Sifonarea este un fenomen
nedorit, determinat de
solicitarile de incovoiere si
compresie in timpul utilizarii
produselor. Cu cat un
material este mai elastic, cu
atat se sifoneaza mai greu.

Sifonabilitatea

Este capacitatea unui
material textil de a se aseza
frumos pe corp side a
forma prin atarnare falduri
gratioase. Depinde de
flexibilitatea fibrelor textile.

Drapajul

De prezentare
ale tesaturilor

CITESTE SI RETINE!
Domenii de utilizare

Textilele se utilizeaza in diferite domenii de activitate
(Fig. 15). Din materiale textile se confectioneaza articole
tehnice (filtre, materiale pentru polizat si lustruit,
termoizolatii etc.), articole igienico-sanitare si pentru
imbracamintea personalului medical, articole speciale
pentru industria aeronauticd, veste antiglont, articole
electroizolante, plase pescaresti etc.

Geotextilele sunt materiale impermeabile utilizate la
constructia fundatiilor, filtrare, drenare, dar si pentru

v
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1.3. MATERII PRIME S| MATERIALE TEXTILE -
CLASIFICARE, PROPRIETATI, DOMENII DE UTILIZARE

Geotextile Materiale abrazive
.
,
Vesta antiglont Filtre tehnice Madsti chirurgicale

Fig. 15 Domenii neconventionale de utilizare a
materialelor textile

DATI SI ALTE EXEMPLE DE UTILIZARE A TEXTILELOR.

W | & |

Bumbac Matase naturala Lana
Bambus Sintetic Elastan Alpaca

Fig. 16 Semne conventionale utilizate in
industria textilelor

DICTIONAR:

» nylon sau nailon = termen generic folosit pentru
un grup de fibre textile sintetice.

» relon = varietate de fibre textile sintetice.

» polizare = curdtirea, indreptarea, slefuirea unui
obiect cu ajutorul polizorului.

» fibre organice = fibre alcatuite din carbon si
hidrogen, uneori si din alte elemente chimice
(oxigen, azot etc.).

» fibre anorganice = fibre de origine minerala.

STIATI CA...
« Imbracamintea din matase naturala era foarte
scumpa in Roma antica, pretul unui vesmant de

ceremonie din matase vopsit in purpura era apreciat
la de trei ori greutatea lui in aur?

» Productia de ciorapi de dama s-a oprit in timpul

celui de-al Doilea Razboi Mondial, nylonul fiind
utilizat doar pentru confectionarea de parasute si
corturi militare?

Lo

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati
in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.
1. Firele sunt fibre textile.

2. Hidroscopicitatea este proprietatea de a absorbi
apa din atmosfera.

3. Elasticitatea este proprietatea de a se opune
ruperii.

4. Drapajul este capacitatea unui material textil de a
se aseza frumos pe corp si de a forma prin atarnare
falduri gratioase.

Il. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos.
in coloana A sunt precizate domenii de utilizare a
tesaturilor, iar in coloana B exemple de produse.
Asociati, prin sageti, domeniile de utilizare din
coloana A cu produsele corespunzatoare din
coloana B.

A B
1. de uz curent a. benzi transportoare,
filtre, chingi
2. decorative b. pansamente, plasturi
3. tehnice c¢. imbracaminte
4. destinate medicinei | d. perdele, covoare

lll. Copiati in caietul de notite enunturile de mai
jos, completand spatiile libere, astfel incat acestea
sa devina corecte din punct de vedere stiintific.

1. Fibrele............ () —— se obtin din hidrocarburi
gazoase.

2. e (2)ereeeene se exprima in milimetri si este
diferitd, in functie de natura fibrei.

C J—— () — este un fenomen nedorit, determinat

de solicitarile de incovoiere si compresie in timpul
utilizarii produselor.

IV. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si
raspundeti pe scurt in caietul de notite.

1. Definiti firele textile.

2. Explicati diferenta dintre tesaturi si tricoturi.
3. Dati doua exemple de utilizare a geotextilelor.

ACTIVITATE iN ECHIPA

Alcatuiti un colaj de imagini cu aplicatii ale
materialelor textile in diferite domenii de
activitate si prezentati-le in fata colegilor vostri.

L < ok ."# r
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1.4. MATERII PRIME $
CLASIFICARE, SEMIFABRI
DOMEN!II

UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

| MATERIALE LEMNOASE -

CATE, PROPRIETATI, DEFECTE,
DE UTILIZARE

© Lemnul este principalul produs al padurii, obtinut din taierea arborilor.

Orice arbore este format din radacing, tulpina si coroana. Cea mai valoroasa parte a arborilor este tulpina, din care se
obtin bustenii, prin sectionare transversald. Prin tdierea longitudinala a bustenilor se obtine cheresteaua.

Tabel 10. Clasificarea semifabricatelor din lemn

Rasinoase (conifere)

Brad, molid, pin, tisa, zada

Dupa specia de arbori din care

o Foioase
provine lemnul

Fag, stejar, nuc, frasin, mesteacan

Specii exotice

Abanos, mahon, acaju, santal

Dupa dimensiunile la care se taie cheresteaua (Fig. 17 S

ectiunea transversala a unui arbore)

Laturoaie (1)

Scandura rezultata prin sectionarea marginii busteanului,
cu o fatd plana si una convexa;

Scanduri (2)

Cu grosimea intre 24 si 40 mm;

s

Sipci (3)

Cu grosimea intre 12 si 40 mm si l[atimea de maxim doua
ori grosimea;

Dulapi (4)

Cu grosimea aproximativa in intervalul 28-100 mm si cu
latimea de doua ori mai mica decat lungimea;

Rigle (5)

Cu grosimea intre 20 si 25 mm;

Dupa modalitatea de obtinere a

semifabricatului (Fig. 18 Semifabricate din lemn).

| Strat foarte subtire de lemn, cu grosimea intre 0,4 si

Furnir estetic 1 mm, obtinut prin debitarea tangentiala, radiala sau
a. semiradiala a lemnului, manual sau mecanic.
: Strat de lemn, cu grosimea intre 0,5 si 3 mm, obtinut prin
| Furnir tehnic debitarea mecanica a lemnului, cu masini de laminare si
b. prin derulare.
| Placai Se obtine prin incleierea unui numar impar de furnire
| ) C. tehnice.
' | Se realizeaza din sipci lipite cu adeziv si acoperit pe
Panel T ’
d. ambele fete cu furnir.
A Rl . Se obtine prin impaslirea, incleierea si presarea la cald a
Placi din fibre din lemn (PFL) § ine p np : P
e. fibrelor sau fascicolelor din lemn.
< Au o rama din lemn, acoperita cu placaj sau panel, iar in
Placi celulare L . o s
f interior, lamele din PFL sau hartie.

Placi aglomerate din aschii de

Sunt placi obtinute din aschii de lemn tocate, amestecate

lemn (PAL) g. cu adezivi sau rasini sintetice si presate la cald.
Placile din fibre de densitate medie sunt folosite in
\ = | Medium-density fibreboard industria mobilei, cu o calitate mai ridicata fata de PAL.
| (MDF) MDF-ul se obtine din busteni, dar si din resturi din lemn,
| h. incleiate si extrudate in placi.

15, fomes

- Oriented Strand Board (OSB)

Placa aglomerata rigida, alcatuita din trei straturi de
aschii de lemn cu orientare ortogonala (intretesuta),

incleiate si presate prin presare la cald.

SRS
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1.4. MATERII PRIME S| MATERIALE LEMNOASE -
CLASIFICARE, SEMIFABRICATE, PROPRIETATI, DEFECTE,
DOMENII DE UTILIZARE

Tabel 11. Caracteristicile si proprietatile lemnului

Depinde de specie, conditiile de vegetatie, gradul de
sanatate si varsta arborelui; culori: alb-roziu (frasin),

Culoarea . L . .
alb-cenusie (plop, carpen), galbuie (brad, paltin, molid),
rosiatica (fag, mesteacan), neagra (abanosul). (fig. 19)
Caracteristici : : : S X
Luciul Depinde de gradul de netezime (prin finisare) al lemnului;
Este determinat de combinatiile de linii de contur cu cele
Desenul de taiere, precum si de forma si gruparea elementelor
anatomice ale lemnlui.
Indica raportul dintre masa si volumul unui corp. Depinde
. de specia arborelui si determina greutatea lemnului. Exista
Densitatea . T e .
specii: usoare (plop, molid); de greutate mijlocie (paltin,
ulm); grele (stejar, fag).
- Este proprietatea lemnului de a absorbi apa din mediul
ietati fizi Umiditatea ;
Proprietati fizice ambiant.
Este proprietatea lemnului de a-si mari dimensiunile si
Umflarea . T < ’
volumul, prin cresterea continutului de apa.
Este proprietatea de a-si reduce dimensiunile si volumul ca
Contragerea

urmare a scaderii continutului de apa.

Proprietati mecanice

Elasticitatea

Este proprietatea de a se deforma sub actiunea unei forte
exterioare si de a reveni la forma initiala atunci cand aceasta
inceteaza. Pe aceasta proprietate se bazeaza fabricarea
produselor sportive ca rachetele de tenis si schiurile.

Plasticitatea

Este proprietatea de a-si mentine forma luata sub actiunea
unei forte chiar si dupd indepdrtarea acesteia. Pe aceasta
proprietate se bazeaza confectionarea mobilei curbate si
instrumentelor muzicale (chitara, pian, vioarad).

Duritatea

Este proprietatea de a rezista patrunderii in masa sa a unui
corp mai tare, care i-ar deforma suprafata. Exista specii cu
lemn moale (bradul) si cu lemn tare (carpen).

Proprietati tehnologice

Durabilitatea

Este proprietatea de a rezista in timp la actiunea agentilor
fizici, biologici, chimici.

Rezistenta

Este uzura provocata de frecarea lemnului cu corpuri mai
dure.

Conductivitatea electrica

Este capacitatea de a conduce curentul electric si depinde
de continutul de apa din lemn. Lemnul uscat este bun
izolator electric.

Conductivitatea termica

Este capacitatea de a transmite caldura. Depinde de specie
si continutul de apa din lemn.

Proprietati acustice

Rezonanta

Este proprietatea de a propaga sunetele si depinde
de elementele de structura si de specia lemnului. Este
importanta in realizarea instrumentelor muzicale.

Absorbtia sonora

Este capacitatea lemnului de a absorbi o parte din energia
sunetului. Influenteaza reglarea acustica a salilor de
concerte, studiourilor radio si TV.

Izolatia fonica

Este proprietatea lemnului de a reduce intensitatea unui

sunet, avand rolul de a ne apara de sunetele prea inalte.

I b S 2 -'
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Fig. 19 Caracteristicile lemnului: culoarea si desenul la specii diferite

Tabel 12. Defectele lemnului (Fig. 20 si Fig. 21)

Sunt abateri
de la cresterea
normala a
trunchiului:
- curbarea
De forma - infurcirea

- [abartarea
- ovalitatea
- canelura

- Conicitatea
- insabierea

ovalitatea

iy -
- .

infurcire ea

f. conicitat

P W
g. canelura / X \

,_ "" b.
/'{i insdbierea

Sunt modificari ale structurii lemnului

ce duc la prelucrarea mai anevoioasa a

De structura lemnului: fibra creatd, fibra inclinata, fibra
rasucita, excentricitatile, excrescentele, inimi
concrescute.

Sunt rupturi sau desprinderi ale elementelor lemnului, provocate
Crapaturi de factori climatici (ger, trasnet, temperaturi ridicate) sau de
depozitarea improprie a lemnului.

Sunt parti din ramuri inglobate in masa lemnului, care micsoreaza

Noduri . .
capacitatea de prelucrare a acestuia.

Exista insecte care afecteaza structura lemnului. Ele afecteaza
Gauri datorate | atat arborii din padure, cat si produsele din lemn. Printre cele mai

insectelor cunoscute sunt: termitele, cariile de lemn, gandaci de diferite specii
etc.
<. Apar coloratii anormale, urmate de distrugerea lemnului:
Alterari ale . . . L . : .
lemnului albastreala, inima rosie a fagului, inima neagra a paltinului,
putregaiul interior etc. Unele produse din lemn se trateaza cu
datorate -7 R .
. . . | fungicide pentru a deveni mai durabile. Deoarece lemnul este usor
ciupercilor si . . . .
" inflamabil, lemnul pentru constructii se trateaza si cu substante =
bacteriilor o .
ignifuge. putregai
Defecte de . ‘o . N ‘o
Acestea apar in urma recoltarii, transportului, depozitarii sau prelucrarii.
prelucrare

Fig. 20 Defectele lemnului
S e s iy -'.-{""' .1.1 "" .
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1.4. MATERII PRIME S| MATERIALE LEMNOASE -
CLASIFICARE, SEMIFABRICATE, PROPRIETATI, DEFECTE,
DOMENII DE UTILIZARE

Pungi de rdsind  Infunddiri ale coajei Fird rdsucitd
Fig. 21 Defectele lemnului

CITESTE SI RETINE!

Domenii de utilizare ale materialelor lemnoase

Lemnul are numeroase intrebuintari in diferite domenii:
ca material in constructii (schele, cofraje, parchet, cabane
din lemn, traverse de cale feratd, garduri etc.), mobilier
interior si exterior, obiecte de decor etc. Din anumite
esente (pin, brad alb, molid, cedru, palisandru, mahon,
artar) se realizeaza instrumente muzicale (chitare, viori,
piane etc.).

DATI $1 ALTE EXEMPLE DE UTILIZARE
A LEMNULUL.

DICTIONAR:

» lutier = persoana care construieste si repara
instrumente muzicale cu coarde.

» inflamabil = care se aprinde usor.

» cofraj = tipar din lemn sau metal in care se toarna
un material de constructii in stare fluida.

STIATICA...

« Antonio Stradivari (1644-1737), cunoscut si ca
Stradivarius, este cel mai cunoscut lutier, creator de
instrumente muzicale cu coarde?

» Sunetele scoase de instrumentele muzicale depind

si de locul de unde a fost extras lemnul?

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrietiin
caietul de notite varianta corecta de raspuns.
1. Fac parte din grupa rasinoaselor:

a. bradul, molidul, stejarul;

b. bradul, molidul, pinul;

¢. abanosul, mahonul, santalul;

d. bradul, mesteacanul, plopul.

2. Desenul lemnului este:

a. o caracteristica;

b. o proprietate mecanica;

T T N
Sy

1
C. 0 proprietate fizica; /
d. o proprietate tehnologica. /[‘
3. Din trunchiul arborilor se obtin prin taiere “
transversala: 2R

a. dulapii; b. placajul; c. bustenii; d. furnire tehnice.
Il. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati
in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.
1. Luciul depinde de gradul de netezime (prin
finisare) al lemnului.

2. Placile celulare sunt panouri obtinute din resturi
din lemn.

3. Umflarea este proprietatea lemnului de a-si mari
dimensiunile si volumul, prin cresterea continutului
de apa.

lll. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos.
in coloana A sunt precizate defecte ale lemnului,
iar in coloana B particularitati ale acestora.

A B

1. crapaturi | a. parti din ramuri inglobate in masa

lemnului

2. noduri b. abateri de la cresterea normalad a

trunchiului [P

3. defecte de | c. rupturi sau desprinderi ale
forma elementelor lemnului, provocate de
factori climatici

d. datorate alterarilor lemnului
datorate ciupercilor si bacteriilor

4. coloratii
anormale

IV. Transcrieti pe caiet aritmogriful de mai jos.
Dezlegand corect ghicitorile date, veti descoperi, ¢
pe verticala marcata, materia prima studiata.

1. Care arbori drepti i{/

1.

2.0 | | si-nalti / Par la

3. rand niste soldati?
4, | 2. Sta-n padure

5. logofatul / C-o

6. | | camasa ca omatul!

3. Cat ar fi iarna de grea / Frunza nu-mi poate strica.
4. Printre multi stejari e unul / Gros si multisecular,
1liubim precum strabunii / Si-l numim cu drag...

5. Cine-i munteanul falos / Care-arunca jir pe jos?

6. O batrana supdrata / Peste ape aplecata!

ACTIVITATE iN ECHIPA

Alcatuiti un colaj de imagini cu aplicatii ale
materialelor lemnoase in diferite domenii de
activitate si prezentati-le in fata colegilor vostri.
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1.5. MATERII PRIME S1 MATERIALE METALICE -
CLASIFICARE, PROPRIETATI, DOMENII DE UTILIZARE

DE UNDE CREDETI CA PROVIN METALELE?

' CITESTE Sl RETINE!
Metalele provin din scoarta terestrd, dar, de regula, nu se
gadsesc in stare pura, ci combinate cu alte materiale sau
impuritati, formand minereurile.
Minereurile (Fig. 22, Fig. 23) sunt roci naturale, care se
gasesc in scoarta pamantului.
/ Metalele se obtin din minereuri, prin diferite procedee,
care vizeaza topirea si turnarea in lingouri, acestea
reprezentand produsul final al industriei metalurgice

- | extractive.
.. Metalele sunt elemente chimice cu structura cristaling,
-~ | bune conducatoare de electricitate si caldura, poseda

. luciu metalic si raman solide la temperatura camerei (cu

" exceptia mercurului). Metalele precum fierul, aluminiul,
.| zincul, plumbul, staniul au o importanta deosebita si se
~ . numesc metale tehnice.

}__'-.l Aliajele metalice se obtin prin combinarea a doua
.| sau mai multe elemente chimice (metale si nemetale),

- metalul fiind in proportia cea mai mare. Ca si metalele

= in stare purd, aliajele se topesc si se toarna in lingouri,

| urmand sa fie prelucrate ulterior.

Tabel 13. Clasificarea metalelor

Feroase - Fierul si aliajele lui (fonte si oteluri)
+ Aluminiul si aliajele lui (duraluminiu,
siluminiu);

Neferoase )

« Cuprul si aliajele lui (bronzuri, alame)

+ Metale pretioase (aur, argint, platina)

RN L

Fierul se extrage din minereuri feroase, oxizi sau
carbonati de fier. Nu se utilizeaza in stare pura, ci doar
aliat cu carbonul. In functie de cantitatea de carbon din
aliaj, se obtin fonte sau oteluri.

Fontele se obtin prin topirea minereului de fier cu cocs
metalurgic si fondanti intr-un cuptor special, denumit
furnal.

Otelurile sunt aliaje obtinute prin topire (in cuptoare
electrice, convertizoare, cuptoare Siemens-Martin) din
fonta brutd, cu reducerea continutului de carbon.
Metalele neferoase nu contin fier.

Aluminiul se extrage din bauxitd, nu se foloseste in stare
pura, ci doar aliat cu alte metale (cu exceptia fierului).
Cuprul se extrage din pirite cuprifere si se foloseste in
stare purad sau aliat.

Piritd cupriferd Bauxitd

Fig. 23 Minereuri feroase si neferoase

Proprietatile metalelor (Fig. 24, Fig. 25):

« Proprietatile fizice se referd la aspectul si insusirile
metalelor, fara a le schimba compozitia.

« Proprietatile chimice se referd la capacitatea metalelor
de a reactiona, rezista la actiunea agentilor chimici din
mediul in care este plasat.

« Proprietatile mecanice reflectd comportamentul
metalelor sub actiunea fortelor exterioare.

« Proprietdtile tehnologice reflectd capacitatea
materialelor de a fi prelucrate.

(0 e e N




UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.5. MATERII PRIME SI MATERIALE METALICE -
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Tabel 14. Proprietatile materialelor metalice

Proprietatile
fizice

Luciul metalic

Este determinat de capacitatea de a reflecta lumina.

Starea de agregare

Solide la temperatura camerei, cu exceptia mercurului.

Solubilitatea

Metalele sunt insolubile in apa sau alti solventi.

Dilatarea termica

Proprietatea materialelor metalice de a-si mari dimensiunile liniare (lungime,
latime, inaltime), respectiv volumul, la incalzire.

Variaza de la cenusiu-inchis (plumb) la argintiu stralucitor (aluminiu), cu

leais: exceptia cuprului (rosiatic) si a aurului (galben).
Densitatea in functie de densitate, metalele pot fi usoare sau grele.

Este proprietatea de a se topi sub actiunea caldurii. Fiecare metal are o
Fuzibilitatea anumita temperatura de topire, iar majoritatea aliajelor au un interval de

topire.

Conductibilitatea
termica

Este proprietatea de a permite transferul caldurii. Toate metalele sunt bune
conducatoare de caldura.

Conductibilitatea
electrica

Este proprietatea de a permite trecerea curentului electric. Cele mai bune
conducatoare de electricitate sunt cuprul si aluminiul.

Magnetismul

Este proprietatea unui metal de a fi atras de un magnet. Majoritatea metalelor
sunt slab atrase de campul magnetic, putine sunt respinse de campul
magnetic (cuprul, cromul), iar cele puternic atrase de campul magnetic sunt
fierul, cobaltul, nichelul.

Proprietatile
chimice

Rezistenta la

Sub actiunea apei, gazelor industriale sau produselor chimice metalele se
oxideaza si se degradeaza (oxidul de fier se numeste rugind). Unele metale

coroziune . . . .

(aurul, argintul, platina) se corodeaza mai greu.

Este proprietatea de a rezista la temperaturi inalte, fara sa se inmoaie sau
Refractaritatea sd se topeasca. Wolframul este un metal refractar si este utilizat la realizarea

filamentului [dmpilor cu incandescenta.

Proprietatile
mecanice

Elasticitatea

Este proprietatea de a-si schimba forma sub actiunea unei forte exterioare si
de a reveni la forma initiald dupa ce aceasta inceteaza.

Plasticitatea

Este proprietatea de a-si schimba definitiv forma sub actiunea unei forte
exterioare fara a reveni la forma initiala dupa ce aceasta inceteaza.

Duritatea

Este proprietatea metalului de a se opune patrunderii unui corp strain care
tinde sa ii deformeze suprafata.

Rezistenta la

Este proprietatea de a rezista (de a se opune ruperii sau deformarii) la solicitari

Proprietatile
tehnologice

oboseala repetate.
Rezilienta Este proprietatea metalelor de a rezista la socuri.

- E ropri metalului topi rge (in matrite). in
Fluiditatea ste proprietatea metalului topit de a curge ( atrite). Depinde de

fuzibilitatea metalului.

Maleabilitatea

Este capacitatea unui metal de a fi tras in foi prin comprimare la o temperatura
inferioara punctului de topire.

Ductibilitatea

Este proprietatea materialelor de a putea fi trase in fire subtiri. Aceasta
proprietate depinde de plasticitate si maleabilitate.

Sudabilitatea

Este proprietatea materialelor metalice de a se imbina prin topire sau presare.

Forjabilitatea

Este proprietatea materialelor de a se deforma plastic, la cald sau la rece, prin
lovire sau presare.

Prelucrabilitatea

Este proprietatea unui metal de a putea fi prelucrat prin strunjire, gaurire,
frezare, rectificare etc.




UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME S| MATERIALE E

1.5. MATERII PRIME S1 MATERIALE METALICE -
CLASIFICARE, PROPRIETATI, DOMENII DE UTILIZARE
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_ Oxidarea fierului (ruginirea)
) Fig. 24 Proprietati chimice ale materialelor metalice

- Refractaritatea la wolfram

Duritatea

Fig. 25 Proprietati mecanice ale materialelor metalice

, CITESTE SI RETINE! rachete

| Materialele metalice au o larga utilizare (Fig. 26), in functie
- de proprietati si caracteristici.
\  Fonta este utilizata la obtinerea tigdilor, a cazilor de baie,
\ care apoi vor fi emailate impotriva coroziunii. Din fonta se
¢ obtin si otelurile, prin reducerea continutului de carbon.
. Din otel se obtin: roti de vagoane, carena navelor,
| constructii, carcase, lame, instrumente medicale, aparatura
% de uz casnic etc.

| Ductibilitatea foarte mare si conductibilitatea electrica
4 mare a cuprului il recomanda, in primul rand, pentru
 fabricarea conductoarelor electrice. Cuprul si aliajele sale
| sunt utilizate si la fabricarea tevilor pentru cazane termice

sau instalatii frigorifice, tabld, coloranti organici etc.
4 Aluminiul si aliajele sale sunt utilizate in industria : Ll 8 . |
| electrotehnica, industria chimicd, industria constructoare  recipiente din industria alimentard
. de masini, aeronautica si navald, industria alimentara si cea
| medicala.
Superaliajele de nichel si cobalt se utilizeaza pentru
' executia unor piese din componenta navelor si a motoarelor.
. Metalele pretioase sunt folosite pentru confectionarea
. bijuteriilor, dar si in alte domenii. Argintul este utilizat
| in medicing, datoritd caracteristicilor antiseptice si
\ dezinfectante, in industria textila, datoritd proprietatilor
. sale antibacteriene si antifungice. Este utilizat la fabricarea
1 oglinzilor si la obtinerea fotografiilor.
| Platina este folosita in medicing, la aparatele neuro-
. chirurgicale, la echipamentele de calculator si auto etc.
#* Aurul este utilizat in medicing, construirea navelor spatiale,
*;" in electronica, telecomunicatii, bijuterii etc.
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1.5. MATERII PRIME SI MATERIALE METALICE -
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automobile

yrrat
ﬂ — «'t.i.i"

mstalatu san/tare

roboti industriali

Fig. 26 Produse realizate din materiale metalice

DATI $S1 ALTE EXEMPLE DE UTILIZARE A
METALELOR.

Dictionar:

» fondant = substantd sau/si amestec de substante
care se adauga la topirea unui amestec de materiale
cu scopul de a-i cobori punctul de topire sau/si
pentru a separa impuritatile.

» cocsul = substantd obtinuta prin prelucrarea
termica a huilei (un carbune cu putere calorica mare).

STIATICA...

« Aurul este comestibil? Specialistii sustin ca
incetineste imbatranirea organismului.

«In jur de 75% din toate elementele din tabelul
periodic al lui Mendeleev sunt metale?

« Turnul Eiffel este mai inalt cu peste 10 cm vara decat
iarna, datorita dilatarii otelului cauzata de caldura?

{
/
RECAPITULARE - EVALUARE /l\

)

ACTIVITATE INDIVIDUALA R
. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrietiin
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Minereul de baza din care se extrage aluminiul
este:

a. alama; b. pirita cuprifera; c. bauxita; d. bronzul.

2. Este aliaj neferos:

a. otelul; b. bronzul; c. cuprul; d. fonta.

3. Otelul este obtinut prin reducerea continutului de
carbon din:

a. aluminiu; b. cocs; c. fonta. d. bauxita.

Il. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos.in =~
coloana A sunt precizate tipurile de proprietiti ale | i
materialelor metalice, iar in coloana B, exemple (%
de proprietati ale materialelor metalice. Asociati
prin sageti, tipurile de proprietati din coloana A
cu proprietatile metalelor din coloana B.

A B

1. fizica a. duritatea ' el

2. chimica b. prelucrabilitatea prin aschiere

3. mecanica c. luciul metalic

4. tehnologica d. rezistenta la coroziune

lll. Copiati in caietul de notite enunturile de
mai jos, completand spatiile libere, astfel incat
acestea sa devina corecte din punct de vedere
stiintific.

....... (1) ......... sunt elemente chimice cu structura
cristaling, bune conducatoare de electricitate si
caldurd, posedd un luciu metalic si raman solide la
temperatura camerei (cu exceptia mercurului).
...... (2)........ nu contin fier.

IV. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si
raspundeti pe scurt in caietul de notite.
1. Definiti aliajele metalice.

2. Dati doua exemple de aliaje ale cuprului.

ACTIVITATE iN ECHIPA

Alcatuiti un colaj de imagini cu aplicatii ale
materialelor metalice in diferite domenii de
activitate si prezentati-le in fata colegilor vostri.
Realizati si o expozitie cu cele mai reusite colaje
prezentate in clasa.



CITESTE SI RETINE!

' Materii prime si materiale din piele
Pielea a fost utilizata din cele mai vechi timpuri pentru
obtinerea de produse de incdltaminte, imbracaminte,

accesoriilor etc. Materia prima naturala utilizata in industria

pielariei o constituie pielea animalelor domestice, a
vanatului, a unor reptile si a unor animale marine.

Tabel 15. Clasificarea pieilor

UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.6. ALTE MATERII PRIME S| MATERIALE: PIELEA -
CLASIFICARE, PROPRIETATI, DOMENII DE UTILIZARE

Tabel 16. Proprietatile pielii

Materiale de baza (Fig. 27)

Naturale

Piele flexibila fara par, provenita de
la: bovine, porcine, caprine, ovine
etc., destinata fetelor de incaltaminte,
obiectelor de marochinarie etc;

Piele flexibila cu par (blanuri) pentru
imbracaminte;

Comportarea la
purtare

Se refera la igiena si
protejarea picioarelor.

tei

v

amin

Comoditatea si

Sunt influentate de
adaptarea incaltamintei la

Piele rigida destinata curelelor, talpilor
de incaltaminte, obiectelor tehnice.

Chimice

Inlocuitori de piele flexibila obtinuti pe
cale artificiala sau chimica;

inlocuitori de blana obtinuti pe cale
artificiald, prin tesere sau tricotare din
fire textile;

inlocuitori de piele rigida obtinuti pe
cale artificiala sau chimica.

Materiale auxiliare

Tricoturi si tesaturi pentru captuseli, ata

Vil pentru cusut.
Semifabricate pentru tocuri, talpi, detalii

Plastic si | pentru produse de imbracaminte,

cauciuc [ nasturi, fermoare etc. Adezivi destinati
lipirii detaliilor produselor.

Metal Nasturi, fermoare, detalii pentru
produsele de marochinarie.

Material . . .

lemnos Cuie, calapoade, tocuri, detalii etc.

.1 | Are structura formata din fibre de
Material o 15 imal3. inclei
fibros origine vegetala sau animald, incleiate
(carton) | €Y cleiuri speciale, rezistente la apa. Se

foloseste pentru bombeuri, staifuri etc.
Produse | Vopsele, adezivi, apreturi, ceruri, solventi
chimice |etc.

2
o
95 . . ; .
T | confortul forma piciorului, greutatea si
:g E dimensiunile produsului.
S
[T .| Este influentata de calitatea
% ®| Cresterea duratei m .
s S produselor utilizate si modul
= 5| de exploatare . : ; .
Su de intretinere a produsului.
o :
. Depinde de gustul
Aspectul estetic pinde de gustt <
cumparatorului si de moda.
Culoarea naturala | Depinde de rasa animalelor.
Este diferitd, in functie de
Grosimea originea pielii si destinatia
finala.
Este proprietatea de a se
Flexibilitatea indoi repetat, fara a se crapa
sau rupe.
%
g Rigiditatea Este inversul flexibilitatii.
9 .
o Este importanta atat pentru
% Permeabilitatea | eliminarea transpiratiei, cat
‘s |laapa si pentru a impiedica apa sa
= intre in incaltaminte.
A=A
] A o .
b . Este capacitatea materialului
= | Rezistenta la . A
s o de a opune rezistentd in locul
o | cusaturi .
& unde a patruns ata.

Rezistenta la
agenti chimici

Este importanta
pentru incaltamintea si
imbracamintea de protectie.

Comportarea . < a

e Este importanta in procesul
la solicitari

. de purtare.

mecanice
Conductibili- Pielea naturald este un
tatea termica si material rdu conducator de
electrica caldura si electricitate.

7

Inlocuitor de piele
~ Fig.27 Mate[_iale de

baza d

R
Bland naturala
in piele si inlocuitori
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CITESTE SI RETINE!
................................................... RECAPITULARE - EVALUARE /)‘

Domenii de utilizare:

Pielea este utilizata pentru obtinerea produselor de
incdltdminte destinate purtdrii zilnice (pantofi, ghete,
cizme, bocanci, sandale), a articolelor de marochindrie
(manusi, curele, posete, portofele, portchei, curele

de ceas), incaltaminte si imbracaminte de protectie,
harnasamente, articole tehnice (curele de transmisie, benzi
transportoare), articole de voiaj (geamantane, genti),
articole de cojocarie (haine, cojoace, caciuli, veste, gulere),
tapiterii de scaune, fotolii si canapele etc. (Fig. 28).

Manusi

Il. Copiati in caietul de notite tabelul de mai
jos. In coloana A sunt precizate proprietati ale
pielii si inlocuitorilor, iar in coloana B, definitiile
acestora. Asociati prin sageti proprietatile din
coloana A cu definitiile din coloana B.

ACTIVITATE INDIVIDUALA k ,"\'
I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti R
in caietul de notite varianta corecta de raspuns.
1. Inlocuitorii de blana si piele se obtin:

a. pe cale artificiala sau chimica; b. din pielea
animalelor salbatice sau domestice;

c. pe cale artificiald si naturala. d. pe cale naturala.
2.1n industria pielariei, ata de cusut este:

a. material de baza; b. material auxiliar; c. material
lemnos; d. material compozit.

3. Semifabricatele pentru tocuri si talpi se obtin din:
a. materiale lemnoase; b. materiale textile;

c. materiale din plastic si cauciuc; d. deseuri.

A

1. flexibilitatea

a. capacitatea materialului de a
opune rezistenta in locul unde
a patruns ata

2.rezistenta la
cusaturi

Posetad

b. inversul flexibilitatii

Fotoliu din piele
3.rigiditatea

Fig. 28 Produse realizate din piele si inlocuitori

C. proprietatea de a se indoi
repetat fara a se crapa sau rupe

DATI $1 ALTE EXEMPLE DE UTILIZARE A PIELII
PRELUCRATE.

Dictionar:

» harnasament = totalitatea curelelor, hamurilor,
obiectelor necesare pentru a inseua un cal; obiecte
formate din: curele, hamuri, veste-hamuri, tocuri de
pistoale etc., folosite in armata si politie.

STIATICA...

« Opincile sunt forme rudimentare de incaltaminte
folosite din vremea geto-dacilor? Sunt formate dintr-o
bucata dreptunghiulara de piele cu gauri pe margine,
prin care trec nojite (cureluse din piele, de prindere).

9 Opinci

¥




, Limbajul este un proces comunicational, un ansamblu
/ de sunete si semne, prin care se realizeaza comunicarea
interumana.

Limbajul grafic este alcdtuit din semne conventionale
recunoscute la nivel mondial si este utilizat in diferite
domenii de activitate. Acesta usureaza scrierea, citirea si
intelegerea unor instructiuni; organizeaza informatiile
intr-un mod coerent si simplu de urmarit; faciliteaza,
prin modele vizuale, realizarea unor produse, scheme

.= functionale, scheme de asamblare a unor produse

- 7 demontate etc.

. Reprezentarea graficd este utilizata atat pentru desenul
- | tehnic realizat cu mana, cat si pentru desenele realizate
la calculator.

: Desenul tehnic este reprezentarea grafica pland a unui
" obiect/produs.

- Desenul la scaré se realizeaza cu ajutorul instrumentelor
- de desen, pastrand acelasi raport intre dimensiunile

. reale ale piesei si cele corespunzatoare din desen.

~ Schita este desenul executat cu mana liber, la care se
respecta relativ proportiile apreciate vizual.

' Ca suport de lucru, este utilizata frecvent hartia alba

' simpla, hartia de calc sau cartonul.

"\ Instrumentele de desen pot fi: creioane clasice cu mina
de diferite duritdti, creioane mecanice, stilouri Isograph.
| Alte instrumente utilizate in desenul tehnic sunt:
plan§ete echere, rigla, raportor, compas, sabloane.

Tabel 17. Tipuri de linii utilizate in desenul tehnic

UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.7. ELEMENTE DE LIMBAJ GRAFIC SPECIFICE
MATERIALELOR STUDIATE

ajutatoare.

Cota reprezintd valoarea numerica a dimensiunii
elementului cotat.

Linia de cota este linia deasupra cdreia se inscrie cota si
este prevazutd, la ambele extremitati, cu sageti.

Liniile ajutatoare indica punctele sau planele intre care
se scrie cota.

linii ajutatoare

36

15

58 |

cote
linii de cota

a. Cotarea unei piese bidimensionale (plane)

Linia continud groasd, pentru
trasarea contururilor vizibile;

M30

180 linii ajutétoare

linii de cota

b. Cotarea unei piese tridimensionale (spatiale)

Linia continud subtire, pentru
trasarea liniilor de cota,
ajutatoare, hasururilor, liniilor de
indicatie;

Fig. 30 Cotarea in desenul tehnic

Corecta Incorecta

Linia continud subtire ondulatd,
pentru trasarea liniilor de
ruptura;

Linia punct subtire, pentru
trasarea axei de simetrie.

% Fiecare tip de linie transmite un mesaj celui care

. vizualizeaza desenul, de aceea este important cain

' executla lor sa se respecte standardele internationale,
| pentruanu lasa loc de interpretari.

. .. Cotarea este operatia de inscriere pe desen a valorilor
" numerice ale dimensiunilor liniare si unghiulare.
Elementele cotaru sunt cota, I|n|a de cota SI Ilnule

v

28

L] 4

10 10

Fig. 31 Exemple de cotare

Tabel 18 Simbolurile cotarii

R - raza de curbura @ - diametrul cercului

[]- latura patratului ~ -arcul de cerc

== egalltatea a doua cote aflate in continuare
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In cazul produselor/obiectelor tridimensionale, nu este
suficienta o singura reprezentare bidimensionala, ci
trebuie realizate mai multe reprezentari, deoarece una
singurd nu poate surprinde toate detaliile produsului/
obiectului.

In asemenea cazuri, se folosesc dubla si tripla proiectie
ortogonala, cu doua, respectiv trei plane de proiectie.

Tabel 19. Plane de proiectie

Planele de proiectie sunt perpendiculare intre ele si
formeaza triedrul de proiectie.

H - planul V - planul W - planul
orizontal inferior vertical lateral

Dreapta de intersectie dintre planul vertical si cel
orizontal se numeste dreapta de pamant si se noteaza
cu Ox. Produsele/obiectele pot fi reprezentate in spatiu
siin epura.

Epura este o reprezentare plana a punctelor din spatiu,
proiectate pe planele de proiectie rotite, utilizand linia
de pamant (Fig. 32, 33, 34, 35).

Fig. 34 Reprezentarea in triedrul de proiectie a cubului

L

y H

Fig. 35 Reprezentarea in epura a cubului

Fig. 32 Reprezentarea in triedrul de
proiectie a punctului

Dictionar:

» stiloul Isograph = instrument de desen destinat
desenului tehnic. Are un rezervor reincarcabil pentru
tus si un mecanism de alimentare. Latimea de
trasare a liniilor este de la 0.10 la T mm.

» cilindru = corp geometric marginit de o suprafata
cilindrica si un plan, suprafata cilindrica fiind
generata prin rotatia unei drepte mobile.

STIATICA...

» Arhitectul roman Vitruvius (sec. | d. Hr.) a utilizat
pentru prima data in tratatul sau,De arhitectura”
reprezentarea cladirilor prin doua vederi?

» Gaspard Monge a introdus in 1798 sistemul dublei
proiectii ortogonale in tratatul sau de geometrie
descriptiva?




ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti
in caietul de notite varianta corecta de raspuns.
1. Numarul minim de proiectii se stabileste in
functie de:

a. tehnologia de obtinere a piesei; b. modul de
finisare al suprafetei piesei;

c. gradul de complexitate al piesei; d. materialul din
care se executa piesa.

2. Linia groasa continua este utilizata pentru:

a. trasarea contururilor vizibile; b. ca linie ajutatoare
de cotd; c. trasarea axelor de simetrie;

d. trasarea liniilor de cota.

3. Epura este:

a. o reprezentare plana a punctelor din spatiu,
proiectate pe planele de proiectie rotite, utilizand
linia de pamant; b. reprezentarea grafica pe planul
lateral; c. reprezentarea grafica executata cu mana
libera; d. reprezentarea grafica pe planul orizontal.

Il. Desenati pe o foaie format A4 piesa din fig.36
de mai jos si scrieti elementele cotarii pe care

le identificati. Anexati lucrarea la portofoliul
personal.

"
_gl_ ....... N [ 2
..@.r’f ?:[
7—?—0—-0 \\ (d)
100 / 2
VAT
[ # LR
® | Y )
Fig. 36 Arbore in trepte

lll. Copiati in caietul de notite enunturile de
mai jos, completand spatiile libere, astfel incat
acestea sa devina corecte din punct de vedere
stiintific.

in desenul tehnic se reprezinta cu linie-punct....(1).....

Cota, linia de cota si liniile ajutatoare sunt......(2)...........
.......... (3)........... este o reprezentare plana a punctelor
din spatiu, proiectate pe planele de pr0|ect|e rotite,
utilizand linia de pamant.

IV. Doza de aluminiu din fig. 37 are
forma unui cilindru. Reprezentati pe
caietele de notite cilindrul in triedrul
de proiectie si in epura.

aluminiu

£ r-_..‘*"":r "
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RECAPITULARE - EVALUARE

Fig. 37 Doza din

1.8. RESURSE FINANCIARE, UMANE,
MATERIALE S1 DE TIMP PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR

CITESTE SI RETINE!

Satisfacerea nevoilor si a dorintelor oamenilor
presupune un consum de bunuri si servicii,
impulsionand producatorii in directia credrii de produse
de calitate la preturi care sa atraga cumpadratorii.

in procesul de productie, se aloca resurse financiare,
umane, materiale si de timp (Fig. 38). Acestea trebuie
distribuite astfel incat sa realizeze un efect maxim, adica
obtinerea de produse de calitate la costuri minime.
Asigurarea unui inalt nivel calitativ al produselor se face
urmand etapele de mai jos:

Tabel 20. Etapele realizarii unui produs

I. Conceperea si proiectarea unui produs;

Il. Pregatirea fabricarii produsului (achizitii de
materie prima, utilaje, angajare de personal
calificat pentru a realiza produsul);

lll. Asigurarea concordantei dintre proiectare si
fabricatie (trebuie respectate cu strictete alegerea
materiei prime si operatiile tehnologice, in
conformitate cu documentatia);

IV. Controlul produselor finale (masurarea
caracteristicilor de calitate).

Procesul de productie poate fi definit prin totalitatea
actiunilor constiente ale angajatilor unei firme/
intreprinderi, care, cu ajutorul diferitelor masini, utilaje
sau instalatii actioneaza asupra materiilor prime,
materialelor sau semifabricatelor in scopul transformarii
lor in produse finite, cu anumita valoare de piata.
Activitatea de productie este un proces in care are loc
schimbul permanent intre om si natura: procurarea
resurselor din naturad si prelucrarea lor in produse finite si
restituirea in mediul natural a materialelor nefolositoare
sub forma de deseuri (Fig 38).

Resursele financiare reprezinta potentialul firmei
producatoare reflectat in mijloace banesti.

Resursele umane reprezinta totalitatea persoanelor
implicate in realizarea de bunuri. Resursele umane

sunt muncitorii, tehnicienii, inginerii implicati direct in
procesul de obtinere a produselor.

Resursele materiale se refera atat la materia primd
utilizatd in procesul de productie, la consumuri (de

apa, energie, gaz metan) cat si la capital, reprezentat

de masinile si utilajele care participa in procesul de
productie.
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‘ RESURSE ‘

L

I
Umane

). e®»
& W

‘ Materie prima ‘ ‘ Capital ‘

Fig. 38 Resursele necesare realizarii produselor

Caracteristicile finale ale produsului depind de
caracteristicile materiei prime, iar acestea din urma
trebuie sa fie la valorile optime cerute. Foarte
importantd, atat pentru reducerea costurilor, cat si
pentru economisirea resurselor si reducerea deseurilor,
este utilizarea judicioasa a resurselor materiale.

Caracteristicile capitalului sunt date de: gradul de
automatizare, consumul de energie si combustibil si
gradul de impurificare a mediului sau produsului.
Resursele de timp se refera la timpul necesar realizarii
unui produs.

Scopul final al realizarii produselor este vanzarea lor pe
piata, iar aici intervine marketingul, care se ocupa cu
promovarea, publicitatea, stabilirea pretului si plasarea
produselor. in economia de piata o firma va avea succes
doar daca va produce bunuri pe care oamenii, in calitate
de beneficiari, sunt dispusi sa le achizitioneze.

Dictionar:

» furnizor = persoana care procura si furnizeaza
diferite materiale.

» calitatea produselor = totalitatea insusirilor unui
produs care il fac dorit de consumatori.

STIATICA...

- Termenul ,salariu” vine de la sare, care, pe vremea
romanilor, era o cota-parte din retributiile soldatilor,
ca plata suplimentara?

+ Marketingul este stiinta si arta de a convinge
clientii sa cumpere?

.L.
y D
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RECAPITULARE - EVALUARE /‘\

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti
in caietul de notite varianta corecta de raspuns.
1. Resursele financiare ale unei firme reprezinta:

a. potentialul firmei producatoare reflectat in
mijloace banesti; b. materia prima si capitalul firmei;
c. mijloacele banesti si capitalul; d. capitalul firmei.
2. Resursele de timp se refera la:

a. cele opt ore de munca zilnice ale unui angajat;

b. timpul necesar realizarii unui produs;

c. timpul investit de o persoana in cadrul firmei;

d. timpul necesar instruirii persoanelor.

3. Caracteristicile finale ale produsului depind de:

a. caracteristicile materiei prime; b. resursele
financiare investite in produs;

c. timpul investit in realizarea produsului; d. uneltele
de lucru.

Il. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos.
in coloana A sunt enumerate tipurile de resurse,
iar in coloana B, semnificatiile acestora. Asociati,
prin sageti, tipurile de resurse din coloana A cu
semnificatiile corespunzatoare din coloana B.

A B
1. resursele | a. potentialul firmei producatoare
de timp reflectat in mijloace banesti.
b. materia prima utilizata in procesul
2. resursele . . <
financiare de productie, la consumuri (de apa,
energie, gaz metan), cat si capitalul
3. resursele | c. timpul necesar realizarii unui
umane produs.
4. resursele | d. totalitatea persoanelor implicate in
materiale | realizarea de bunuri.

ACTIVITATE iN ECHIPA
I. Imaginati-va ca sunteti in echipa de promovare
a unui produs realizat din unul dintre materialele
studiate. Concepeti designul unui poster de

prezentare al acestuia pentru a atrage cat mai
multi cumparatori.

Il. Cititi cu atentie cerintele de mai
jos si raspundeti pe scurt in caietul
de notite. Credeti ca se poate face
o clasificare a resurselor utilizate in
realizarea unui produs, din punct

de vedere al importantei? Esteuna _. % 3

dintre ele mai importanta decat Fig. 39 Puzzle  Eil
P M reprezentand » -

celelalte? Argumentati raspunsul. resursele 1 )31



, si scrieti in caietul de notite varianta

GRILA DE
AUTO-
EVALUARE
1p (5x0,2p)

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos

corecta de raspuns.

1. Este un material neconventional:

a. metalul; b. nisipul cuartos; c. materialul
compozit; d. lemnul.

2. Izolatia fonicd a lemnului este o
proprietate:

a. mecanica; b. tehnologica; c. acustica;
d. fizica.

3. Este un defect de forma a lemnului:

-~ a.labartarea b. excrescentele c. fibra

" . inclinata; d. nodurile.

4, Este un material metalic feros:

- | a.otelul; b. cuprul; c. aluminiul; d. zincul.

5. Forjabilitatea metalelor este o

" proprietate:

" a.fizica, b. tehnologics, ¢. mecanica,
. d. chimica.

e .. Il. Copiati in caietul de notite tabelul
" de mai jos. In caseta A sunt enumerate

1,4p(7x0,2p)

)7 criteriile de clasificare a materialelor

~ corespunzatoare fiecarui enunt, scriind

~ studiate, iar in caseta B tipurile de

materiale. Scrieti pe caiete asocierile

X\ dintre cifrele din caseta A si literele
.} corespunzatoare din caseta B.

A B

a. brute

b. nemetalice

c. secundare
d.neconventionale
e. semifabricate

f. conventionale

g. metalice

1. dupa provenienta

2. dupa vechimea utilizarii lor
de catre omenire

3. dupa gradul de prelucrare

lI. Cititi cu atentie enunturile de mai

jos si notati in caietul de notite cifra
2p (5x0,4p)

*indreptul ei litera A, daca enuntul este
.| adevarat sau litera F, daca enuntul este

fals:

1. Panelul se realizeaza din sipci lipite cu

_ | adeziv si acoperite pe ambele fete cu furnir.
' 2. Fibra creata si fibra inclinata sunt defecte
» de structura ale lemnului.

UNITATEA | - RESURSE, MATERII PRIME SI MATERIALE

1.9. RECAPITULARE - EVALUARE

3. Dupa forma, tricoturile pot fi: din fire de
in sau din fire de matase.

4. Lungimea, culoarea si luciul sunt
proprietati fizice ale fibrelor textile.

5. 1n tabelul periodic al lui Mendeleev, 80%
din elemente sunt metale.

IV. Copiati in caietul de notite enunturile  22p(11x02p)
de mai jos, completand spatiile libere,

astfel incat acestea sa devina corecte din

punct de vedere stiintific.

1. Otelul si ..... (1)..... sunt aliaje ale fierului cu

....... (2)..... si sunt metale ........ (3).....

2. Infurcirea este defect de.... (4)..... a .......

3. Furnirul poate fi ..... (6)....... sau tehnic, iar
cel cu grosimea cuprinsd intre 0,4 si 1 mm se
numeste furnir ...... (7)....

4,..... (8)...... este proprietatea fibrelor
textile de a absorbi vaporii de apa din ......
9)....

5. Fibrele textile artificiale chimice din
celuloza se numesc ...... (10)....... ] T
(11)...ne

V. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si
raspundeti pe scurt in caietul de notite.
1. Comparati cele trei proprietati comune
materialelor studiate si completati tabelul
de mai jos cu materialele ce prezinta aceste
proprietati/caracteristici mai pronuntate.

24p

1,8 p (9 mate-
riale x 0,2p)

Materiale
metalice

Materiale
lemnoase

Materiale
textile

Proprietati/
caracteristici

Elasticitatea

Culoarea si
luciul

Rezistenta

2. Informati-va daca in localitatea unde 06p

locuiti sau prin apropiere functioneaza

0 societate comerciala de prelucrare a
materialelor textile, lemnoase sau metalice.
Notati pe caiete denumirea societatii si
precizati cateva dintre produsele realizate
acolo.

Seacorda
1pdin
oficiu.

T=10p

—
kg )

'ﬂ_éﬁTh;ﬁ

=
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

o

2.1. Norme generale de sanatate si securitate in
munca la realizarea produselor

2.2. Tehnologii de realizare a produselor din
materiale textile

2.2.1. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare a
produselor din materiale textile

2.2.2. Fisa de analiza a produselor din materiale
textile

2.2.3. Fisa tehnologica a produselor din materiale
textile

2.2.4. Atelier de creatie

2.2.5. Recapitulare-evaluare

2.3. Tehnologii de realizare a produselor din
materiale lemnoase

2.3.1. Operatii de pregatire, de prelucrare si de
finisare a produselor din materiale lemnoase
2.3.2. Fisa de analiza a produselor din lemn

2.3.3. Fisa tehnologica a produselor din lemn
2.3.4. Atelier de creatie

2.3.5. Recapitulare -evaluare

2.4.Tehnologii de realizare a produselor din
materiale metalice

2.4.1. Operatii de pregatire, de prelucrare si de
finisare a produselor din materiale metalice
2.4.2. Fisa de analiza a produselor din materiale
metalice

2.4.3. Fisa tehnologica a produselor din materiale
metalice

2.4.4. Atelier de creatie

2.4.5. Recapitulare-evaluare

2.5. Tehnologii de realizare a produselor din alte
materiale - piele

2.5.1. Operatii de pregatire, de prelucrare si de
finisare a produselor din piele

2.5.2. Fisa de analiza a produselor din piele

2.5.3. Fisa tehnologica a produselor din piele
2.5.4. Recapitulare-evaluare

2.6. Noi posibilitati de decorare a produselor din
materiale textile, lemn, materiale metalice si piele.
Traditii locale. Tehnologii artizanale

2.7. Activitati, ocupatii si meserii specifice realizarii
produselor din materiale textile, lemn, materiale
metalice si piele

2.8. Calitatea produselor din materialele textile,
lemn, materiale metalice si piele

2.9. Evaluare practica

2.10. Evaluare

o INTRODUCERE

Pe parcursul unitatii de invatare veti dobandi
competente in:

- realizarea fiselor de analiza si a fiselor tehnologice;

- selectarea masurilor de sanatate si securitate a
muncii, de prevenire si stingere a incendiilor in functie
de specificul domeniului de activitate;

« executarea de produse utile si/sau creative prin
activitati de tip proiect;

- recunoasterea principalelor operatii de pregatire,
prelucrare, finisare a produselor: textile, lemn, metale,
piele;

« rezolvarea unor sarcini de lucru individual si in
echipa;

- identificarea ocupatiilor si meseriilor in domeniile
prelucrarii materialelor: textile, lemn, metale si piele.

PROIECTE:

« la romaneasca;
e Tablou din materiale

» Casuta pentru
pasarele;

textile; « Breloc din material
- Casa traditionala metalic (robotelul);
romaneasca; « Palarii din stofa.

» Omul de zapada;




UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2. 1. NORME GENERALE DE SANATATE SI SECURITATE iN
MUNCA LA REALIZAREA PRODUSELOR

CITESTE SI RETINE!

Notiuni generale

Prin conditii de munca se intelege totalitatea conditiilor in
care se desfasoara activitatea de productie: procedee tehnice
folosite, caracteristicile tehnice ale mijloacelor de productie,
precum si toate masurile aplicate la locul de munca. in
procesul de productie pot aparea noxe, cum ar fi: pulberi,
praf, scame etc. De asemenea, exista riscuri posibile ca:
suprasolicitarea vizuala si auditiva, lovirea, tdierea, strivirea,
electrocutarea, incendii etc. Pentru a evita aceste riscuri, se
impune respectarea normelor de securitate si sanatate in
munca, ce prevad masuri de: igiena, protectie colectiva si
personala. In caz de incendiu, se utilizeaza echipamente de
stingere a incendiilor: stingatoare si hidranti.

Fiecare produs, indiferent de materialul din care
este confectionat, se realizeaza printr-un proces
tehnologic pentru a cdpata o forma finald si a
putea fi comercializat.

Pe langa respectarea tuturor indicatiilor
proiectantului, a etapelor procesului tehnologic,
cei care realizeaza un produs trebuie sa respecte
si regulile de securitate si sdndtate in muncd (5.5.M.)
si de prevenire si stingere a incendiilor (P.S.1.), care i
protejeaza impotriva accidentelor.

® © 0 0 0 & & & & 0 0 0 0 0 0 0 O 0 O O O O O O O 0 O O O 0O 0O 0 0 0 0 o
Normele de prevenire si stingere a incendiilor (P.S.l.) se aplica
de catre toti elevii, fiind valabile atat pe durata cursurilor, cat
si in cadrul cercurilor si al altor activitati extracurriculare ce se
desfasoara in scoala.

Sunt interzise urmatoarele:

1. Orice interventie la instalatia electrica; reparatiile revin
personalului calificat, desemnat acestui scop;

2, Utilizarea instalatiilor, utilajelor si a aparatelor electrice si de
iluminat defecte sau cu improvizatii;

3. Parasirea locului de lucru fara aprobarea profesorului sau
ldsarea in functiune fara supraveghere a utilajelor si a aparatelor
electrice;

4, Amplasarea meselor, scaunelor, bancilor sau a altui mobilier in
apropierea usilor sau pe holuri, care constituie cdi de evacuare in
caz de incendiy;

5. Blocarea cailor de acces sau de evacuare a persoanelor si
bunurilor materiale;

6.1n caz de incendiu se va incerca evitarea panicii si se va face

in procesul de realizare a produselor trebuie
respectate obligatoriu urmatoarele norme
minimale de protectie:

- Inainte de inceperea lucrului, imbracati
hainele de protectie (halat sau sort);

« lluminatul incaperii trebuie sa fie
corespunzator;

+ Pe masa de lucru vor fi doar materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si uneltele de lucru,
pentru a nu aglomera locul;

+ Nu tineti degetele in dreptul zonei de
actiune a uneltelor;

« Se interzic interventiile la utilaje sau aparate
electrice, atunci cand sunt in priza;

« Nu se fac miscari bruste cu unelte in mana,
pentru a nu rani colegii de alaturi;

« Pozitia de lucru este cu spatele drept, fara

a tine materialul/semifabricatul aproape de

. :( ——
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evacuarea conform procedurii unitatii scolare. Elevii sunt obligati ochi; F
sa cunoasca si sa respecte regulile si masurile de prevenire si « Periodic se fac pauze scurte si cateva exercitii A
de stingere a incendiilor din unitatea de invdtamant sa anunte de relaxare a muschilor.
neregulile observate privind apararea impotriva incendiilor. « In cazul ranirii, adresati-va medicului. <

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE iN ECHIPA 3. Fierul de célcat se asaza:

Realizati un poster, insotit de un slogan, avand ca tema
,Rolul echipamentului de protectie in timpul lucrului”

ACTIVITATE INDIVIDUALA

. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Rolul instruirii privind PS.I. si S.S.M. este de a:

a. preveni si diminua riscurile de accidentare; b. elimina
noxele; c. pastra igiena; d. asigura conditii de munca.
2. Sunt riscuri posibile la locul de munca:

a. suprasolicitarea fizicd; b. lovirea, tdierea, strivirea;

c. aglomerarea spatiului;

d. abandonarea locului de munca.

— : 4,.-"'"" ¥
& My

a. pe suport special; b. oriunde; c. pe podea;
d. pe masa de lucru.

Il. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si raspundeti
pe scurt in caietul de notite.

1. Explicati diferenta dintre normele P.S.I. si cele S.S.M.
2. Propuneti si alte masuri de sanatate si securitate in
munca pentru procesul de realizare a produselor din
materiale textile.

lll. Precizati normele de securitate si sanatate in
munca ce trebuie respectate pentru realizarea unui
semn de carte, folosind cusaturi manuale.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

CITESTE Sl RETINE!

2.2.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE

0] 2.2. 1. OPERATII DE PREGATIRE, PRELUCRARE SI FINISARE
Q A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE

Tabel 1. Operatii tehnologice si S.D.V.- uri necesare obtinerii confectiilor textile

Operatii tehnologice pentru obtinerea confectiilor textile

Utilaje, S.D.V.-uri si materiale
auxiliare (Fig. 1)

OPERATII DE PREGATIRE

- Calcularea necesarului de material si receptia cantitativa si calitativa
(masurarea lungimii materialului si controlul calitatii materialului - evidentierea
posibilelor defecte de structura);

- Calcarea materialelor (manual sau mecanic);

« Sablonarea (aplicarea tiparelor pe material si trasarea conturului);

- Decuparea detaliilor (manual sau mecanic).

» Metru de croitorie, lupa;

« Fier sau presa de calcat,
masa de calcat;

« Creta de croitorie, tipare;

- Foarfecd, masina de taiat etc.

OPERATII DE PRELUCRARE

« Aplicarea insertiei termoadezive pe unele detalii: guler, betelie, mansete,
pieptii sacourilor etc.

- Coaserea detaliilor utilizand diferite tipuri de cusaturi (manual sau mecanic);
- Coaserea nasturilor si a butonierelor (manual sau mecanic).

« Fier sau presa de calcat, masa
de calcat;

+ Ac cu ata, masina de cusut,
nasturi, masind de butoniere.

OPERATII DE FINISARE
« Curatarea de ate;
- Calcarea produsului final (indepartarea cutelor, netezirea cusaturilor).

« Perie;
« Fier sau presa de calcat, masa
de calcat.

d\ © - 0
1 R ot Nee
Masind de cusut

Cretd de croitorie

Masd si fier de cdlcat Ace, nasturi

@

Anderele si fir de tricotat
Fig. 1 Utilaje, S.D.V-uri si materiale auxiliare

Trusd de cusut

Tabel 2. Operatii tehnologice si S.D.V.-uri pentru obtinerea manuala a produselor tricotate

Operatii tehnologice pentru obtinerea manuala a produselor textile prin tricotare

Utilaje, S.D.V.-uri si
materiale auxiliare

| OPERATII DE PREGATIRE
+ Alegerea modelului;

(gramaj, lungimea firelor din fiecare scul de fire);
+ Alegerea andrelelor in functie de grosimea firelor.

- Calcularea necesarului de fire textile si receptia cantitativa si calitativa a acestuia

- Metru de croitorie,
calculator.

OPERATII DE PRELUCRARE

- Tricotarea detaliilor utilizand diferite modele;

- Asamblarea detaliilor prin coasere;

- Coaserea nasturilor, ornamentelor, fermoarului.

- Andrele, fir de
tricotat;
+ Ac, ata.

OPERATII DE FINISARE
- Calcarea produsului final (indepartarea cutelor, netezirea cusaturilor).

- Fier de calcat, masa
de calcat.

F. 2 Tricotarea manuala

., Y
e e Y




UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.2.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE
2.2.2.FISA DE ANALIZA A PRODUSELOR DIN
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RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Calcularea necesarului de material si receptia
materialelor este o operatie:

a. de prelucrare; b. de pregatire; c. de finisare;

d. de verificare.

2. Calcarea finala a produsului se face cu scopul:

a. netezirii cusaturilor; b. indepartarii atelor;

c. receptiei calitative; d. marcarii defectelor.

Il. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati
in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.
1. Coaserea detaliilor este o operatie de finisare.

2. Sablonarea presupune aplicarea tiparelor pe
material si trasarea conturului.

3. Prin controlul calitatii materialului se evidentieaza
posibilele defecte de structura.

lll. Precizati operatiile tehnologice necesare
pentru obtinerea unui fular. Scrieti-le in caietul
de notite.

2.2.2.FISA DE ANALIZA
A PRODUSELORDIN
MATERIALE TEXTILE

Produsele sunt bunuri din diverse materiale, realizate in
procesul de productie.

Produsele textile reprezinta o gama variata de obiecte
din fibre cu origini diferite (vegetala, animala, chimica),
realizate cu tehnici diverse. Produsele destinate

vanzdrii se numesc marfuri. Marfurile textile (fibre, fire,
tesaturi, tricoturi, confectii, articole tehnice etc.) ocupa
un loc important in satisfacerea nevoilor si dorintelor
populatiei.

Gama produselor textile pentru uz personal se diversifica
permanent. Aceasta cuprinde: imbracaminte exterioara
(paltoane, pardesie, camasi, pantaloni, fuste etc.), lenjerie
de corp, imbracaminte sport, de protectie, covoare,
perdele, lenjeie de pat, prosoape etc. Analiza produselor
textile are la baza urmatoarele elemente: denumirea
produsului, gama din care face parte, destinatia
produsului, materialele ce intra in alcdtuirea acestuia,
formd, schita constructivd, modul de prezentare, pretul si
disfunctionalitatile posibile.

; . o .
& ¢ . w ki
g = - 7

MATERIALE TEXTILE
FISA DE ANALIZA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE TEXTILE
' 0 Denumirea q i . !

o o I
produsului: CAMASA 1
{0 Gama de produs: 1
articol de imbracaminte :
unisex cu sprijin pe I
umeri; 1
0 Utilizare: :
fmbracaminte cu sprijin I
pe umeri; |
{0 Materiale folosite: I
- Materiale de baza: tesatura din bumbac; :

- Materiale auxiliare: ata, nasturi, insertie I
termoadeziva pentru guler si mansete. I
O Alcatuire constructiva: detaliu fata (parte dreapta :
si stanga) (1), detaliu spate (2), guler cu stei (3), I
maneci (4), mansete (5), fenta cu nasturi (6), buzunar 1
I

I

1

1

1

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

1

o

Aspect fagd

Fig. 3 Camasa

(7), platca (8);

0 Forma: camasa dreapta cu maneci lungi

0 Schita constructiva: fig. 3

O Prezentare: etalata in magazinele de profil sau
in raioanele din supermarket-uri, impachetata

in ambalaj din material plastic, cutii din carton

sau expusa pe umeras, etichetata, in vederea
comercializarii;

O Pretul: Pretul se stabileste apreciind calitatea si
costul materialelor, manopera, taxele si impozitele,
profitul — 160 lei;

¢ Disfunctionalitati posibile: cusaturi strambe,
defecte de croire, maneci inegale sau cusute
incorect, distante inegale intre butoniere si nasturi.

ACTIVITATE INDIVIDUALA & 3k ! 8 4 g
I. Realizati fisa de analiza a \ H ‘% HHY
unuia dintre produsele din L H Hie
fig. 4, urmarind modelul i -
prezentat. Completati Fig. 4
portofoliul personal cu fisa intocmita.

Il. Realizati un semn de carte folosind modelul din
figura 5.

Materiale necesare: etamina (20 x 6 cm), ata mouline
rosie si neagra. Unelte necesare: ac de cusut.
Intocmiti fisa de analiza a produsului,semn de carte”
si completati cu aceasta portofoliul personal.

=

Fig. 5
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RECAPITULARE - EVALUARE ‘%
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

1

2.2.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE
2.2.3.FISATEHNOLOGICA A PRODUSELOR DIN

MATERIALE TEXTILE
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CITESTE SI RETINE!

Zilnic utilizam o diversitate de produse, rezultate ale
proceselor tehnologice de prelucrare si transformare a
materiilor prime si a materialelor.

Produsele trebuie sa fie insotite de fisa tehnologica,

document in care se precizeaza: denumirea produsului,
materialele folosite, schita produsului, toate operatiile
necesare pentru realizarea fiecarui reper, cu indicarea
utilajelor, a S.D.V.-urilor, precum si modul in care se
realizeaza controlul tehnic de calitate.

FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS OBTINUT DIN MATERIALE TEXTILE

0 Denumirea produsului: FUSTA CLOS

¢ Caracterizarea produsului: articol de imbracaminte cu sprijin pe talie.

¢ Materiale folosite:
- Materiale de baza: stofa din lana sau tip lana;

- Materiale auxiliare: ata, captuseald, fermoar, insertie termoadeziva, un nasture.

0 Schita produsului: Fig. 6
0 Operatii tehnologice:

Tabel 3. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare

Fig. 6 Fusta clos

operatii de pregatire:

- alegerea materialului si a
modelului;

- construirea tiparului;

- asezarea tiparului pe material;
- trasarea conturului reperelor
tiparului cu creta.

operatii de prelucrare:

« decuparea cu rezerve de coasere, a detaliilor produsului;
« prelucrarea individuala a detaliilor (surfilarea);
- lipirea insertiei termoadezive pe betelie;

- asamblarea prin coasere a detaliilor;

- descalcarea cusaturilor laterale;

- coaserea fermoarului;

- coaserea captuselii, a beteliei;

- intoarcerea si tighelirea beteliei;

« executarea butonierei;

- coaserea tivului si a nasturelui.

operatii de
finisare

- curatarea de
scame si de
urme de cretg;
« cdlcare finala.

0 Unelte, scule, dispozitive, utilaje si verificatoarele
folosite (S.D.V.): ace, creta, metru de croitorie
foarfeca, masina de cusut simpld, masina de surfilat
(triplock), fier/presa de calcat.

¢ Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): este operatia

[
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I |« calcarea materialului;
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[
[
[
[
[
[
[
[
: de verificare a formei si dimensiunilor reale ale

Dictionar:
» clos = tip de croiald larga (si cu falduri), cu firele
tesaturii asezate oblic

RECAPITULARE - EVALUARE

APLICATII PRACTICE IN ECHIPA
I. Confectionati o felicitare realizata din cusaturi
pe carton sau pe material textil, dupa unul din
modelele prezentate in fig. 7. Materiale necesare:
carton colorat, etamind, ac si atd pentru cusut

(de diferite culori), adeziv, foarfeca.
Realizati fisa tehnologicd a produsului
obtinut si completati cu aceasta
portofoliul personal.

produsului finit, din punct de vedere cantitativ si
calitativ. Se verifica modul de executie a cusaturilor,
aspectul general al produsului.

Observatie: daca produsul este executat la comanda
in ateliere de croitorie, este necesara minim o proba,
fnainte de finalizarea acestuia.

STIATI CA...

« Masina de cusut a fost inventata in 1775 de catre
inginerul german Charles Fredrick Wiesenthal?

Il. Descoaseti cu atentie

toate detaliile unui tricou,
numerotandu-le. Calcati detaliile
si reconstituiti tiparele dupa care
a fost creat tricoul. Reasamblati
detaliile, intorcand materialul

pe cealalta parte si urmarind
succesiunea logica a imbinarilor.
Decorati-l cu ornamente textile
termoadezive. Veti obtine astfel,
un tricou nou.

Fig. 7 Felicitari cusute pe carton si etamina

1" A £ ", ¥ '"“\r



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.2.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE
2.2.4. ATELIER DE CREATIE

APLICATII

ACTIVITATE iN ECHIPA

1. PROIECT:,PALARII DIN STOFA” - Fig. 8

Realizati o palarie din stofa colorata, urmdrind imaginea tiparului (fig. 8a) si a produsului .
final (fig. 8c.).

« Alcatuiti tiparul produsului aplicand notiuni invdtate la matematica (fig. 8a);

« Realizati produsul (fig. b), stabilind succesiunea operatiilor tehnologice;

« Alcatuiti fisa tehnologica;

« Calculati pretul produsului inainte si dupa decorare;

« Apreciati calitatea produsului;

« Realizati o reclama prin care promovati produsul in vederea comercializarii.

Materiale necesare:

- materiale de baza: resturi de stofd; '
- materiale auxiliare: ata de cusut, tul, un nasture, pene; o’
Unelte si instrumente: creion, compas, rigla, calculator, ac de cusut.

e fig. a

fig. c /

Fig. 8 Palarie din stofa

2. PROIECT: , TABLOU DIN MATERIALE TEXTILE” - Fig. 9 %
Dupa modelul din fig. 9, realizati un tablou pentru decorarea camerei. |
« Realizati produsul, urmand succesiunea logica a operatiilor tehnologice;

« Alcatuiti fisa tehnologica;

« Calculati pretul produsului;

« Apreciati calitatea produsului;

» Realizati o reclama prin care promovati produsul in vederea comercializarii.
Materiale necesare:

- materiale de baza: resturi de stofa de diferite culori;

- materiale auxiliare: ata de cusut, margele.

Unelte si instrumente: creion, rigla, calculator, ac de cusut.

4

Fig. 9 Tablou din materiale textile

3. PROIECT:,IA ROMANEASCA”

Realizati un proiect cu titlul,,la romaneasca’, in care prezentati asemanari si deosebiri dintre iile din patru

zone geografice (la alegere) din tara noastra. Folosind creioane colorate reproduceti cateva dintre motivele i
ornamentale populare reprezentative. Ajutati-va de foi cu patratele. b
Modalitati de prezentare: prezentdri PowerPoint (10 slide-uri), afis (pe coald A2) sau portofoliu personal.

ACTIVITATE INDIVIDUALA

4. PROIECT: Realizati produsul din fig. 10, folosind P
urmadtoarele materiale si S.D.V.-uri: etamina, fire de lana sau !
tip lana rosie, ac, foarfeca, hartie pentru tipar, creion, ace cu
gamalie, metru de croitorie. Puteti utiliza si alte modele de
cusaturi.

« Alcatuiti fisa tehnologica.

« Calculati pretul produsului inainte de decorare si dupa
decorare.

« Apreciati calitatea produselor celorlalte echipe.

» Realizati o reclama prin care promovati produsul in vederea
comercializarii.

S i =
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN g
DIFERITE MATERIALE o

2.2. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE
QO 2.2.5. RECAPITULARE - EVALUARE

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in caietul de notite

varianta corecta de raspuns. GRILA DE
1. Este o operatie de pregatire a produselor realizate prin coasere: s

a. sablonarea; b. tricotarea; c. curatarea de ate; d. imbinarea detaliilor. e
2. La masurarea materialelor se foloseste: 2p(5x04p) |1} |
a. metrul tamplarului; b. metrul de croitorie; c. rigla din lemn; d. ruleta gradata. |
3. Razboiul de tesut se foloseste la obtinerea:

a. tricotajelor; b. covoarelor; c. firelor textile; d. perdelelor.

4, Trasarea conturului reperelor se realizeaza cu:

a. cretd; b. creion; c. zgarieci; d. ac de trasat.

5. Masina de tdiat executa operatii de:

a. asamblare; b. calcare; c. decupare a detaliilor; d. finisare.

II. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos. in coloana A sunt precizate
operatii tehnologice, iar in coloana B, S.D.V.-urile necesare. Asociati, prin 2p(5%04p) T
sageti, operatiile tehnologice din coloana A cu S.D.V.-urile corespunzatoare f
din coloana B.

A B
1. tricotarea a. foarfeca
2. calcarea b. perie
3. decuparea detaliilor c. masina de calcat cu aburi
4., coaserea nasturilor d. andrele
5. curatarea de ate e. masina de cusut
T . . . R 2,5p(5%0,5
lll. Copiati in caietul de notite enunturile de mai jos, completand R
spatiile libere, astfel incat acestea sa devina corecte din punct de vedere
" stiintific.
1....(1)... finald a produsului este operatia prin care se indeparteaza cutele si
se netezesc cusaturile.
2. Pretul produsului este format din ...(2)... si ...(3)... .
; 3....(4)... proiecteaza si dezvolta produse pentru fabricatie si pregatesc
}. _ desene si specificatii ale produselor pentru productia de masa si serie.
- 4....(5)... reprezinta totalitatea insusirilor si proprietatilor in virtutea carora
un produs poate fi utilizat in scopul pentru care a fost realizat, pentru
satisfacerea nevoilor consumatorilor.
IV. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in caietul de notite
. ’ M e .. ce g - e 2,5p(5x0,5p)
N cifra corespunzatoare fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca
enuntul este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.
1. Coaserea nasturilor se face doar manual.
2. La transportul produselor textile nu pot aparea defecte.
3. Produsele de imbracaminte se expun in magazine pe manechine, rafturi, e ncond
acorda
N umerase.
4 . . . . o _ 1 punctdin
4, Alegerea semifabricatului nu este foarte importanta pentru produsul finit. o
. . . . . . v . v v CIU.
5. Orice interventie la instalatia electrica se realizeaza de catre personal 10
calificat. P

o _ R R e ~
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE

2. 3. 1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE Sl DE FINISARE
A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE

CITESTE SI RETINE!

Tabel 4. Operatii tehnologice si S.D.V.-uri necesare obtinerii produselor din lemn

OPERATII DE PREGATIRE

Alegerea materialului - se urmareste folosirea cat mai rationala a
materialului in scopul obtinerii produsului la un pret mic. Se au in vedere si
dimensiunile prevazute in fisa tehnologica.

Curatarea de murdadrie si impuritdti (prin slefuire sau raschetare);
indepartarea portiunilor de lemn infestate cu putregai, mucegai, carii etc.
Masurarea - determinarea dimensiunilor unei piese, cu ajutorul
instrumentelor de masurat: ruleta, rigla gradata, metrul pliant, compasul
(fig. 11) de lungime (a), pentru masurarea lungimilor, compasul de exterior
(b), pentru determinarea grosimii sau a diametrului exterior, compasul

de interior (c), pentru masurarea diametrelor gaurilor, raportorul pentru
determinarea unghiurilor.

Trasarea - transpunerea dimensiunilor de pe desen pe material si marcarea
conturului piesei finite. Se utilizeaza urmatoarele instrumente de trasat
(fig. 11): dreptarul (trasarea liniilor drepte), echerul (trasarea unghiurilor),
insemnatorul (trasarea transversala pe fibre a conturului piesei), zgarieciul
(trasarea liniilor paralele cu muchiile piesei), compasul de lungime si cel cu
creion (trasarea cercurilor si impadrtirea unei lungimi in mai multe parti).
Verificarea - se verifica daca muchiile sunt drepte, suprafetele sunt plane
sau perpendiculare. Se realizeaza cu dreptarul si echerul.

ruleta

metru pliabil

I

dreptar
Fig. 11 Instrumente de trasat

compas

zgdrieci

Fig. 12 Desenul lemnului

T

)

L]

Desene obtinute pe suprafetele de
lemn datorate tehnicii de prelucrare:

a - prin debitare;

b — prin sectionare pland;

c—prin derulare

OPERATII DE PRELUCRARE

Pentru obtinerea produselor din cherestea (fig. 12-13)

Debitarea (tdierea manuala sau mecanica a detaliilor) se realizeaza cu
ferastraie de diferite forme si dimensiuni.

Rindeluirea (netezirea asperitatilor): rindele de diferite dimensiuni.
Cioplirea si daltuirea (taierea si scobirea lemnului): dalti, ciocan.

Gaurirea (manuala sau mecanica): burghiu (mecanic), coarba (manual).
Pilirea (netezirea este indepadrtarea adaosurilor de material): pile de diferite
forme.

Pirogravarea (imprimarea prin ardere a unui model pe materialul lemnos):
aparat/stilou de pirogravura.

Sculptarea (realizarea unui model tridimensional pe un detaliu): dalti de
sculpturd, cutite de sculptura, ciocan de lemn.

Asamblarea (imbinarea) pieselor (baterea cuielor si/sau lipirea, fixarea
suruburilor): ciocan, cuie, adezivi pentru lemn.

Pentru obtinerea produselor din semifabricate lemnoase (fig. 13)

Debitarea panourilor de semifabricate: ferastrau circular universal de
tamplarie;

Prelucrarea mecanica a componentelor (tivire, frezare, efectuarea
profilurilor de imbinare - realizarea locasului pentru balamale prin
gdurire si scobire): masina de gaurit si scobit orizontald, masina de frezat;
Consolidarea canturilor si aplicarea ramelor;

Asamblarea pieselor (baterea cuielor si/sau lipirea, fixarea suruburilor).

Rindea

H T ﬁ

.! _ ;i

Masind de gdurit

Ferdstrdu circular
universal

Fig. 13 S.D.V.-uri utilizate in
prelucrarea materialelor lemnoase

LS g P o ‘--.~ = .
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.3. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
O 2. 3. 1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE S|
DE FINISARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
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OPERATII DE FINISARE

Slefuirea - fig. 14 (scoaterea in evidenta a structurii lemnului, indepartarea zgarieturilor si a resturilor de adeziv
etc.): hartie sau panza abraziva.

Vopsirea - fig. 15 (aplicarea de vopsea speciala pentru protejare, decorare): pensule, vopsele speciale pentru lemn.
Lacuirea - fig. 16 (aplicarea unui strat de lac pentru protejare): pensule, lacuri.

Ceruirea - fig. 17 (aplicarea unui strat subtire de ceara pentru protejare): ceara speciala.

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Masurarea, trasarea si verificarea pieselor se fac:

a. prin compararea dimensiunilor pieselor cu
unitatea de lungime folosita;

b. folosind unelte pentru prelucrat; c¢. conform
standardelor internationale; d. pentru analiza.

2. Retezarea se realizeaza prin taierea:

a. longitudinalg; b. transversalg; c. radiald; d. circulara.
3. Finisarea consta in:

a. acoperirea defectelor pe care le prezinta
suprafetele;

b. pregatirea semifabricatelor; c. acoperirea
suprafetei piesei cu un material ce protejeaza si
infrumuseteaza; d. prelucrarea materiei prime.

Il. Copiati in caietul de notite enunturile de mai
jos, completand spatiile libere, astfel incat acestea
sa devina corecte din punct de vedere stiintific.

1....... (1)...... reprezinta transpunerea
dimensiunilor de pe desen pe material si ...... (2)......
conturului piesei finite.

2. Pirogravarea constain ...... (3)eeene.n.. prin ardere a

unui model pe materialul lemnos.

3. Realizarea locasului pentru balamale se realizeaza
cu masinade ...... 4)...... Sio.... (5)...... .

4, Scoaterea in evidenta a structurii lemnului,
indepartarea zgarieturilor si a resturilor de adeziv se
realizeaza prin ...... (6)...... .

lll. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati
in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.
1. Debitarea panourilor de semifabricate lemnoase se
executd cu masina de frezat.

2. Pentru realizarea unui model tridimensional pe

un detaliu din lemn se utilizeaza dalti de sculptura si
ciocan de lemn.

3. Ceara speciala se foloseste pentru vopsirea a

produselor. Fig. 17 Ceruirea

~N A LT F -~ . \7.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
2.3.2.FISA DE ANALIZA A PRODUSELOR DIN LEMN
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CITESTE SI RETINE!

Lemnul constituie materia prima din care se obtine
0 gama larga de produse, ponderea cea mai mare
avand-o articolele de mobilier. Fiind una dintre cele

mai importante resurse naturale ale tarii noastre,

preocuparea pentru ingrijirea, protejarea si exploatarea

ACTIVITATE INDIVIDUALA
I. Transcrieti pe caietul de notite careul alaturat si
descoperiti aspectele care se apreciaza la analiza
produselor din lemn.

rationald a padurii trebuie sa fie o prioritate pentru
fiecare locuitor.

Analiza produselor din lemn vizeaza destinatia
produsului, materialele ce intra in alcatuirea acestuia,
schita constructiva, modul de prezentare, pretul si
disfunctionalitatile posibile.

FISA DE ANALIZA A UNUI PRODUS DIN LEMN

¢ Denumirea produsului: MASA ROTUNDA

{0 Gama de produs: component al mobilei de bucatarie, sufragerie,
restaurant;
O Materiale folosite: MDF furniruit cu furnir de ulm (pentru blat si placa
hexagonala), lemn de ulm pentru picioare, aracet, suruburi, lac; 5
O Alcatuire constructiva: Blat (1) cu diametrul de 140 cm si grosime

de 4 cm, 3 picioare (2) in forma de V", placa hexagonala de fixare a
picioarelor, cu latura de 10 cm (3).
0 Schita constructiva: Fig. 18

O Prezentare: se expune in magazinele de mobild, asamblata pentru a
putea fi examinata de cumparatori, stearsa de praf, etichetats; se
comercializeaza dezasamblata, fiind ambalata in cutii de carton si lamele protectoare din polistiren;

O Pretul: Pretul se stabileste apreciind calitatea si costul materialelor, manopera, taxele si impozitele, profitul -
500 lei.
¢ Disfunctionalitati posibile: Suprafata blatului zgariata, furnir dezlipit, picioare dezlipite, lacuire neuniforma.

RECAPITULARE - EVALUARE

P|ID|A]|P | C | T|A|T]|E
M| E R|S|A|A|R|G|L|P]|N
|l | N|IO|E|O|Z|L|T|A|T|[R|M
X|IU|[N|Z|Z|U|C|L|IM|H|O|V
PIM|T|E|R|E|A|I|A|N|D|D
R | R|IN| Z | T|IT|E|N|U|E
E|IR|A|T|K|L|JU[IP|M]|I S|Y
T|IE|C|A]|F|S | S|IC|IH|M|O
J E|T|IR|V|K|R|B|A|L|U|T
LIH/ DIE|F|D|E|F|E|C|T]|E
M|A|T|E|R Il |A|L|E]|L I | M
P|J|IA|C|U|[S|C|H | T|A|O
e
N G

Fig. 18 Masa rotunda

Fig. 19 Piese de mobilier

Il. Realizati, dupa modelul prezentat, fisa de
analiza a unui obiect confectionat din lemn, aflat
in clasa voastra. Completati portofoliul personal
cu fisa intocmita.

ACTIVITATE iN ECHIPA

Faceti o vizita la un magazin de mobila si observati
produsele expuse in vederea comercializarii
(fig.19). Identificati materialele lemnoase din

care sunt confectionate obiectele de mobilier si
eventualele disfunctionalitati pe care le prezinta.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2, 3. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
Qo 2.3.3.FISATEHNOLOGICA A PRODUSELOR DIN LEMN
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CITESTE Sl RETINE!

in industrie, toate produsele obtinute vor fi insotite de
un document tehnic numit figsa tehnologica. Aceasta _
contine informatii referitoare la denumirea produsului, e %
caracteristicile acestuia, materialele din care se executa, —
schita produsului, operatiile tehnologice ce trebuie =
executate, uneltele, sculele si verificatoarele folosite,
precum si modul in care se realizeaza controlul tehnic de _ '-(_"
calitate. I_P:J A - . N &
Fig. 20 Realizarea produselor din materiale lemnoase
FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE LEMNOASE

{0 Denumirea produsului: DULAP SUSPENDAT
¢ Caracterizarea produsului: element functional al mobilei
de bucatarie
¢ Materiale folosite: PA.L. melaminat furniruit cu furnir de 0
stejar pe partea exterioara si furnir de mesteacdn pe partea
interioara, adeziv, suruburi, 2 garnituri metalice pentru
balamale;
O Alcatuire constructiva: 1- placa superioara; 2 — perete
lateral; 3 - spate; 4 — placa inferioara; 5 — polita; 6 — perete Fig. 21 Dulap suspendat
despartitor; 7 - locas pentru balamale;
¢ Schita produsului: Fig. 21
¢ Operatii tehnologice:

Tabel 5. Operatii tehnologice in realizarea produsului din lemn

BN oW N
o

operatii de pregatire: operatii de prelucrare: operatii de
- alegerea materialului si a - debitarea panourilor de semifabricate; finisare:
modelului; » prelucrarea mecanica a componentelor (tivire, frezare, |- curatarea
« masurarea; efectuarea profilurilor de imbinare - realizarea locasului | urmelor de
- trasarea fiecdrei parti pentru balamale prin gaurire si scobire); adeziv, praf.
componente. - consolidarea canturilor si aplicarea ramelor;

- imbinarea.

0 Scule, dispozitive, verificatoare (S.D.V.): ruleta, metru, subler, ferastrau circular universal de tamplarie, masina
de burghiat si scobit orizontald, masina de frezat.

¢ Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): se verifica modul cum a fost executata fiecare operatie in parte si aspectul
general al produsului.

Dictionar: STIATICA...

» frezare - operatie tehnologica de prelucrare a « Pentru producerea unei coli de hartie, format A4,
suprafetelor plane, cilindrice sau profilate cu ajutorul sunt necesare 13-21 de grame de lemn de calitate
unor scule cu mai multe taisuri, numite freze. ridicata, iar pentru fabricarea unei carti, aproximativ

5 kg de materie prima lemnoasa?

» subler — instrument de masura pentru lungimi sau
grosimi mici, compus dintr-o rigla gradata pe care + Din lemnul unui copac de dimensiune medie pot

aluneca un cursor si care are la un capat un brat fix, fi produse 600-650 de pachete de hartie pentru
perpendicular pe ea. cadouri?




UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
2.3.3.FISATEHNOLOGICA A PRODUSELOR DIN LEMN

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Analizati cu atentie obiectele din figura 22 si
precizati pe caietul de notite: materialele utilizate
pentru realizarea fiecarui produs, calitatea, modul
de utilizare si de prezentare in vederea valorificarii,
precum si calculul pretului de vanzare.

Il. Stabiliti ce document trebuie intocmit pentru
realizarea produsului: fisa de analiza sau fisa

tehnologica?

Argumentati raspunsul.

Fig. 22 Obiecte realizate din lemn

Sy a4 Ay

ACTIVITATE iN ECHIPA
CUTIA PENTRU BUJUTERII

I. Pentru a crea cutia pentru bijuterii din fig. 23,
aveti nevoie de:

Materiale de baza: o foaie de furnir (34 cm
lungime, 22 cm latime, 1,5 mm grosime),
Materiale auxiliare: 6 bete de la inghetata (15 cm
lungime, 1 mm grosime, 1,8 cm latime), snur elastic
(10 cm), un baton de silicon pentru pistolul de lipit,
un nasture, ata.

Unelte: cutter, pistol de lipit cu silicon, burghiu cu
diametru mic, ac, foarfeca. intocmiti fisa tehnologicd
a acestui produs.

Fig. 23 Cutie de bijuterii

V7

Il. Unele produse de mobilier se comercializeaza
in stare neasamblata, fiind ambalate in cutii,
insotite de instructiuni de montaj. Parintii tai

au cumparat o masuta de cafea, iar la livrare

ai constatat ca partile componente trebuiau
asamblate. Urmarind instructiunile si schema _
de montaj (fig. 24), identificand componentele -
de baza si materialele auxiliare necesare, poti

ajuta si tu la asamblarea masutei.

. .

Produs final
\\ J l.u |
B
l

: Schema de montaj

Fig. 24 Schema de montaj a unui produs din lemn

-
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN .
DIFERITE MATERIALE _

2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
O 2.3.4. ATELIER DE CREATIE

APLICATIA 1 Suport pentru servetele
L T LT T LR LT LT T Realizati un Suport de §ervete|e, avénd Ia dispozitie fi§a tehnologicé §i materialele
ACTIVITATE IN ECHIPA  necesare: placaj, trusa de traforaj, hartie indigo, adeziv, sabloane.

FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE LEMNOASE

¢ Denumirea produsului: SUPORT PENTRU SERVETELE

0 Caracterizarea produsului: obiect functional si decorativ
0 Materiale folosite:

- materiale de baza: placaj

- materiale auxiliare: hartie indigo, panza de slefuit, clei, lac.
0 Schita produsului: Fig. 25

0 Operatii tehnologice: Tabel 6

Tabel 6. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare

operatii de pregatire: | operatii de prelucrare: | operatii de H = —
- alegerea materialului si |« gdurirea; finisare:
a modelului; « decuparea golurilor « slefuirea; g
« masurarea; interioare; « lacuirea.
- trasarea (transpunere | - taierea dupa contur; ] = — — b.
model). - fasonarea; - 2
. imbinarea. Fig. 25 Suport de servetele

0 Scule, dispozitive, verificatoare (S.D.V.): rigla gradatd, insemnadtor, ferastraul si masuta de traforaj, burghiu,
pile mici, pensula.

¢ Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): Se verifica modul cum a fost executata taierea dupa contur, decuparea,
asamblarea, finisarea si aspectul general al produsului.

APLICATIA 2
L T LT T LR LT LT T La un atelier de témplérie S—au primit doué Comenzi Care
STUDIU DE CAZ - LA TAMPLARIE trebuie realizate din placi MDF brut, dupa cum urmeaza:

Prima comanda - un raft (fig. 26) alcdtuit din:

+ 4 bucati cu dimensiuni de 75 cm lungime si 25 cm
latime;

+ 2 bucati cu dimensiunile de 60 cm lungime si 25 cm

latime.
) Fig. 26 Raft

A doua comanda - un cuier (fig. 27) alcatuit din:

« trei bucati cu dimensiunile: 100 cm lungime si 15 cm
latime;

» 0 bucata cu lungimea de 120 cm si latimea de 20 cm;

+ 0 bucata cu lungimea de 90 cm si latimea de 20 cm.
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2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
2.3.4. ATELIER DE CREATIE
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Tamplarul are pe tejghea o placa MDF cu dimensiunile Materiale si unelte folosite (Fig. 29):

de 120 cm latime si 165 cm lungime, iar in urma

masurdtorilor efectuate constata ca poate realiza cele « Sfoarg;

doua comenzi, doar folosind acea placd, obtinand resturi « Un baston din lemn (preferabil lemn de palisandru,
minime de material. paltin, molid, brad) de aproximativ 180 cm lungime si
Operatiile ulterioare (infoliere, asamblare) nu vor fi cu diametrul de 2 cm;

efectuate in acest atelier. « Panza abraziva cu granulatie fing;

a. Desenati pe caiet placa MDF si trasati « Bete pentru frigarui, margele din lemn; F.
componentele celor doua produse pe placa, astfel incat « Lac pentru lemn, pensul3; i
resturile de material sa fie minime; - Foarfeca, bomfaier. 4

b. Calculati suprafata componentelor pentru
fiecare produs in parte si suprafata placii rdmase;

¢. Stiind ca tamplarul vinde placa MDF cu 37 lei
pe m?, calculati suma de bani pe care au platit-o cele
doua persoane pentru comenzile date;

d. Calculati soldul T.V.A. corespunzator sumei
incasate de tamplar pentru a onora cele doua comenzi.
Se cunoaste faptul ca in Romania, cota standard pentru
taxa pe valoare adaugata (T.V.A.) este 24%.

APLICATIA 3
T Fig, 29 Materiale §i unelte fOIOSite Ia realizarea xilofonului

PROIECT - CASUTA PENTRU PASARELE 4

Cu totii iubim pasarelele
si ar fi bine sa contribuim
la protejarea lor.

» Analizati cdsuta din fig.
28 si construiti si voi o
casuta pentru pasarele,
pe care sa o punetiin
copacii din curtea scolii.

Modul de lucru:

1. Sfoara de cca 100 cm se va transforma intr-un snur
rasucit. La final, la cele doua capete se realizeaza doua
noduri mari.

2. Masuram si taiem cu bomfaierul 8 lamele din
bastonul de lemn, de dimensiuni diferite: 25 cm, 24

o cm, 23 cm,22cm, 21 cm,20cm, 19 cm, 18 cm.
« Pentru decorare, folositi - - .. . ,
. . ; 3. Cu panza abraziva vom rotunji cele doud capete ale |
tehnici creative pe care le SN :
. fiecarei lamele. #h
cunoasteti. . L . o oy
T . 4, Dupa obtinerea snurului, ii vom da forma literei _
Materiale necesare si ;

,U’, urmand sa imbinam xilofonul (fig. 30). Cea mai
lunga lamela va fi introdusa printre firele rasucite ale
snurului, la capetele acestuia, langa noduri.

5. Urmeaza montarea celorlalte lamele, in ordine
descrescatoare. Distantele dintre ele trebuie sa fie cat

S.D.V.-uri: placaj, metru
de tamplarie, ferastrau, Fig. 28 Casuta pentru pasarele
adeziv, cuie, ciocan,

vopsea, pensuld, snur din material textil.

mai egale.
APLICATIA 4 6. Egalam apoi, cu foarfeca, firele din nodurile
S XiIOfOﬂUlUi, obtinénd §| ni§te franjuri frumoase.
XILOFONUL 7.1n final, vom confectiona ciocanelul acestui
instrument. Luam un bat pentru frigarui, retezam
Xilofonul este un instrument muzical de percutie, varful ascutit, aplicam adeziv la un capat, dupa care
mult indrdgit de copii. Asa cum il vom construi, il introducem in orificiul unei bile (mdrgele) de lemn.
putem obtine de la el, tonuri de la DO - de jos la DO- Lasam sa se usuce adezivul pentru a se fixa bila.
de sus, iar sunetele emise vor fi mai inalte sau mai 8. Urmeaza lacuirea ciocanului si a lamelelor
groase, in functie de dimensiunea lamelelor de lemn. xilofonului, folosind lac pentru lemn si pensula.

L.-"\..§ \\-.H_____:_ o - . 47
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b.
Fig. 30 Realizarea xilofonului

APLICATIA 5

CASTANIETE

Castagnetele sunt instrumente muzicale folosite pentru a tine ritmul unui cantec.

Materiale si unelte folosite:

Doua linguri de lemn, sireturi subtiri de piele, de 20
cm, culori Tempera, pensuld subtire pentru decorare,
lac incolor, ferdstrau, panza abraziva cu granulatie fing,
burghiu manual.

Modul de lucru:

1. Se taie cozile lingurilor, iar cupele vor fi finisate cu
panza abraziva, pentru rotunjirea tdieturii.

2. Folosind burghiul, se realizeaza doua orificii la fiecare
lingura.

3. Se va introduce snurul din piele prin orificiile obtinute.
4. Atentie la innodarea capetelor snurului! Pentru a

lega snurul suficient de larg, se pun doud degete intre
castagneta si snur, dupa care se innodeaza. Capetele
prea lungi se taie.

5. Castanietele vor fi decorate prin pictare, iar dupa
uscare se aplica o pelicula de lac incolor (fig. 31).

6. Castanieta se fixeaza pe degetul mare, in zona
nodului, iar degetele inelar si mijlociu o vor lovi pentru a
tine ritmul melodiei.

Fig. 31 Realizarea castagnetelor

. EXERSATI!

' Realizati fisa de analiza a produselor obtinute in cadrul acestui atelier de creatie.
- Propuneti cate o reclama publicitara pentru promovarea fiecarui produs realizat.
Ll
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.3.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE
2.3.5.RECAPITULARE - EVALUARE

. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in caietul de notite varianta corecta de raspuns. GRILA DE
1. Purtarea ochelarilor de protectie la debitarea lemnului este obligatorie pentru: AUTO-

a. a vedea bine; b. a evita accidentele; c. a evita observatiile inginerului; EVALUARE
d. a proteja ochii de razele soarelui. 2p (4x0,5p)

2, Varsta copacilor se poate aprecia prin:

a. indltime; b. culoarea frunzelor; c. numarul inelelor anuale; d. forma coroanei.

3. Panelul este format din:

a. un numar impar de furnire incleiate; b. miez de sipci acoperite prin incleiere cu furnire tehnice;
¢. aschii de lemn incleiate; d. placi celulare.

4. 1n obtinerea unui produs din scanduri, rindeluirea este o operatie de:

a. pregatire; b. finisare; c. prelucrare; d. asamblare.

Il. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in caietul de notite cifra corespunzatoare i
fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul este adevarat sau litera F, daca 2p (5x04p) !
enuntul este fals.

1. Decuparea dupa contururi de mici dimensiuni se realizeaza cu ferastraul coada de soarece. i

2. Sectiunea longitudinala se obtine prin retezarea trunchiului arborelui. /
3. Pilele au rolul de a netezi suprafetele si de a le da forme curbe.
4, Fixarea pieselor in timpul prelucrarii nu este necesara. My
5. Pe fisa tehnologica se trec informatii despre dimensiunile produsului, masa materialului, -
culoarea produsului, ambalaj.

IIl. a. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos. in coloana A sunt precizate operatii
tehnologice, iar in coloana B unelte si materiale. Asociati, prin sageti, operatiile tehnologice 1p (5%0,2p)
din coloana A cu uneltele si materialele corespunzatoare din coloana B.

A B
1. retezarea a.vopsea g
2. gaurirea b. burghiu
3. verificarea c. dalta
4. finisarea d. echer P
5. daltuirea e. ferdstrau I}\ !
b. Priviti imaginile a, b, c si fig. 32 si precizati in caietul de notite semnificatia elementelor 2p \""

reprezentate pentru speciile carora le apartin, stabilind si grupa de arbori din care fac
parte. Dati exemple de produse ce pot fi obtinute din acesti arbori.

Fig. 33 Tablou
2p
IV. Analizati tabloul din fig. 33 si determinati caracteristicile de calitate, in vederea comercializarii. Seacorda
R a . a . . . . " 1punctdin
Stabiliti pretul de vanzare al tabloului, argumentand, pe caietul de notite, decizia luata. oficiu.
T=10p

L o i M
B, S5 - ¥ . o = i E ~pr—g—— 49
Sy, - 4 v "B b - N ' i N Y = -



50

UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

o

CITESTE SI RETINE!

2.4. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

{3 2.4.1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE SI DE FINISARE
A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

Tabel 7. Operatii tehnologice si S.D.V.-uri necesare obtinerii produselor din materiale metalice

Operatii tehnologice

Utilaje, S.D.V-uri si materiale
auxiliare (Fig. 34)

OPERATII DE PREGATIRE

Perii de sarma, pile, hartie abraziva,

Curatarea (indepdrtarea manuala sau mecanizata a oxizilor si
impuritatilor);

indreptarea (manual sau mecanic, la rece sau la cald);
Trasarea (marcarea conturului piesei finite).

instalatii de sablat etc.

Placa de indreptat, ciocan din otel,
lemn, cauciuc.

Rulets, rigla, ac de trasat, punctator.

OPERATII DE PRELUCRARE

DEFORMARE PLASTICA

- Laminarea (trecerea materialului printre doi cilindri rotitori);

- Trefilarea (tragerea unui material cu diametru mai mare printr-un
orificiu cu diametru mai mic);

- Extrudarea (impingerea unui material cu diametru mai mare printr-un
orificiu cu diametru mai mic);

- Forjarea (deformarea plastica la rece sau la cald);

- indoirea (schimbarea formei semifabricatului; obtinerea de forme curbe
sau in unghi) manual sau mecanic;

- Matritarea (forjarea intr-o matrita care are profilul piesei);

- Ambutisarea (deformarea tablelor in forme cave, la rece sau la cald);

- Sudarea (procedeu de imbinare nedemontabila a pieselor) prin topire
sau prin presiune etc,;

- Lipirea este imbinarea nedemontabila a doua piese metalice cu ajutorul
unui aliaj de lipit.

« Cilindri de laminare
- Filiere

- Filiere/matrite

« Prese si ciocane

« Dispozitive de indoit si ciocane; masini
de indoit

* Prese si matrite

* Prese

« Aparate de sudura cu arc electric, cu
jet de plasma, aliaj de lipit

PRELUCRAREA PRIN ASCHIERE

« Strunjirea (prelucrarea mecanica folosind o miscare liniara de aschiere
a cutitului de strung, concomitent cu una de rotatie a semifabricatului
pentru prelucrarea suprafetelor cilindrice);

« Frezarea (efectuarea unei miscari de rotatie a sculei concomitent cu una
de avans, rectilinie a piesei);

- Debitarea (tdierea in bucdti mai mici/piese distincte care vor face parte
din produsul final) manual, mecanic sau termic;

+ Polizarea (indepartarea neregularitatilor) manual sau mecanic;

- Pilirea (indepartarea adaosurilor de prelucrare sub forma de aschii
pentru a aduce piesa la cotele dorite) se face manual sau mecanic;

- Gaurirea (obtinerea de gduri) se face manual sau mecanic;

- Filetarea (executarea unui filet interior si/sau exterior, de exemplu
pentru suruburi si piulite).

« Strung

« Masini de frezat

- Fierastraie, foarfeci, clesti, flacara cu
gaze

« Polizoare cu pietre abrazive
« Pile, masini de pilit

« Burghie
« Filiere si tarozi, strunguri

OPERATII DE FINISARE

- Razuirea (indepartarea asperitatilor);

- Slefuirea (imbundtatirea suprafetei si reducerea rugozitatii);

« Lustruirea (operatie de prelucrare fina pentru a obtine un aspect lucios,
decorativ, pentru infrumusetare si marirea rezistentei la coroziune);

- Rodarea (finisarea pieselor pereche);

« Lepuirea (finisarea pieselor nepereche);

+ Honuirea (finisarea gaurilor);

- Suprafinisarea (prelucrarea fina cu bare abrazive de granulatie find
pentru imbunatatirea calitatii suprafetei).

+ Razuitoare

« Pulberi si paste abrazive, perii, discuri
din materiale textile

+ Oxid de aluminiu, paste abrazive.

« Pulberi si paste abrazive

- Bare abrazive

-~y
e
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2.4. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

2.4.1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE SI DE FINISARE
A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
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Masind de frezat

Masind de gaurit manuald

Cleste Filiere si tarozi

Fig. 34 Utilaje si S.D.V-uri utilizate in prelucrarea materialelor metalice

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I Cititi cu atentie itemii de mai jos si scrieti in
caietul de notite varianta corecta de raspuns.

1. Ciocanul din lemn sau cauciuc se foloseste pentru:
a. frezare; b. indreptare; c. razuire; d. indoire

2. Filetul interior se realizeaza cu:

a. tarodul; b. pila; c. filiere; d. prese

3. Debitarea se poate face:

a. manual; b. mecanic; c. manual, mecanic sau termic;
d. termic.

Il. Copiati in caietul de notite enunturile de mai jos,
completand spatiile libere, astfel incat acestea sa
devina corecte din punct de vedere stiintific.

| P (1) e este o operatie de prelucare
care presupune deformarea plastica prin trecerea
materialului printre doi cilindri rotitori.

2 : = *#’” " -'... -
" - i 7

3....... (3)eeeinnnns se face mecanic cu ajutorul
burghielor si masinilorde ......... () .

lll. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati
in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals.

1. Frezarea presupune efectuarea unei miscdri de
rotatie a sculei concomitent cu una de avans, rectilinie
a piesei.

2. Polizarea presupune executarea unui filet interior
si/sau exterior.

3. Trasarea este o operatie de finisare.

Fig. 35 Polizarea

’ -
1 -~
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— k. ~
\
A 4 - I

51



‘m~

52

UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN .
DIFERITE MATERIALE

2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
O 2.4.2.FISA DE ANALIZA A PRODUSELORDIN
Q MATERIALE METALICE

CITESTE SI RETINE! ' s . G
Produsele din metal se regdsesc in viata cotidiana la tot
pasul. Analiza produselor din materiale metalice vizeaza
destinatia produsului, materialele care intra in alcatuirea
acestuia, schita constructiva, modul de prezentare,
pretul si disfunctionalitatile posibile.

(.'ﬂ .-’Ir .
“" / !‘.s%l

Fig. 36 Mecanism de ceas mecanic

FISA DE ANALIZA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE METALICE

0 Denumirea produsului: BROSA

¢ Gama de produs: obiect de podoabsg;

(O Materiale folosite: alama;

¢ Alcatuire constructiva: brosa propriu-zisa, sub forma de
libeluld (1), si sistemul de prindere si inchidere (2);

0 Schita constructiva: Fig. 37

O Prezentare: se expune in magazinele de bijuterii, pe etajere de
sticld, in cutii acoperite cu catifea;

O Pretul: pretul se stabileste apreciind calitatea, costul
materialelor, manopera, taxele, impozitele si profitul-100 lei;

¢ Disfunctionalitati posibile: asperitati palpabile netdioase,
decor neuniform sau zgariat, sistem de prindere si inchidere
defect.

Fig. 37 - Brosa

RECAPITULARE - EVALUARE

Portofoliu:

Reallzg'gl 0 mapa tgm?tlca intitulata ,,thlillzareav o AlplBlplclplrRlIElT]GIH]G
materialelor metalice in lumea moderna”, care sa contina :
urmétoarele materiale: fise de analiza, imagini din FIY|D|E[D(B[D|N|M|N|T|A
diverse domenii de activitate, schite, referate, colaje, OlKININIVIXID|AlZIB|XIM
fise de lucru etc. Aceasta mapa va fi realizatd individual
sau in grup; materialele vor fi evaluate periodic, iar S W P T (S0 I [
unele componente vor fi prezentate in fata colegilor. M|R(T|M|D|S|G|(Z|D|L|L|D

. A|G|H|I|G|S|C|H|[I|[T|A|E
ACTIVITATI INDIVIDUALE :
1. Transcrieti pe caietul de notite careul alaturat si N|JIN/RIH|F|IG|B|D|D|C|P
descoperiti cel putin cinci elemente care se regasesc D|J|IN|[E|F|[R|K|M|M|[N|[C|R
in f|§a.de analiza a produselor din materiale pPIRIE|IzIEINITIAIRIEIV IO
metalice.

M|A(T|E|R|I|A[L|E|S|X|D

2. Realizati, dupa modelul prezentat mai sus, fisa de PINILlIlI1lVvIBIDIS|cl|B|luU
analiza a unui produs confectionat din metal, aflat =
in clasa voastra. Completati portofoliul personal cu A[LI[CIA|TJU]JI|R|EJVIN]|S

fisa intocmita.

A
k.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE
2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
2.4.3.FISATEHNOLOGICA A PRODUSELORDIN
MATERIALE METALICE

CITESTE SI RETINE!
FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN MATERIALE METALICE

0 Denumirea produsului: CUTIE POSTALA

¢ Caracterizarea produsului: obiect functional 1
¢ Materiale folosite: 2
- materiale de baza: tabla zincata/galvanizata, 0,7 mm grosime;
- materiale auxiliare: panza abraziva, vopsea pentru metale. 3
¢ Alcatuire constructiva:
1 - corp de forma paralelipipedica (300 x 210 x 65 mm), 4 ’
2 - locas prevazut cu clapa mobila pentru introducerea corespondentei (160 X 20 mm),
3 - sistem de inchidere, 5 ~

4 - usa (260 x170 mm),
5 - orificiu pentru vizualizare. e |

0 Schita produsului: Fig. 38 Fig. 38 Cutia postala

¢ Operatii tehnologice:

Tabel 8. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare /
operatii de pregatire: operatii de prelucrare: operatii de f
- alegerea materialului - taierea materialului dupa conturul trasat; finisare: iy
(tabla zincatd/galvanizatd) |.indoirea partilor laterale pentru obtinerea formei dorite; - slefuirea;
si a modelului; - pilirea (indepartarea adaosului de prelucrare); « vopsirea
- curatarea; - decuparea si gdurirea (realizarea locasului pentru introducerea
- indreptarea; corespondentei si a orificiului de vizualizare);
» masurarea si trasarea. - imbinarea (asamblarea corpului cu usa, fixarea sistemului de 4
inchidere, asamblarea clapei mobile).

Scule, dispozitive, verificatoare (S.D.V.): perie de sarma, ciocan, placa de indreptat, rigla gradata, ac de trasat,
punctator, fierastrau manual, menghinag, pild, masina de gdurit, burghiu pentru metale, coltar, pulbere si panza

abraziva. g
Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): se verifica modul cum au fost executate tdierea dupa contur, decuparea,
asamblarea, finisarea si aspectul general al produsului.

Dictionar: F

» tabla zincata/galvanizata = tabl acoperité cu Aplicati operatiile tehnologice specifice pentrua i

zinc. obtine produsul finit. Realizati fisa tehnologica L i
a produsului, prezentati-o in fata clasei si apoi %

anexati-o la portofoliul personal.

STIATICA...
» Fierul este galvanizat prin inmuierea lui in zinc
topit? Procesul de galvanizare ajuta foarte mult la

prevenirea aparitiei ruginei atat de distructiva.
« Clantele usilor cladirilor publice sunt din alama
deoarece cuprul este un antibacterian natural?

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA
Urmariti cu atentie fig. 39 si realizati un obiect de
podoaba, utilizand materiale reciclabile (sarma din

cupru). S — T e

- * )

Fig. 39 Obiecte de podoaba
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

1

APLICATIA 1

ACTIVITATE iN ECHIPA - DECORATIUNI

Creati produse decorative utilizand: sarma, margele,
nasturi, atd etc. (fig. 40, fig. 42)

« Stabiliti-va sarcinile de lucru, tinand cont de operatiile

de pregatire/prelucrare/finisare.

« Prezentati modul de realizare al produsului finit in fata

clasei si apoi organizati o expozitie pe holul scolii/in
clasa, cu produsele realizate.

- Intocmiti fisa de analiza a produsului si anexati-o la
portofoliul personal.

Materiale folosite (fig. 41):

« Sarma de cupru sau aluminiu

+ Margele

+ Nasturi

+ Ata de cusut

S.D.V.-uri: Cleste de tdiat sarma, Ac

Modul de lucru:
1. Se realizeaza schita produselor si se stabilesc
materialele necesare.

2. Se aleg: sarma, margelele, nasturii, tinand seama de

dimensiunile finale ale obiectului ce va fi realizat.
3. Se taie sarma cu ajutorul clestelui la dimensiunea
dorita.

4, Se introduc margelele si nasturii pe bucata de sarma.
5. Se indoaie sarma la capete pentru a evita pierderea

margelelor si a nasturilor.
6. Se modeleaza forma sarmei decorate, in functie de
schita produsului, pand se obtine forma dorita.

-\ PROIECT - BRELOC,,ROBOTELUL"

54

Obiecte decorative

Bratara

Fig. 42 Produse decorative

» Folosind produse metalice pe care le gasiti cu
usurinta in locuinta voastra si creativitatea care va
caracterizeaza, puteti realiza un robotel, ce poate fi
utilizat ulterior ca breloc pentru chei (fig. 43).

» Analizati imaginea aldturata si stabiliti:
 materialele necesare;

« operatiile tehnologice de obtinere a produsului;

+ S.D.V.-urile cu ajutorul carora se realizeaza operatiile
tehnologice;

« pretul de vanzare al produsului finit;

- reclama in vederea comercializarii produsului.

AN A 4 e
‘m R~ YR

2.4. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
2.4.4. ATELIER DE CREATIE




UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.4.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE
2.4.5.RECAPITULARE - EVALUARE

I. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrietiin | Grilipe = valorificarea superioara a resurselor.

caietul de notite varianta corecta de raspuns. AUTO- 4. Masurarea dimensiunilor se poate
1. Este proprietate tehnologica a materialelor evaluare  efectua in toate fazele procesului
metalice: 15p(x03p) tehnologic de realizare a unui produs.
a. luciul metalic; b. duritatea; c. sudabilitatea; 5. Trasarea se poate face doar direct,
d. magnetismul. cu ajutorul sabloanelor.
2. Pretul produsului se stabileste in fisa:
a. de analiza; b. tehnologica; c. de documentare; IV. Copiati in caietul de notite 2p (10x0,2p)
d. de lucru. enunturile de mai jos, completand
3. Este o operatie de pregdtire a materialelor spatiile libere, astfel incat
metalice: enunturile sa devina corecte din {
a. taierea; b. trasarea; c. indoirea; d. pilirea. punct de vedere stiintific.
4, Filetarea interioara se realizeaza cu ajutorul 1. Obtinerea produselor din materiale
dispozitivului numit: metalice se face prin operatii de...... f
a. filiera; b. burghiul; c. tarodul; d. pila. M...... ,de...... (2)...... side...... !
5. Este operatie de prelucrare a materialelor metalice: 3)...... . [ /
a. rodarea; b. aschierea; c. lepuirea; d. indreptarea. 2. Filetarea exterioara se executa [
Cu......(4)...... ’
Il. Copiati in caietul de notite tabelul de maijos. | 24p(12x02p) 3. Pilirea constd in indepartarea ...... _ow
in coloana A sunt enumerate operatii aplicate 5)...... de prelucrare sub forma de 3
materialelor metalice, iar in coloana B, sculele/ aschii pentru a aduce...... (6)...... la
dispozitivele de prelucrare. Scrieti pe caiete cotele dorite.
asocierile dintre cifrele din coloana A si literele 4, Finisarea pieselor nepereche se
corespunzatoare din coloana B: realizeaza prin...... 7)...... .
5. Operatii tehnologice de pregatire
= g SUNE v (8).eerey a9y e
1. curatare a. punctator (10)...... .
2. razuire b. burghiu . ) ) )
5 dlel e c. electrozi V CI!:IE! cu ateni,:!e cerm;elﬂe de.mal 2137 |
= - jos si raspundeti pe scurt in caietul
4. pilire d. ciocan de notite.
5. debitare e. razuitor 1. Enumerati operatiile tehnologice de
6. indreptare f. foarfeca prelucrare prin agchiere. F
7. filetare g. hartie abraziva 2 Preaza';! rolul operatiei de I.ustrulre . 5
: si S.D.V.-urile necesare executiei acestei "
8. sudare h. paste abrazive operatii. <
9. trasarea i. hon 3. Numiti operatia tehnologica prin
10. rodare j. perii de sarma; care se modifica forma initiald a unui
: - semifabricat metalic, obtinandu-se
11. burghiere k. pile N t O
- e forme curbe sau in unghi. Precizati
12. honuire . filiera S.D.V.-urile necesare. &
lll. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si 1p (5x0,2p) ﬁ:’

notati in caietul de notite cifra corespunzatoare
fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca
enuntul este adevarat sau litera F, daca enuntul
este fals.

1. Fisa tehnologica este documentul tehnic pe baza

VR . < : A Seacorda
caruia se realizeaza un produs. AL ) 1pdin
2. Disfuntionalitatile posibile sunt precizate in fisa / 7/ ] \ oficiu.
de analiza a produsului. /1 / Pl T=10p

3. Realizarea noilor produse vizeaza doar Fig. 44 Obtinerea tevilor

S e == |
= — A N —— /ﬂ 2
. \ P‘ Ny



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.5.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN ALTE MATERIALE-PIELE
Fo 2. 5. 1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE S|
a DE FINISARE A PRODUSELOR DIN PIELE

CITESTE SI RETINE!

Articolele de incaltaminte sunt formate din doua parti: ansamblul inferior (partea inferioara a incaltamintei - talpa) si
cel superior (partea superioara a incaltamintei, care acopera piciorul).

56

05 QS &

Piele naturald ~ Piele sinteticd ~ Piele cu fata ~ Materiale textile
corectatd

Fata incdltamintei

Interiorul
incaltdmintei

Talpa incdltamintei

Fig. 45 Simboluri utilizate in industria incaltamintei

Tabel 9. Operatii tehnologice si S.D.V.-uri necesare obtinerii produselor de incaltaminte

Operatii tehnologice

Utilaje, S.D.V.-uri si materiale auxiliare
(Fig. 46, Fig. 47)

OPERATII DE PREGATIRE

- Tabacirea pieilor in scopul cresterii duratei de utilizare, pentru
impermeabilitate si elasticitate;

- Receptia calitativa si cantitativa a materialelor (dupa indicatiile
proiectantului de pe fisa tehnologicad);

- Pregatirea materiilor prime si a materialelor auxiliare pentru
croire si stantare.

+ Substante minerale si vegetale
+ Metru de croitorie, tipare

@“_ y— calapod
S “@v\‘\‘w\: }

\\\.\‘\‘\\‘!& ' / -

a. % b.

Fig. 46 S.D.V.-uri utilizate in obtinerea
produselor din piele

OPERATII DE PRELUCRARE

- Croirea (tdierea detaliilor) - manual sau mecanic;

- Prelucrarea detaliilor ansamblului superior

» egalizarea grosimii (in scopul uniformizarii grosimii si aspectului
pielii);

» subtierea marginilor (manual sau mecanic);

» perforarea/imprimarea (pentru aspect estetic deosebit);

- Imbinarea detaliilor ansamblului superior

» prin coasere;

» prin lipirea detaliilor;

- Stantarea si prelucrarea detaliilor ansamblului inferior;

. imbinarea detaliilor ansamblului inferior;

- Tragerea pe calapod (obtinerea formei spatiale a ansamblului
superior);

- Talpuirea (unirea ansamblului superior cu cel inferior prin
coasere, lipire, cuie).

OPERATII DE FINISARE

- Fixarea tocului (de ansamblul inferior);

- Calcarea (indepartarea cutelor cu masini speciale de calcat);
- Vopsirea (vopsea pentru piele);

- Ceruirea (pentru aspect estetic si impotriva prafului).

- Cutite speciale, foarfeci

+ Masini de egalizat pielea

« Cutite speciale, masini de subtiat pielea

« Dalti de perforat, clesti de perforat, aparate
digitale de imprimat

« Ata de cusut pielea, ace pentru piele, masini
de cusut speciale, adezivi

Imbmarea detaliilor Tragerea pe calapod

Fig. 47 Utilaje si S.D.V.-uri utilizate la obtinerea
incaltamintei

Dictionar:

» stantare - operatie tehnologica de prelucrare a
materialelor prin taiere, la cald sau la rece, cu ajutorul
unei scule de constructie complexd, denumita stanta.

STIATICA...
« Cei mai mari pantofi din lume ce masoara 5,5m
lungime, 2,25 m latime, si 1,83m inaltime, se afla in

Muzeul Pantofilor din Marikina, Filipine?




UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.5.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN ALTE MATERIALE - PIELE

2.5. 1. OPERATII DE PREGATIRE, DE PRELUCRARE SI
DE FINISARE A PRODUSELOR DIN PIELE

Tabel 10. Operatii tehnologice si S.D.V.-uri necesare obtinerii produselor de marochinarie

Operatii tehnologice Utilaje, S.D.V.-uri si materiale auxiliare

OPERATII DE PREGATIRE

- Tabacirea pieilor in scopul cresterii duratei de utilizare, pentru + Substante minerale si vegetale
impermeabilitate si elasticitate;
- Alegerea si sortarea materialului (dupa indicatiile proiectantului | - Metru de croitorie, tipare

de pe fisa tehnologica);
- Insemnarea materialului (trasarea conturului tiparului pe material). | » Cretd, creioane, insemnéatoare {
OPERATII DE PRELUCRARE :

. < .. i - Cutite speciale .
- Decuparea pieselor (tdierea detaliilor) manual sau mecanic; . Adezivi |

- imbinarea provizorie prin lipire (lipirea detaliilor pana la coasere);

. N \ 9 - LA ) « Masini de egalizat pielea ]
- Egalizarea grosimii (in scopul uniformizarii grosimii si aspectului

- Cutite speciale, masini de subtiat pielea | /

plelu);. .. ) - Dalti de perforat, clesti de perforat, aparate
+ Subtierea marginilor (manual sau mecanic); digitale de imprimat

- Perforarea/imprimarea (pentru imbundtatirea aspectului estetic); |, Ata de cusut pielea, ace pentru piele

.“ . .o . . b3 . I. 7 M
Imbinarea detaliilor pl’lr! coaﬂsere., masini de cusut speciale

- Asamblarea elementului de inchidere (curele, posete,  Elemente de inchidere: capse, fermoare etc

portmonee). !

OPERATII DE FINISARE
« Calcarea (indepartarea cutelor); « Masini de cdlcat speciale

- Vopsirea (vopsea pentru piele); « Vopsea de diferite culori pentru piele
- Ceruirea (pentru aspect estetic si de protejare impotriva prafului). « Ceruri speciale

RECAPITULARE - EVALUARE Q:"

I Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati A B

in caietul de notite cifra corespunzatoare fiecarui F
enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul 1. imbinarea detaliilor a. clesti de perforat ,.
este adevarat sau litera F, daca enuntul este fals. — 5

1. Decuparea detaliilor se poate realiza mecanic sau 2.imprimarea b. masini de cusut "‘:.
el speciale

s Trfalgerea pe calapoq.vizeézé obtinerea formei 3. subtierea marginilor C. cutite speciale

spatiale a ansamblului inferior. ’ ’

3. Egalizarea grosimii detaliilor urmareste cresterea d. aparate digitale de

rezistentei la uzura. 4. perforarea imprimat 7S
4. Calcarea este o operatie de pregatire a detaliilor '
din piele.

5. Daltile de perforat sunt utilizate pentru decuparea Il Cititi cu atentie cerintele de mai jos si raspundeti
pieselor. pe scurt in caietul de notite.

Il. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos. a. Stabiliti metodele de imbinare a detaliilor

in coloana A sunt precizate operatiile tehnologice, ansamblului superior.

iar in coloana B, S.D.V.-urile necesare. Asociati, b. Precizati rolul operatiei de tabacire a pielii.

prin sageti, operatiile tehnologice din coloana A ¢. Enumerati operatiile tehnologice de prelucrare

cu S.D.V.-urile corespunzitoare, din coloana B. specifice obtinerii produselor de marochinarie.

\‘,::\ — < y ‘_‘,'.? } ey . 57
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.5. TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN ALTE MATERIALE-PIELE
Qo 2.5.2.FISA DE ANALIZA A PRODUSELOR DIN PIELE

CITESTE S1 RETINE!
FISA DE ANALIZA A PRODUSELOR DIN PIELE

0 Denumirea produsului: SUPORT PENTRU CASTI
¢ Gama de produs: articol de marochinarie pentru protectia
obiectelor;
0 Materiale folosite:

- materiale de baza: inlocuitori din piele;

- materiale auxiliare: ata, capsa, adezivi.
0 Alcatuire constructiva: detaliile sunt cuprinse in sabloanele
alaturate;
1. detaliu fata;
2. bentita laterala;
3. detaliu buzunar interior;
4. detaliu buzunar exterior;
5. detaliu interior pentru fixarea capsei.
¢ Schita constructiva - Fig 48:
¢ Prezentare: se expune in magazine la raionul de marochinarie,
neambalat pentru a putea fi examinat de cumparatori, sters de praf,
etichetat; se comercializeaza ambalat in cutii de carton;
0 Pretul: 50 lei (se stabileste apreciind calitatea si costul
materialelor, manopera, taxele si impozitele, profitul);
¢ Disfunctionalitati posibile: Suprafata zgariata, cusaturi strambe,
capsa fixatd incorect, marginile detaliilor interioare finisate b.
superficial.

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Copiati in caietul de notite enunturile de mai jos, modul de utilizare si de prezentare in vederea
completand spatiile libere, astfel incat enunturile valorificarii, calculul pretului de vanzare.

sa devina corecte din punct de vedere stiintific. Completati portofoliul personal cu fisele

a. Articolele de incaltaminte se etaleaza in intocmite.

magazine ...... (1)...... pentru a putea fi analizate de

cumparatori.

c. Pentru realizarea unei posete se folosesc drept a,

d. Orice producator de incaltaminte valorifica
produsele, astfel incat sa obtina un ......... (6)......
mare.

ACTIVITATE iN ECHIPA

Il. Analizati cu atentie obiectele din fig. 49 si
precizati in fisa de lucru: materialele utilizate
pentru realizarea fiecarui produs, calitatea,

Fig. 49 Produse de marochinarie

2 | N



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.5.TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN ALTE MATERIALE-PIELE
2.5.3.FISATEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN PIELE

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

CITESTE SI RETINE!
FISA TEHNOLOGICA A UNUI PRODUS DIN PIELE

¢ Denumirea produsului: PANTOFI
¢ Caracterizarea produsului: incaltaminte barbati
0 Materiale folosite:

Materiale de baza: piele flexibild de bovine (pentru detaliile
ansamblului superior) si piele rigida de porcine (pentru detaliile

ansamblului inferior - talpa, toc);

Materiale auxiliare: ata, adeziv, cuie pentru cizmarie, sireturi,

materiale textile pentru captuseli interioare.
0 Alcatuire constructiva:

« ansamblul superior cuprinde: caputa cu varf, carambi dintr-o

singura bucata, limba, vipusca;

« ansamblul inferior cuprinde: brantul, glencul, talpa, tocul.

¢ Schita produsului: Fig 50
0 Operatii tehnologice:

Tabel 11. Operatii de pregatire, prelucrare si finisare

Vipuscd  Toc Caramb Cdputd Talpa Varf ,

Fig. 50 Pantof | /

operatii de pregatire:

« receptia calitativa si
cantitativa a materialelor;
- pregatirea materiilor
prime si a materialelor
auxiliare pentru croire sau
stantare.

operatii de prelucrare:
- croirea detaliilor;

- tragerea pe calapod;
- talpuirea.

« prelucrarea detaliilor ansamblului superior;

« imbinarea detaliilor ansamblului superior;

- stantarea si prelucrarea detaliilor ansamblului inferior;
- imbinarea detaliilor ansamblului inferior;

operatii de
finisare:

- fixarea tocului;
- calcarea;

« Ceruirea;

« marcarea
incaltamintei

- ceruirea

Observatie! Pentru mdrirea rezistentei la solicitdrile mecanice din timpul confectiondrii si purtdrii, dar si cu scop
estetic, se pot folosi cdptuseli din material textil, pe fetele interioare ale incdltdmintei.
0 Scule, dispozitive, verificatoare (S.D.V.): Metru de croitorie, tipare, cutite speciale, foarfeci, masini de egalizat

pielea, masini de subtiat pielea, ace pentru piele, masini de cusut speciale, stanta, masina de presat pneumatica
(fixarea talpii), masini de tras (cdlcai, in parti, varf), masini de fixat pe calapod.

¢ Controlul tehnic de calitate (C.T.C.): Se verifica modul de executie al operatiilor de prelucrare a detaliilor, de F
imbinare a ansamblului superior cu ansamblul inferior, finisarea si aspectul general al produsului. i
APLICATII PRACTICE Operatii de prelucrare: decuparea dupa contur a ¥

PAPUC DE CASA

Confectionati un papuc de casa, dupa urmatoarea
fisa tehnologica:

Denumirea produsului: Papuc de casa;

Caracterizarea produsului: pentru protectia piciorului
Materiale si instrumente: inlocuitor de piele, carton,
creion, foarfecd, ata si ac de cusut si materiale textile
(pentru captuseli interioare si pentru decorare - snururi
de diferite culori);

Schita produsului (desenul): fig. 51. a. ;

Operatii tehnologice - de pregditire: alegerea materialelor
si ainstrumentelor de lucru; trasarea contururilor
ansamblului superior si ansamblului inferior ale
papucului pe semifabricatul din inlocuitori de piele si
carton, folosind tiparele din fig. 51. b. ;

‘ _ P ,-??
* * - > {
\"\ . '-’

detaliilor papucului; prelucrarea ansamblului superior
(decorarea ansamblului superior folosind materialele
textile puse la dispozitie) asamblarea prin coasere
(folosind un punct de cusatura manuala cunoscut);
Operatii de finisare: Verificarea si imbunatatirea
aspectului estetic al produsului.

Fig. 51 Papuc de casa

Gasiti noi posibilitati de utilizare si decorare a produsului
obtinut si calculati pretul produsului inainte si dupa
decorare.

} —— «-)G‘ ; 59



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

O

o

Dictionar:

» caputa - corespunde partii de indoire a piciorului
si uneori poate forma o singura piesa impreuna cu
varful.

» caramb - piesa laterald a incaltamintei.

» staifurile - existente in regiunea calcaiului, formate
din una sau doua piese de inaltime mica si egala.

» vipusca - o fasie care acopera cusaturile din spate
ale carambilor si staifurilor.

» brantul - detaliu flexibil care vine in contact cu
talpa piciorului sau cu acoperisul de brant.

pentru a sustine bolta piciorului.

STIATICA...

- Pantofii inalti erau initial destinati barbatilor? Tocul
reprezenta un simbol al bunastarii si aristocratiei.

- Incaltamintea kothornos a grecilor antici era
confectionata din plutd, fiind legata de picior cu
ajutorul unor snururi din piele?

1 Fig. 52 Fragment dintr-un portret al lui Ludovic al XIV-lea
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RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Transcrieti pe caiet si completati aritmogriful
de mai jos. Veti obtine pe verticala marcata
denumirea atelierului de prelucrare a pieilor.

1
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. NOI POSIBILITATI DE DECORARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE,
LEMN, MATERIALE METALICE S1 PIELE. TRADITII LOCALE.

TEHNOLOGII ARTIZANALE

1. Controlul calitativ si cantitativ al materialelor;
2. Produse obtinute industrial cu proprietati
asemanatoare celor naturale;

3. Imbinarea detaliilor;

4. Succesiune de operatii aplicate detaliilor;

5. Fixarea talpii;

6. Decuparea detaliilor;

7. Tratarea pieilor cu substante in vederea obtinerii
unor proprietati superioare;

8. imbinarea ansamblului superior cu detaliile
ansamblului inferior.

Il. Copiati in caietul de notite enunturile de
mai jos, completand spatiile libere, astfel incat
enunturile sa devina corecte din punct de
vedere stiintific.

a. Receptia calitativa si a materialelor
este operatie de pregatire.

b. Fasia care acopera cusaturile din spate ale
carambilor si staifurilor se numeste
¢. Pentru marirea rezistentei la solicitarile mecanice,
se folosesc captuseli din material ...(3)...

d. Tragerea pe calapod consta in
ansamblului superior cu detaliile
inferior, prelucrate anterior.

e. Inlocuitorii de piele se supun procesului de
prelucrare lafelca...... (6)...... naturala.

NOI POSIBILITATI DE DECORARE A
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE

CITESTE SI RETINE!

Purtarea imbracamintei este o caracteristica specific
umana.

De la razboiul de tesut manual si popularele andrele, de
la ia traditionald la costumul office, produsele textile s-au
adaptat continuu. O imbracaminte ,multifunctionald”
trebuie sa fie: versatild, confortabild, usor de intretinut,
greu sifonabild si sa arate bine.

Quilting-ul (Fig. 53) reprezinta o modalitate creativa de
decorare a unor produse textile, folosind deseuri textile
decupate in forme diferite si imbinate prin coasere, pe un
material de baza.

Hainele care nu mai sunt la moda pot fi modificate sau
transformate, obtinandu-se un obiect nou dintr-unul

vechi.
F% A g -~ .
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.6. NOI POSIBILITATI DE DECORARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE,
LEMN, MATERIALE METALICE S1 PIELE. TRADITII LOCALE.

TEHNOLOGII ARTIZANALE
Modificarile constau in: broderii, aplicarea de margele, in Romania exista o varietate de costume populare:
paiete, perle etc.; iar transformarile constau in fiecare regiune are specificul ei, diferentele aparand
schimbarea destinatiei unui produs (o rochie poate la croi, coloristica si tipul de cusaturi utilizat. Nu se
deveni o fusta etc.). confectionau doar haine, ci si naframe, covoare,
Alte modalitati de decorare a produselor din materiale carpete etc.
textile (Fig. 53) sunt: pictarea si/sau imprimarea Chiar daca nu se mai poarta zilnic, costumele populare isi
manuald, vopsirea artisticd, adaugarea de accesorii. au locul de onoare la sarbatori, unde varstnicii alaturi de

tineri le poarta cu mandria de a fi romani.

Dictionar: 1

» versatila (imbracaminte) = are capacitatea de a se ,
adapta ocaziilor speciale. )
» naframa = bucata de panza de in, bumbac, |
borangic, tivita pe margini si impodobita cu cusaturi, /
folosita ca basma, batista, stergar etc. |

STIATICA...

« Costumul popular se diferentiaza
in functie de ocazie si varsta?
» Henri Matisse (1869-1954),

Vopsire artisticd Quilting ) y .
pictor francez, a facut celebra ia
Fig. 53 Decorarea produselor textile (quilting, pictare, romaneasca in tabloul siu
vopsire decorativa). ,La Blouse Roumaine”?

APLICATII PRACTICE

I. Roménas si romancuta - Realizati, din resturi de fire
textile, figurinele din fig. 54.

- Materiale de baza: resturi de fire textile rosii si albe;

- Materiale auxiliare: ata de cusut, panglica tricolor,
panglica cu model popular.

« Unelte: ac de cusut, foarfeca.

Il. Martisoare - Realizati diferite martisoare din
deseuri si resturi de fire textile (fig. 55).

- Materiale de baza: resturi de blang, atd mouline rosie
si neagra, etamina.

- Materiale auxiliare: paiete, resturi de hartie, cerc din
plastic de la dopuri de PET-uri, paiete, adeziv, snururi de
martisoare.

+ Unelte: ac de cusut.

Cu obiectele realizate, organizati un targ de martisoare.

&~ 9 #
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

NOI POSIBILITATI DE PRELUCRARE
A PRODUSELORDIN LEMN

Fig. 56 Decorarea produselor din lemn

CITESTE SI RETINE!

Sculptura in lemn este arta prelucrdrii lemnului,
fiind in stransd legdtura cu o anumita simbolistica ce
caracterizeaza poporul roman din cele mai vechi timpuri,
" de exemplu, frumoasele porti de lemn din Maramures
(fig. 56 asi b).
Pirogravarea (fig. 56 c) este arta de a grava desene pe
diferite obiecte de lemn, cu ajutorul unui ac inrosit in
foc sau aparat electric, pentru a obtine diferite forme,
ornamente, inscriptii.
! Intarsia (fig. 56 d) este o tehnica de decorare a lemnului,
_ care foloseste furnir de diferite forme, marimi si esente
de lemn, pentru a forma un desen sau un model. Aceasta
tehnica a fost si este folosita pentru decorarea mobilei, a
. tablourilor, a cutiilor muzicale, a parchetului etc.
Alte modalitati de decorare a produselor din materiale
lemnoase sunt pictarea manuala a pieselor de mobilier

(fig. 56 €) si decorarea cu elemente de feronerie (fig. 56 f).
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NOI POSIBILITATI DE DECORARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE,
LEMN, MATERIALE METALICE SI PIELE. TRADITII LOCALE.

TEHNOLOGII ARTIZANALE

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA
Proiect - CASA TRADITIONALA ROMANEASCA

Analizati cu atentie casa din imagine si:

» precizati carei regiuni a tarii apartine;

» documentati-va cu privire la arhitectura si traditiile
regiunii respective, folosind Internetul sau alte surse
de documentare;

« alcatuiti o prezentare in PowerPoint care sa cuprinda
rezultatele documentdrii voastre si prezentati-o
colegilor vostri;

- anexati prezentarea listata portofoliului personal.

» Folosind materiale reciclabile si naturale, precum

si creativitatea
bogata care va —
caracterizeazd, SootSEe~ n%‘k‘ﬁ'&“{}\
incercati sa s ar—
realizati si voi
casuta din lemn
prezentata in
imagine.

Fig. 57 Casa traditionala romaneasca

NOI POSIBILITATI DE PRELUCRARE A
PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

CITESTE SI RETINE!
Dupa epoca bronzului, in care obiectele se realizau prin
tehnica ciocdnirii, a urmat cea a fierului, cand s-a ajuns la
un nivel mai ridicat al prelucrarii obiectelor, utilizandu-se
turnarea, torsionarea si gravarea, precum si incrustarea cu
pietre pretioase. Prelucrarea traditionala a metalului este
utilizata si astazi de unii mesteri populari, care se ocupa
cu feroneria decorativd (obiecte pentru decorul casei sau
obiecte de cult).
Tehnica filigranului si tehnica incrustdrii emailului (Fig. 58)
sunt folosite de bijutieri si in zilele noastre. Emailul se
obtine din pulbere de siliciu amestecata cu diversi oxizi
metalici, ob‘;inéndu—se culori si nuante diverse.
\‘.); L{f‘//'
}H’))‘A’(’\ '
A
\ L)

Tehnica filigranului

Pandantiv cu email

Fig. 58 Decorarea produselor din materiale metalice
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.6. NOI POSIBILITATI DE DECORARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE,
LEMN, MATERIALE METALICE S1 PIELE. TRADITII LOCALE.
TEHNOLOGII ARTIZANALE

RECAPITULARE - EVALUARE

Dictionar:

2o N

» filigran = lucratura artistica de giuvaergerie,
asemanatoare ca aspect cu o dantelg, realizata din
fire subtiri de aur, de argint etc. sudate intre ele.

» feronerie = |ucrare artistica executata din fier prin
ciocanire sau prin deformare la cald, din care rezulta
grilaje ornamentale, balustrade etc.

STIATICA...
« Pana in Evul Mediu erau cunoscute doar sapte

materiale metalice? Este vorba despre bronz, fier, aur,
cupru, argint, mercur si plumb.

PORTOFOLIU: Folosind cunostintele de istorie si
geografie insusite in urma documentarii, realizati
un album cu imagini si informatii despre obiecte din
materiale metalice, apartinand Evului Mediu.

NOI POSIBILITATI DE PRELUCRARE A
PRODUSELOR REALIZATE DIN PIELE

CITESTE SI RETINE!

Noi posibilitati de decorare a produselor din piele

Primele dovezi ale utilizarii pielii tabacite dateaza din
sec. al lll-lea i.Hr. si se datoreaza civilizatiei sumeriene.
Unul dintre mestesugurile cu o veche traditie in tara
noastra este cojocdritul, fiind cunoscut faptul ca portul
popular cuprinde piese realizate din piele, de catre
mesteri iscusiti: cojoace, curele, chimire, podoabe,
cizme, opinci. O atentie deosebita se acorda decorarii
acestora, printr-o tehnica pretentioasa si anume
broderia cu matase, bumbac, lana, margele, cu aplicatii
din piele. Ornamentele cele mai intalnite sunt motivele
geometrice si cele vegetale stilizate: flori, crengute,
stelute, rozete, spirale, braduti, linii curbe etc., in functie
de zona geografica (Fig. 59 a).

Figura 59 Tehnici de decorare a produselor din
piele si inlocuitori
Alte modalitati de decorare a produselor din piele sunt:
perforarea, pictarea produselor, adaugarea de accesorii
si decorarea prin presare (Fig. 59 b, ¢, d, e).

- -
ty -
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ACTIVITATE INDIVIDUALA

l. Folosind materiale din
piele sau inlocuitori,
foarfeca, perforator,

—

snur textil, realizati si decorati

bratara din fig 60.

(X\_

Fig. 60 Bratara

Il. Vizitati un muzeu etnografic real sau virtual,
in care sunt etalate produse realizate prin
mestesuguri traditionale si unelte de obtinere

a acestora. Transcrieti tabelul 12 in caiet si
completati diferentele sesizate dintre realizarea
produselor unicat, prin tehnici stravechi si
realizarea produselor de serie, prin tehnici

moderne.
Tabel 12
Diferente
dintre
Scule, Scule, rocesul de
dispozitive dispozitive proc
. . . . . obtinere al
si masini si masini roduselor
traditionale moderne P . .
: unicatsia

celor de serie

Razboi de tesut

Razboi de tesut

manual mecanizat
Toarcerea cu .
. Filarea
furca si fusul
. Infiletarea

Strangerea . o

< industriala a
manuala a .

. suruburilor cu
suruburilor

roboti industriali

Realizarea unei
potcoave in

Realizarea prin

o turnare

mod traditional
Sculptarea Sculptarea
manuala a lemnului cu
lemnului roboti industriali
Realizarea Realizarea
manuala a gaurilor cu
gaurilor masina de gaurit
Realizarea Realizarea in flux
manuala a de productie a
incaltamintei fncaltamintei

clx - Tratarea chimica
Tabacirea . s

. y industriala a
traditionala L
pieilor

7
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.7. ACTIVITATI, OCUPATII S| MESERII SPECIFICE REALIZARII
o PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE, LEMN,
Q MATERIALE METALICE SI PIELE

CITESTE SI RETINE!

Alegerea profesiei este un moment important in - In domeniul prelucrarii lemnului predomina

viata fiecdrei persoane, deoarece locul de munca fi va meseriile: tamplar universal, sculptor-intarsier, operator
determina venitul si standardul de viata. in procesul semifabricate pe baza de lemn, inginer in industria

de decizie in alegerea unei meserii, concura mai multi lemnului.

factori precum: familia, scoala, grupul de prieteni,

mass-media etc. - In domeniul prelucrarii materialelor metalice, pot fi
- In domeniul fabricarii produselor textile, lucratorii au amintite urmatoarele meserii: prelucrator prin aschiere,
calificari si desfasoard activitati specifice acesteia. Dintre strungar, furnalist, otelar, frezor, tehnician prelucrari prin
acestea se pot enumera: filator, tesator, finisor produse forjare, matriter, sculer etc.

textile, confectioner produse textile, croitor, tehnician

in industria textila, creator — structura si proiectarea « Lucratorii in domeniul prelucrarii materialelor si
tesaturilor/tricoturilor/ imbracamintei, finisor, designer inlocuitorilor din piele pot fi: cizmari, marochineri,
produse siimbracaminte. ingineri industria pielariei etc.

Tabel 13. Meserii si activitati specifice realizarii produselor din materiale textile, lemn, materiale

Nivelul de

Meseria Activitati o
’ calificare

Pregateste firele pentru tricotare si tricoteaza pe diferite tipuri de masini
Tricoter-confectioner | (rectilinii si circulare) de tricotat. Confectioneaza produse din tricot Nivel 3
utilizand masini speciale de cusut.

Tehnician designer Proiecteaza si dezvolta produse pentru fabricatie si pregdteste desene si

. e . . - Nivel 4
vestimentar specificatii ale produselor pentru productia de masa si serie.
Inginer in industria Planifica si monitorizeaza activitatea de productie, optimizeaza Nivel 6
textila tehnologiile de executie a produselor din industria textila.
A . Imbina, preseaza, incleiaza, ajusteaza si finiseaza, produce si repara obiecte | ..
Tamplar universal . . . o > ’ Nivel 3
din lemn de diverse dimensiuni.
Executa schelele necesare lucrului la indltime pentru lucrarile de zidarie,
| | Dulgher-tamplar finisaje, cofraje pentru diferitele elemente de rezistenta ale constructiilor, Nivel 3
- parchetar monteaza elementele prefabricate din structura de rezistenta a cladirilor
etajate, monteaza pardoseli din lemn, executa acoperisul tip sarpanta.
Inginer in industria Planifica si monitorizeaza activitatea de productie, optimizeaza Nivel 6
lemnului tehnologiile de executie a mobilei, placilor stratificate si a furnirelor.
Miner Efectueaza operatiuni de sapare si sustinere a lucrarilor miniere subterane, Nivel 3
. executd lucrdri de exploatare miniera la suprafats;
Mecanic auto Executa diverse lucrari de reparare a autovehiculelor; Nivel 3

Executa prin sudura o legatura nedemontabila intre doua sau mai multe
Sudor piese metalice; decupeaza si sudeaza suprafete metalice si asambleaza Nivel 3
piese si scule;

Realizeaza proiectarea procesului tehnologic, verifica calitatea produselor
Inginer mecanic metalice si se preocupa de intreaga coordonare a activitatii din sectie/ Nivel 6
intreprindere.

Confectioneaza si finiseaza articole de marochinarie, articole tehnice,
Marochiner articole pentru sport, realizeaza tiparele, regleaza si coordoneaza utilaje Nivel 3
specifice.

Py

Nota! Nivelul de calificare pentru fiecare meserie a fost precizat conform corespondentei dintre nivelurile Cadrului national
al calificdrilor din Romania.

64 o ‘S._\ @ P 7



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

2.7. ACTIVITATI, OCUPATII S| MESERII SPECIFICE REALIZARII
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE, LEMN,

Fig. 61 Atelier

MATERIALE METALICE SI PIELE

‘d“’ .

o
e fierarie

Tabel 14. Meserii de odinioara

Remaieza - persoana care se
ocupa cu repararea ciorapilor sau a
tricoturilor.

Carpaci - meserias care peticea, repara
incaltaminte, haine etc.

Boiangiu - persoanad specializata
in vopsitul produselor textile.

Tapinar - persoana care se ocupa
cu manevrarea bustenilor pe cursul
raurilor cu un instrument numit
tapina.

Plutas — muncitor specializat in
realizarea si/sau condusul plutelor
(primele mijloace de transport pe rauri).

Dogar - mestesugar care
confectiona doage sau vase din
doage (butoaie).

Aramarii - confectionau si reparau
vase de arama, dar construiau si
acoperisurile bisericilor.

Aurarii si argintarii — confectionau
obiecte de podoaba, decorau arme sau
obiecte de imbracaminte confectionau
obiecte de cult si obiecte de uz casnic.

Fierarii — confectionau obiecte din
fier pentru mijloacele de transport.
Tot din aceasta ramura a fierariilor

s-au desprins si potcovarii.

Dictionar:

» schela - constructie provizorie din lemn sau metal,
folosita drept suport de muncitorii care lucreaza la
inaltime.

» cofraj - tipar de lemn sau de metal in care se toarna

un material de constructie in stare fluida, pentru a se
intari dupa forma dorita.

» a optimiza - a face ca randamentul unei masini, al
unui sistem tehnic sa fie optim, sa corespunda unor
exigente sporite.

STIATICA...

« Mobilierul fabricat din lemn de mahon este foarte
valoros? Anumite piese pot atinge usor valoarea de
1 milion de euro.

- In Olanda, lemnul se folosea si pentru producerea
celebrilor saboti de lemn, creati pentru a proteja
picioarele taranilor care lucrau pe campurile
mldstinoase?

» Desi compozitia Pamantului nu este cunoscuta in
intregime, s-a constatat ca cel mai abundent metal
din scoarta terestra este aluminiul? Cu toate acestea,
nucleul Pamantului contine in cea mai mare parte
fier?

' e e £y
] 4 d
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Fig. 62 Cusaturi romanesti

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Cautati in dictionar si scrieti in caietul de
notite semnificatia cuvintelor: postavar, albitor,
dantelareasa, brodeza, palarier, lenjereasa.

ACTIVITATE IN ECHIPA - JOC DE ROL - INTERVIUL
Il. Formulati posibile intrebari pe care le-ar putea
adresa un angajator unui candidat care cauta o
slujba la firma sa, cu profil de confectii tricotaje.
Pentru fiecare intrebare, propuneti posibile
raspunsuri. Comparati intrebarile si raspunsurile
cu cele ale colegului de banca si scrieti scenariul
unui interviu pentru cautarea unui loc de munca.
Interpretati pe rand, rolul angajatorului si cel al
candidatului. Puteti face si improvizatii in timpul
interpretarii rolurilor.

7
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

o

l1l. STUDIU DE CAZ - Calatorie in lumea meseriilor
- anul 2050.

Transcrieti in caietul de notite si completati
tabelul 15 cu meserii din trecut, prezent si viitor,
din domeniul prelucrarii materialelor metalice.
Anticipati aparitia de noi meserii, avand in vedere
progresul tehnologic accelerat din ultimele decenii.
Precizati activitatile pe care ar trebui sa le desfasoare
aceste persoane, in anul 2050.

Tabel 15

Meserii din
anul 2050

Meserii din

Meserii din trecut
prezent

IV. Realizati un eseu cu titlul ,,Evolutia
tehnologiilor si calitatea vietii”, in care sa
argumentati evolutia in timp a tehnologiei, ce a dus
la cresterea confortului personal, dar si a pericolelor
exploatarii iresponsabile a resurselor naturale si ale
poluarii.

2.8. CALITATEA, EVALUAREA,
PROMOVAREA SI VALORIFICAREA

PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE,

' LEMN, MATERIALE METALICE SI PIELE

CITESTE SI RETINE!

Evaluarea produselor se realizeaza prin analizarea/
| examinarea calitatii si a modalitatilor de utilizare pentru
stabilirea pretului (a valorii), in vederea comercializarii
\ acestora.

Calitatea reprezintd totalitatea insusirilor si proprietdtilor
in virtutea cdarora un produs poate fi utilizat in scopul

| pentru care a fost realizat, pentru satisfacerea nevoilor si
asteptdrilor consumatorilor.

Calitatea comerciala a produselor este determinata
de o serie de factori ca: mentenabilitate, termen de
garantie, gama sortimentalg, finisaj, ambalaj, asistenta
tehnica acordata beneficiarului, costuri de intretinere
scazute.

2.8. CALITATEA, EVALUAREA, PROMOVAREA SI VALORIFICAREA
o PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE, LEMN,

MATERIALE METALICE SI PIELE

Fiabilitatea se defineste ca probabilitatea unui produs
de a-si indeplini functiile pentru care a fost creat, in
intervalul de timp specificat, fara a se defecta.

Mentenabilitatea consta in probabilitatea ca un produs
sa fie reparat si repus in functiune, intr-un interval de
timp specificat. Mentenabilitatea este influentata de trei
factori: accesibilitate, piese de schimb, service.

Valorificarea produselor se face prin schimb (proces de
vanzare-cumpadrare), acesta are loc in supermarket-uri,
magazine de prezentare si este un element important
al promovarii produselor, alaturi de reclame, anunturi
publicitare etc.

Pretul reprezinta suma care se dd la schimb (se cere sau se
pldateste) pentru produs/marfd. Pentru stabilirea pretului
produsului (Pp), se tine cont de costul de productie (Cp)
si profit (P). Costul de productie presupune cheltuielile
efectuate pentru achizitionarea materiei prime si
costurile cu manopera. Profitul va fi reinvestit in afacere.

Pp=Cp+P

Modul de expunere (fig. 20) se face tinand seama de
anumite criterii: material, marime, domeniu de utilizare
etc. Pretul produsului trebuie afisat la loc vizibil, de
regula, pe o eticheta de culoare alba.

Pentru a-si pastra caracteristicile de calitate, produsele
din materiale textile se curata si se intretin in functie de
materialul de baza din care este fabricat. Se respecta
instructiunile de pe etichetele produselor, prezentate
sub forma unor simboluri. Cele mai utilizate si mai
importante simboluri grafice (Fig.63), sunt:

U Y &

Spdllar e normald Spdlare delicatd Spdlare la 30°
a masina
Spdlarela 60°  Spdlarea este interzisd Se;g ﬂadgg o

Fig. 63 Simboluri utilizate pentru intretinerea obiectelor
de imbracaminte dln materlale textile
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.8. CALITATEA, EVALUAREA, PROMOVAREA SI VALORIFICAREA
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE, LEMN,

Tabel 16. Defectele materialelor textile

- de tesere/tricotare: fire de batatura sau urzeala lipsa,
fmbinarea gresita a firelor de urzeala sau de batatura,
ochiuri de tricot deformate, ochiuri rare, ochiuri
desirate, nopeuri, biezare;

« defecte de finisaj: neuniformitati la vopsire,
scamosare, pilling, latime neuniformg;

« defecte de transport: rupturi, pete, fire agatate etc.

Calitatea unui produs din lemn vizeaza o serie de
aspecte importante de care trebuie sa finem seama:

- aspectul tehnic- urmareste capacitatea de intrebuintare
a produsului, determinata de proprietatile acestuia;

« aspectul ergonomic - vizeaza influenta utilizarii
produsului asupra oamenilor si a mediului inconjurator;
- aspectul estetic — tuseul, culoarea, gradul de confort;

« aspectul economic — reprezinta raportul dintre pretul de
vanzare si cheltuielile de productie a acestuia.

Defectele produselor pot determina o scadere a calitatii
obtinute si a posibilitatilor de utilizare.

Aprecierea produselor din materiale lemnoase se poate
exprima prin utilizarea simbolurilor grafice (Fig. 64)

® @ © M

Rezistent la Prietenos  Lemn natural Rezistent
ddundtori cu mediul la utilizare
indelungata

‘@ Rezistent la
Din resurse intemperiile
sustenabile vremii

Fig. 64 Simboluri utilizate pentru aprecierea produselor
din materiale lemnoase

Evaluarea calitatii produselor metalice se face in
functie de tipul acestora:

- la bijuterii se apreciaza aspectul, suprafata neteds,
forma, simetria elementelor decorative etc,;

« la masini-unelte se apreciaza viteza de lucruy, fiabilitatea,
performanta etc.);

« la obiecte de uz casnic (oale, tavi, galeti) se apreciaza
suprafata netedd, fara ciupituri, pete de rugina, exfolieri etc.
« la obiectele decorative (vaze metalice, elemente de
mobilier, balustrade) se apreciaza finisajele executate,
simetria formelor realizate, culoarea si aspectul estetic.

o - r?

&~ 9 #

MATERIALE METALICE SI PIELE

Expunerea uneltelor de lucru

Expunerea bijuteriilor
Fig. 65 - Moduri de expunere a produselor din
materiale metalice

in cazul produselor de marochinarie, pielea trebuie
sa fie rezistenta la frecare si la apa, sa fie moale, elastica
si supla. Folosind materii prime si auxiliare specifice nl
fiecarui tip de produs, procese tehnologice de obtinere ,
si finisare corespunzatoare, precum si prin selectarea '
unor modele potrivite, se vor obtine toate caracteristicile | /
de calitate. '

f

Dictionar: e
» biezare = tendinta unui material textil plan de a se
deforma, atunci cand este intins liber pe o suprafatd,
prin abaterea de la perpendicularitatea elementelor
constituente, respectiv a firelor de urzeala fata de cele
de batatura, a sirurilor fata de randurile de ochiuri.

» defect = imperfectiune a unui produs.

» nopeuri = aparitia de aglomerari de bucle si capete
de fibre incalcite pe suprafata unui material.

» pilling = nodulet care se formeaza pe suprafetele
textile expuse frecarii. o e

STIATICA...

« Au fost inventate fibre deodorante care absorb
mirosurile neplacute?

-1n 1813, Benjamin Law, intreprinzator englez,

a inventat shoddy, un material obtinut din lana
hainelor vechi reciclate, amestecata cu lana noua?
El este considerat primul antreprenor in reciclare.

PROIECT - OMUL DE ZAPADA
Realizati un om de zapada urmarind fig. 66.

Materiale necesare: j
- materiale de baza: o sosetad alba si o soseta colorata;

- materiale auxiliare: fibre textile pentru umplutura,

ata, margele sau ochi mobili/miscatori, nasturi,
decoratiuni adezive pentru materiale textile;

- unelte: ac de cusut, foarfeca.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

O

o

Alcatuiti fisa tehnologica a produsului realizat.

» Gasiti o alta posibilitate de decorare a produsului
obtinut pentru a-i creste valoarea calitativa si
estetica.

» Precizati care sunt conditiile ce determina
incadrarea produsului obtinut in categoria
produselor de calitate.

« Pe baza cunostintelor insusite, calculati pretul
produsului. Argumentati diferentele de pret ce pot
aparea la produse din aceeasi gama.

« Realizati o reclama prin care va promovati
produsul in vederea comercializarii.

@
®
Fig. 66 Oameni de zapada realizati din
materiale textile

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Transcrieti pe caietul de notite aritmogriful
alaturat. Dezlegand corect ghicitorile

date, veti descoperi pe verticala marcata
cuvantul - cheie ce cuprinde solutiile gasite.
Pentru fiecare produs descoperit precizati:
denumirea acestuia, materialele folosite,
partile componente, conditiile de calitate,
modul de utilizare si de prezentare in vederea
comercializarii si pretul de vanzare.

1

A 1 A W N

2.8. CALITATEA, EVALUAREA, PROMOVAREA SI VALORIFICAREA
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE, LEMN,

MATERIALE METALICE SI PIELE

1. Ce-i gata si tot trebuie facut?

2. Am o scandurica uscata, / Si in cui sta aninata, /
Suna de rasuna, / Pe oameni aduna.

3. Drept, inalt si subtirel, / Cu vesmant de lemn pe
el, / Are varful de carbune, / Pe hartie multe spune.
4. Ce creste in padure / Si-apoi se prinde-n hora in
jurul casei?

5. E puternic cat se poate, / Pe oricine tine-n spate!
6. Eu pe orisicine / Intampin cand vine, /

Cand pleaca afara, / Eu il petrec iara.

Il. Transcrieti pe
caietul de notite
careul urmator
si descoperiti
criteriul de
baza, dupa care
se realizeaza
evaluarea
produselor,
precum si
caracteristicile
de calitate ale
produselor
studiate.
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ACTIVITATE iN ECHIPA

lll. Organizati pe grupe, realizati produsul din
fig. 67, folosind materialele si uneltele puse la
dispozitie (12 clame din lemn pentru rufe, adeziv,
acuarele, material textil, bucati de inlocuitori de
piele, foarfecad, ac si atd, lac pentru lemn pe baza de
apa).

Gasiti o posibilitate de decorare a produsului obtinut
pentru a-i creste valoarea calitativa si estetica.

« Alcatuiti fisa tehnologica.

« Precizati care sunt conditiile ce determina incadrarea
produsului obtinut in categoria produselor de
calitate.

+ Pe baza cunostintelor insusite,
calculati pretul produsului
inainte de decorare si dupa
decorare. Argumentati
diferenta care apare in
stabilirea pretului.

« Realizati o reclama prin care
va promovati produsul in

- vederea comercializarii.
Fig. 67 Scaun
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN

DIFERITE MATERIALE

2.9. EVALUARE PRACTICA

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

LINGURI DIN LEMN PICTATE

Cu indemanare si pasiune puteti transforma un obiect

Modul de lucru:
1. Se curata si se indeparteaza asperitatile de pe

vechi in unul nou. Lingurile de lemn neutilizate sau vechi linguri cu hartia abraziva.

pot deveni obiecte de decor, daca sunt pictate (fig. 68).

Materiale si S.D.V.-uri necesare: linguri din lemn, hartie
abraziva, creion, modele romanesti traditionale,

pensoane pentru pictat, culori acrilice sau culori in ulei,

lac incolor, pensula pentru aplicarea lacului.

PAPUSI DE MANA

Utilizand materiale textile reciclate, realizati o papusa de
mana, ursulet sau iepuras, folosind tiparele din fig. 69.
Materiale si S.D.V.-uri necesare: materiale textile reciclate,

fibre textile, ac, atd, foarfeca, creta de croitorie, hartie

pentru tipar, creion, ochi miscatori/nasturi mici, fier de

calcat.

Modul de lucru:

1. Se deseneaza tiparul papusii de mana (fig. 69). Se

asaza tiparul pe material si se traseaza conturul cu
creta.
2. Se taie cu foarfeca detaliile: 1- corpul papusii, 2 -

urechile (de iepuras sau ursulet), 3 - capul, 4 - nasul/

botul.

3. Se cos detaliile cu ac si ata.

4. Se asambleaza detaliile si se formeaza produsul
final.

5. Se calca produsul.

6. Se lipesc ochii miscatori sau se cos nasturi.
7.Se umple capul papusii cu fibre textile.

8. Se adauga accesorii papusii de mana, de exemplu

un fular.
9. Pdpusa este gata de a-si interpreta rolul! (fig. 70)

Folositi papusile de mana pentru a realiza o
sceneta in care sa puneti in valoare importanta
protectiei mediului.

Fir dublu

Fig. 69
Tiparul
papusii de
mana
S P
\“\.\7 7 . -

2. Cu creionul se deseneaza un model traditional
romanesc pe linguri.

3. Se picteaza lingurile.

4. Se lasa sa se usuce picturile de pe linguri.

5. Se aplica un strat protector de lac pe lingurile
pictate.

. .

Fig. 68 Linguri din lemn pictate

a. b.

Fig. 70 Papusi de mana - a. iepuras, b. ursulet

1} Q:_H___-_ ~77i:\ ; -



UNITATEA Il - TEHNOLOGII DE REALIZARE A PRODUSELOR DIN
DIFERITE MATERIALE

O 2.10. RECAPITULARE - EVALUARE
. Cititi cu atentie itemii de mai jos si scrieti in caietul de notite varianta corecta de raspuns. GRILA DE
1. Operatie de pregatire a materialelor textile este: AUTO-
a. coaserea nasturilor; b. curatarea de ate; c. sablonarea; d. imbinarea detaliilor EVALUARE
2, Operatie de prelucrare a materialelor metalice este: 1p (5x0,2p)

a.rodarea; b. filetarea; c. honuirea; d. curatarea

3. Tabdcirea este operatie de pregatire a:

a. tricoturilor; b. lemnului; c. pielii; d. metalelor

4, Defectele materialelor textile pot fi:

a. de finisaj; b. de prezentare; c. de marketing; d. de forma

5. Rindeluirea este o operatie de prelucrare a:

a. lemnului; b. materialelor textile; c. materialelor metalice; d. pielii

II. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos. in coloana A sunt enumerate tipurile de
operatii tehnologice, iar in coloana B, operatiile tehnologice specifice. Scrieti pe caiete 1,6p (8x0,2p)
asocierile dintre cifrele din caseta A si literele corespunzatoare din coloana B.

A B
.. . . a. lacuirea
1. operatii de prelucrare a materialelor textile ;
’ b. curatarea
" < . . C. vopsirea
2. operatii de pregatire a materialelor metalice P .
’ d. coaserea nasturilor
.. - . e. tdbacirea
3. operatii de finisare a lemnului
f. trasarea

g. coaserea detaliilor

4. operatii de pregatire a pielii . . .
pera preg P h. insemnarea materialului

lll. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in caietul de notite cifra corespunzatoare 1p (5x0,2p)
1 fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul este adevarat sau litera F, daca
/ enuntul este fals.

1. Este interzisa orice interventie la masinile electrice sau la masinile de gaurit atunci cand

sunt in priza.

2. Inginerul in industria pielariei are nivelul 3 de calificare.

3. Cu tarodul se executd filetarea interioara, iar cu filiera, filetarea exterioara.

4, Tamplarul universal si dulgherul au nivelul 2 de calificare.
. 5.Tapinarul este persoana care se ocupa cu confectionarea vaselor din doage.

IV. Copiati in caietul de notite enunturile de mai jos, completand spatiile libere, astfel incat 2,4p (6x0,4p)
enunturile sa devina corecte din punct de vedere stiintific.
1.....(1)...... este arta de a grava desene pe diferite obiecte din lemn.
‘i 2.Lipirea este imbinarea......... (2)ere a doua piese metalice, cu ajutorul unui aliaj de lipit.
| 3. Frezarea este o operatie de .....(3)...... prin aschiere a materialelor .....(4)........
4. Quilting-ul reprezinta o modalitate de decorare a unor produse ....(5)....
5. Sudarea este operatia de ........ (6) v a materialelor metalice.

3p(3x1p)
V. Cititi cu atentie cerintele de mai jos si raspundeti pe scurt in caietul de notite.
4| 1. Precizati operatiile tehnologice de prelucrare pentru obtinerea produselor de marochinarie. Seacorda
2. Enumerati cinci S.D.V.-uri utilizate la prelucrarea materialelor metalice. M
3. Prezentati tehnicile de decorare a produselor din materiale textile. T=10p

‘,’ g 4 £ pﬁ
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VIITORULUI OMENIRII

3.1. Materiale compozite

3.2. Impactul dezvoltarii tehnologiilor
de obtinere a produselor din materialele
studiate asupra individului, mediului si
societatii

3.3. Solutii de protejare a mediului din
prezent si viitor. Reciclarea si reutilizarea
produselor

3.4. Domenii specifice sectoarelor
economice cu potential competitiv.
Domenii de specializare inteligenta

3.5. Recapitulare-evaluare

3.6. Evaluare finala

{
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA

INTRODUCERE

Pe parcursul unitatii de invatare veti dobandi
competente in:

- analiza critica a consecintelor dezvoltarii tehnologice
asupra sanatatii si bunastarii indivizilor, comunitatilor
si a mediului;

- executarea de produse utile si/sau creative prin
activitati de tip proiect;

- depistarea si semnalarea unor cazuri de poluare a
mediului in urma prelucrarii produselor;

« cautarea unor solutii viabile de protejare a mediului
din prezent si viitor;

- reciclarea si reutilizarea produselor;

« rezolvarea unor sarcini de lucru individual si in
echipa.

PROIECTE:

« Viitorul este verde;

« Jucaria mea;

« Cutia pentru bijuterii;

» Macheta ,Casa inteligenta”.
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UNITATEA IIl - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA
VIITORULUI OMENIRII

~

7

3.1. MATERIALE COMPOZITE

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

CITESTE S1 RETINE!

Compusii chimici au existat dintotdeauna, intrucat cele
mai multe resurse naturale nu se gasesc in stare pura pe
planeta Pamant.

Materialele compozite se pot defini ca fiind o
combinatie din doua sau mai multe materiale distincte
din punct de vedere chimic, care, impreund, genereaza
un material nou, cu proprietdti net superioare fiecaruia
dintre materialele introduse in amestec.

Materialul care se gdseste in proportie mai mare se
numeste matrice (poate fi metal, plastic, ceramic,
carbon), iar celdlalt/celelalte se numesc armatura sau
ranforsare, fiind adaugate matricei pentru a-i imbunatati
proprietatile.

Avantajul major al materialelor compozite il constituie
posibilitatea modelarii proprietatilor prin adaugarea in
diferite proportii de materiale diferite in matrice, ceea
ce permite obtinerea unei game variate de materiale
(Fig.1).

Argila amestecatad cu paie a fost unul dintre primele
materiale compozite, realizat sub forma caramizi,
pentru construirea caselor taranesti. Odata cu revolutia
industriala si avantul cercetdrii, au aparut foarte multe
materiale compozite.

Tabel 1. Proprietati si aplicatii ale materialelor compozite

Aplicatii ale materialelor

Proprietati .
; compozite

« Transporturi: navale (barci, iahturi),
aeriene (rachete aerospatiale,
avioane), terestre (trenuri de mare
viteza, caroserii de automobile);

« Siguranta mare | - Constructii de masini (roboti

de functionare; | industriali, cuptoare, rezervoare);

Rachete de tenis

+ Durabilitate » Electronica, electrotehnica si

ridicata; telecomunicatii (antene, izolatori,

« Rezistenta mare | CD-uri);

la tractiune; « Industria textila (fibre textile

» Rezistenta compozite: polietilena, nylon);

chimica mare; . Industria mobilei (mobilier, | | 0 N ____-= e, - —
+ Rezistenta la adezivi, vopsele, elemente de

temperaturi decor);

inalte; « Materiale sportive (cadre de

« Consum biciclete, rachete de tenis, schiuri);

energetic scazut. |  Medicina (proteze ceramice,
implanturi dentare, oase artificiale);

« Domeniul militar (veste antiglont, Materiale textile
manusi si casti de protectie,
incaltaminte). Fig. 1 Produse realizate din materiale compozite >>

~N
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VIITORULUI OMENIRII (o

3.1. MATERIALE COMPOZITE

Roboti industriali Piscine

Oase artificiale

Fig. 1 Produse realizate din materiale compozite

| Materialele compozite si-au gasit aplicatii si in domeniul
' nanotehnologiei, in special in industria auto:

- Vopsele auto rezistente si care se autorefac la zgarieturi; PROPUNETI SI ALTE POSIBILITATI DE UTILIZARE

- Ferestre auto, pe care apa nu condenseaza; A MATERIALELOR COMPOZITE $| A NANOTEHNO-

« Pneuri auto cu calitati superioare. LOGIEI, iN VIITOR.

Nanotehnologia este stiinta care lucreaza cu atomi

si molecule pentru a construi dispozitive minuscule. Nu in ultimul rand, trebuie specificat faptul ca cercetarile
In viitor, nanotehnologia isi poate gasi si alte aplicatii: privind materialele viitorului se bazeaza in ultimii ani
baterii care se incarca singure; vopsele care isi schimba pe conceptul GO GREEN, care presupune rezolvarea
culoarea dupd temperatura si pH; motoare fara uzura; colectarii si reutilizarii deseurilor generate de industria
operatii fara bisturiu; materiale textile care nu se compozitelor, pentru a crea un mediu sanatos si sigur.

murdaresc etc.
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UNITATEA IIl - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA

VIITORULUI OMENIRII

3.1. MATERIALE COMPOZITE

Dictionar:

» kevlar = fibra polimerica compozitd, inventata in
1965, cu proprietati mecanice deosebite: elasticitate
mare, rezistenta la foc, rezistenta mai mare decat a
otelului, dar mult mai usoara.

» neopren = cauciuc sintetic cu o rezistenta
superioarad la actiunea razelor solare, cu greutate
redusa, utilizat in medicing, la confectionarea
costumelor de scafandru etc.

» teflon = material dur, flexibil, neelastic, cu
rezistenta mare la caldurd, agenti chimici, utilizat
in constructia unor componete ale rachetelor si
avioanelor.

STIATI CA...

» Cercetatorii canadieni au creat, prin mutatii
genetice, capre hibride, introducand ADN de la
paianjeni, pentru a obtine o fibra de trei ori mai
dura decat kevlarul si de cinci ori mai rezistenta
decat otelul, si ca fibra se extrage din laptele caprei?
« Stofele teflonate sunt tesaturi rezistente la
murdarie, care pot fi curatate usor prin spalare la
temperaturi intre 40-900 °C, fiind recomandate
pentru confectionarea fetelor de masa, naproanelor,
draperiilor, huselor sau diverselor decoratiuni?

Flg 2 Imagine st|I|zata a unui cercetator in laborator

e A O

RECAPITULARE - EVALUARE |

ACTIVITATE INDIVIDUALA

I. Alegeti litera corespunzatoare raspunsului
corect:

1. Materialele compozite au:

a. aceleasi proprietati ca si materialele adaugate in
amestec;

b. proprietati net superioare fiecaruia dintre
materialele introduse in amestec;

c. proprietati complet diferite de cele ale
materialelor adaugate in amestec;

d. proprietati inferioare materialelor addugate in
amestec.

2. Sunt considerate o parte din proprietatile
materialelor compozite:

a. rezistenta chimica mare, siguranta mare de
functionare, durabilitatea ridicata;

b. rezistenta mica la tractiune, consum energetic
mediu, siguranta mare de functionare;

c. rezistenta la temperaturi inalte, consum energetic
scazut, rezistenta chimica moderata;

d. rezistenta mica la temperaturi inalte, consum
energetic marit, rezistenta chimica scazuta.

II. In coloana A sunt enumerate domenii tehnice,
iar in coloana B, aplicatii ale materialelor
compozite. Scrieti pe caiete asocierile dintre
cifrele din coloana A si literele corespunzatoare
din coloana B.

A B
a. adezivi

1. transporturi

2. constructii de masini | b. betoane speciale

3. industria mobilei c. sisteme de franare

d. caroserii de

4, constructii .
’ automobile

ACTIVITATE IN ECHIPA

I. Alcatuiti un colaj de imagini cu aplicatii ale
materialelor compozite utilizate in diferite
domenii de activitate si prezentati-l in fata
colegilor vostri.

Il. Realizati un desen pe o foaie format A4 in
care sa propuneti o aplicatie a materialelor
compozite dintr-un domeniu la alegere si care sa
oglindeasca viziunea voastra asupra viitorului.
Anexati lucrarea la portofoliul personal.
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3. 2. IMPACTUL DEZVOLTARII TEHNOLOGIILOR DE OBTINERE
A PRODUSELOR DIN MATERIALELE STUDIATE ASUPRA INDIVIDULUI,

MEDIULUI SI SOCIETATII

CITESTE S| RETINE!

Din dorinta de a-si satisface nevoile si dorintele, oamenii
au dezvoltat tehnologii care sa le aduca confort si
bunastare.

Odata cu dezvoltarea tehnologiilor, oamenii au inceput
sa inlocuiasca mediul natural cu cel tehnologic. Aceste
'/ actiuni au determinat transformari de la particular la
: general, de la individ la societate.
Tot ce tine de progresul omenirii se face prin prisma
. tehnologiei. Dintre cele mai importante realizari fac

8 parte: utilizarea energiei electrice, automatizarea,
transportul aerian si spatial, tehnologiile medicale,
calculatoarele, comunicatiile si Internetul.
Acestea au un impact pozitiv, dar si unul negativ asupra
mediului si societatii. Noile tehnologii aparute la sfarsitul
| secolului XX ne-au schimbat perceptia asupra timpului,
spatiului, productivitatii, modului de a ne petrece
timpul; au apdrut si apar meserii noi, se imbunatatesc
confortul si calitatea vietii.

in acelasi timp, societatea contemporana se bazeazi
atat de mult pe tehnologie, incat se deterioreaza
comunicarea directd, interpersonala si contactul cu
mediul natural. Alimentatia a avut de suferit, activitatile
| fizice si cele din natura sunt din ce in ce mai putine,
' activitatile solicitante au fost inlocuite de masindrii si
“ roboti industriali, ceea ce a dus la cresterea incidentei

bolilor de nutritie si a sedentarismului. Tn mod direct
este afectat si mediul inconjurdtor natural.

’J Poluarea artificiala este procesul de alterare a factorilor
de mediu, prin introducerea poluantilor de tipul
deseurilor rezultate din activitatea umana (Fig. 3).

% &\

b. Poluarea apei .
Fig. 3 Exemple de poluare asupra factorilor de mediu

W VT A——

e < L

Tabel 2. Clasificarea formelor de poluare

» Poluarea aerului (emisii de dioxid de
carbon, gaze toxice, ploi acide, incalzirea
globala, deteriorarea stratului de ozon);
« Poluarea solului (stropirea excesiva
impotriva daunatorilor, ingroparea
deseurilor radioactive, aruncarea
deseurilor la intamplare);

« Poluarea apei (deversarea substantelor
chimice, accidente, contaminarea
panzei freatice cu poluanti proveniti din
sol).

Dupa
mediul

in care
actioneaza
poluantii

« Sonora (industrie,
transport);

+ Termica (deversari de ape
calde, emisii de gaze calde);
« Electromagnetica (campuri
electromagnetice);

« Radioactiva (deseuri
radioactive, accidente).

Poluare
fizica

Dupa
natura
poluantilor

Compusi industriali
(substante petroliere, ioni ai
metalelor grele, pesticide,
detergenti etc.).

Poluare
chimica

FEILEN Agenti patogeni.

biologica

DATI S1 ALTE EXEMPLE DE FORME DE POLUARE
OBSERVATE iN LOCALITATE SI iN ALTE LOCURI
VIZITATE.

Dictionar:

» panza freatica = apd subterana provenita din apa
de infiltratie, din care se alimenteaza izvoarele si
fantanile.

» ploi acide = fenomene meteorice datorate
poluantilor chimici din atmosferd. Apa are pH mai
mic de 5,6 si este responsabila de moartea faunei si
arderea florei in zona afectata.

» agenti patogeni = virusuri, microbi, paraziti ce
sunt prezenti in mediul inconjurator si provoaca
aparitia bolilor infectioase.

STIATI CA...

» Marele Smog din Londra, apdrut in luna decembrie
1952, a fost un fenomen extrem de poluare a aerului,
provocat de incélzirea locuintelor cu carbune?

Mii de oameni au murit sau au ramas cu afectiuni
cardiovasculare si respiratorii.
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VIITORULUI OMENIRII

3.2.IMPACTUL DEZVOLTARII TEHNOLOGIILOR DE OBTINERE

A PRODUSELOR DIN MATERIALELE STUDIATE ASUPRA INDIVIDULU]I,
MEDIULUI $SI SOCIETATII .

<

ACTIVITATE INDIVIDUALA 1. Poluarea fizica este datorata agentilor patogeni.

I. Alegeti litera corespunzatoare raspunsului 2. Sunt poluanti chimici: substantele petroliere, ionii

corect: metalelor grele, pesticidele, detergentii.

Poluarea solului se datoreaza in special: 3. Poluarea sonora se datoreaza campurilor .

a. emisiilor de dioxid de carbon, ploilor acide, electromagnetice. :

deteriorarii stratului de ozon, incalzirii globale si 4. Poluarea biologica se datoreaza ionilor metalelor

gazelor toxice; grele.

b. stropirii excesive impotriva daunatorilor, ingroparii

deseurilor radioactive; ACTIVITATE iN ECHIPA

c. deversarii substantelor chimice, contaminarii panzei PROIECT INTERDISCIPLINAR

freatice;

d. accidentelor. Realizati un poster (un afis care cuprinde imagini

si text) cu titlul ,Viitorul este verde”.

Il. Transcrieti pe caiet cifra corespunzatoare fiecarui Identificati surse de poluare a mediului si prezentati

enunt si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati solutii viabile pentru un ,viitor verde”.

ca enuntul este corect sau litera F, daca apreciati ca Discipline vizate: educatie tehnologica si aplicatii

enuntul este fals: practice, biologie, geografie, informatica si TIC.

3.3.SOLUTII DE PROTEJARE A MEDIULUI DIN PREZENT SI VIITOR.
RECICLAREA SI REUTILIZAREA PRODUSELOR

CITESTE 51 RETINE! Tabel 3. Solutii de combatere a poluirii

« Plantarea de zone verzi, de protectie;

« Diminuarea emisiilor de gaze si pulberi cu ajutorul filtrelor;

« Construirea de vehicule de transport, care sa utilizeze carburanti mai putin
poluanti (de preferinta energia electrica);

« Izolarea fonica a spatiilor industriale, in care zgomotul este mare;

« Utilizarea motoarelor mai silentioase.

Impactul oamenilor
asupra naturii
poate fi grupat Aerului
in cinci categorii
interrelationate:
1. Cresterea

populatiei; « Epurarea apelor reziduale;

2. Consumul excesiv . « Construirea de zone de protectie a apei;

de resurse naturale; Apei « Protejarea ecosistemelor din ape curgatoare si statatoare;

3. Schimbarea « Construirea de bazine de colectare a deseurilor reziduale lichide.

climatica;

4. Impactul asupra
biodiversitatii;

5. Poluarea.

- Diminuarea eroziunii solului;

« Folosirea judicioasa a substantelor chimice;
Solului - Reimpddurirea zonelor defrisate;

« Protejarea ecosistemelor din paduri;

« Reciclarea deseurilor etc.

Combaterea poluadrii si

utilizarea tehnologiilor - Folosirea surselor de energie alternativa: eoliand, solard, geotermoelectrica;
mai putin poluante fac | golutii « Promovarea apt.lt'ucu:hnllor sia aUtuQmHor sandtoase; o

di il ’ - Dezvoltarea activitdtii constiente si responsabile, care vizeaza imbunatatirea
parte din strategiile generale S : ; o e g
de viitor inca din anul calitatii vietii, recunoasterea vqlorllor mediului inconjurator si clarificarea
1970. conceptelor privind ecologia si mediul.

“g’_"
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3.3.SOLUTII DE PROTEJARE A MEDIULUI DIN PREZENT SI VIITOR.
RECICLAREA SI REUTILIZAREA PRODUSELOR
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Pentru un viitor ecologic, pentru un mediu mai curat 2. Reutilizarea obiectelor (Fig. 6) pe care le avem deja
trebuie sa tinem cont de principiul celor 3R: reducerea, este esentiala pentru a preveni producerea deseurilor.
reutilizarea si reciclarea materialelor (Fig. 4). Refolosirea este mai buna decét reciclarea, deoarece
nu presupune consum aditional de energie pentru
procesarea obiectelor, iar anumite materiale nu pot fi
reciclate.

‘

0 O«

Redu consumul Reut/I/zeaza Recicleazd

Fig. 4 Principiul celor 3R

1. Reducerea consumului este cea mai potrivita
' metoda de a proteja mediul. Cumparand mai putine

. obiecte, vom arunca mai putine. Consumul minim este
cel mai sdnatos comportament fata de mediu (Fig. 5).

Lemn Piele

Fig. 6 Reutilizarea materialelor

3. Reciclarea (fig. 7) reprezinta colectarea, separarea,
procesarea si valorificarea materialelor pentru a putea
Utilizarea becurilor economice fi folosite din nou. Daca reciclam hartie, PET-uri, metal
si altele, vom putea ajuta nu doar mediul, ci si pe noi si
generatiile viitoare.

Utilizarea materialelor Reducerea costurilor prin —
biodegradabile economisire &)
. —7 |

Sacosad dln matenale textile

Achizitionarea aparaturii
electrocasnice din clasa energeticd A

Bancd din lemn reciclat Piele reconstituitd
Fig. 5 Solutii pentru de reducere a consumurilor Fig. 7 Reciclarea materialelor

'- R/
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3.3.SOLUTII DE PROTEJARE A MEDIULUI DIN PREZENT SI VIITOR.
RECICLAREA SI1 REUTILIZAREA PRODUSELOR

Prin reciclarea unei tone de material se economisesc foarte multi bani in: electricitate, petrol, gaz si carbune.

Energia economisita prin reciclarea unui PET tine aprins un bec de 100 W timp de patru ore, iar productia de plastic
utilizeaza 8% din productia de petrol a globului.

*
* *
. * *
o B « € x
= * S alu
HH N > (dow
1 ]
i Eticheta EcoCert,
Incurajeaza acordatd pentru produse  Pungd din plastic Este un produs din
aruncarea organice (cosmetice, oxo-degradabild aluminiu ce poate fi
gunoaielor in locuri . textile, etc.) reciclat
special amenajate Eticheta Floare
Europeand atestd
cd ambalajul este
reciclabil, iar produsul <& REC Y [a)
biodegradabil qQ- («\
Z{ 100%§°
Energy Fridge-Freezer
o *‘ RZ N \IQ’Q
More efficient d R O
e
Produs din hartie sau
Produsul este A Produsul este reciclabil, carton reciclat
reciclabil T dar nu poate fi aruncat
@

la gunoi

Less efficient

Energy cansumption kWhiyear
e S| 328 \
&

Fresh food volume | 190
Frozen food volume | 126

/\
Noise = - II
(GB(R) re 1 pi)
P e
R T wane I I I

PET Prin lege, eticheta europeana Community ) i
e Energy trebuie sd apard pe toate produsele Produs din otel ce Produsul poate fi
de uz casnic poate fi reciclat transformat in compost

Fig. 8 Simboluri (pictograme) care pot aparea pe unele produse

Dintr-o doza de aluminiu se obtine o noua doza de
aluminiu, dintr-un PET, noi produse plastice, dintr-o
sticla obisnuita, o noua sticla, din hartie, o noua hartie.

Reciclarea reduce necesitatea construirii incineratoarelor
si astfel ajuta la protejarea mediului inconjurator.
Reciclarea economiseste bani si genereaza beneficii
economice stimuland dezvoltarea tehnologiilor curate.

Putem recicla depozitand separat metalul, lemnul,
hartia, sticla, plasticul, in propria locuinta si ducandu-le |
la containerele special amenajate in locurile publice.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA

VIITORULUI OMENIRII

Este bine sa reciclam/reutilizam materialele textile
deoarece...

3. 3.SOLUTII DE PROTEJARE A MEDIULUI DIN PREZENT SI VIITOR.
RECICLAREA SI REUTILIZAREA PRODUSELOR

Protejam padurea deoarece...

1. Nu se degradeaza usor in gropile de gunoi,
din cauza lipsei luminii soarelui si a oxigenului,
iar incinerarea contribuie la poluarea aerului.

1. Padurea furnizeaza cea mai mare cantitate de
oxigen: aproximativ 2/3 din oxigenul consumat la nivel
planetar.

2. Fibrele sintetice nu se descompun, iar cele din lana
se descompun si produc metan, care este un gaz cu
puternic efect de sera.

2. Absoarbe o importanta cantitate de dioxid de
carbon, contribuind la reducerea poluarii si avand o
influentd benefica asupra mediului.

3. Vopselele si inalbitorii utilizati la obtinerea
produselor textile polueaza solul si apa.

3. Fixeaza solul, impiedicand alunecarile de teren si
eroziunile provocate de ploaie.

4. Pentru fiecare tona de haine refolosite, in loc sa fie
aruncate la gunoi, emisiile nocive de dioxid de carbon
sunt reduse cu 3,5 tone.

4. Filtreaza apa provenita din precipitatii, asigurand o
apa limpede si curata.

Este bine sa reciclam/reutilizam metalul deoarece...

5. Reprezinta un sistem ecologic complex care
adaposteste numeroase specii din flora si faund, multe
dintre ele fiind amenintate cu disparitia, datorita
inadaptarii la poluare si defrisarii necontrolate.

1. Metalele se obtin prin prelucrarea minereurilor,
proces care cauzeaza o poluare masiva a zonei unde se
realizeaza si care depinde de minerit.

6. Este sursa de medicamente si remedii naturale.

2. Mineritul si aceste tehnologii au creat poluare
masiva in multe zone din Romania.

7. Are un mare impact estetic, recreativ si cu efecte
terapeutice recunoscute.

Este bine sa reciclam/reutilizam deseurile lemnoase
deoarece...

8. Are o mare importanta educativ-stiintifica, atat
pentru noi, cat si pentru generatiile viitoare.

1. Deseurile lemnoase se pot utiliza pentru incalzirea
locuintelor.

Contribuim la ecologizarea planetei prin:

2. Pot reprezenta o sursa de materii prime pentru
obtinerea hartiei.

1. Cumpararea de aparate casnice care au clasa
energetica A+, A++, A+++, care au eticheta ecologica
(eco-label).

3. Prin reciclarea maculaturii reducem defrisarea
padurilor si efectele negative asupra mediului in care
traim.

2. Evitarea produselor care au prea mult ambalaj. Nu
forma si cantitatea ambalajului sunt importante, ci
calitatea produselor.

Este bine sa reciclam/reutilizam plasticul deoarece...

3. Cumpararea de produse lichide ambalate in sticla
(nu PET-uri) sau cutii de metal, atunci cand este posibil;

4. Folosind hartia cu economie.

1. Descompunerea naturala a plasticului in mediul
inconjurator necesita peste 500 de ani, datorita
materialelor care il alcatuiesc.

2. Micile particule din plastic provenite de la pungile
de plastic fotodegradabile, ajunse in apa, sunt ingerate
de vietuitoarele marine, iar prin lantul trofic ajung
inclusiv la oameni.

5. Depozitand deseurile separat si aruncandu-le in
containerele special amenajate pentru reciclarea
acestora, respectand indicatiile de pe containere si
neamestecand resturile.

6. Economisind apa, nelasand-o sa curga inutil;

7. Folosind becuri economice si cumparand baterii
reincarcabile.

. 10 Pasare afectata de poluaré

T —

8. 1zoland casa pentru a nu pierde caldura in
anotimpurile friguroase.

9. Utilizand sacose din materiale textile in locul celor
din plastic.

10. Hainele din bumbac uzate se recicleaza prin
madruntire la nivelul fibrelor, din care se obtin produse

noi (covoare, izolatii sau umpluturad pentru fotolii etc.).
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3.3.SOLUTII DE PROTEJARE A MEDIULUI DIN PREZENT SI VIITOR.
RECICLAREA SI1 REUTILIZAREA PRODUSELOR
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TREBUIE SA FACEM TOATE ACESTEA DEOARECE...

1. Stocarea si depozitarea deseurilor determina poluarea aerului cu dioxid de
azot, care cauzeaza probleme de sanatate.

2. Putem preveni acest lucru printr-un consum mai redus si producand cat
mai putine deseuri.

Dictionar: STIATI CA...
» filtru = dispozitiv, aparat care retine - Peste 75% din deseuri pot fi reciclate, insd momentan, la nivel
cu ajutorul unui material filtrant o parte mondial, rata reciclarii este de doar 30%?

dintre poluanti. - Daca vom recicla o tona de hartie, vom putea salva 17 copaci
» ecologizare = asigurarea unui mediu maturi, aproximativ 21.000 de litri de apa, aproximativ 318 litri
curat, sanatos. de petrol si 4000 de kW/h energie electrica?

» lant trofic = sir care enumera - Un copac obisnuit poate curata aerul de aproximativ 30 de
relatiile de hranire dintre organismele kilograme de poluanti?

componente ale unui anumit ecosistem. - Exista o arta a reciclarii numita Trashion, care transforma

» piele reconstituita = piele obtinuta din resturile in obiecte de arta? Acest curent s-a nascut in Noua

resturi de piele, deseuri din piele, articole Zeelanda in 2004, contribuind la pastrarea mediului curat.
uzate, prelucrate cu diferite tehnici.

Fig. 13 Reciclarea prin colectare selectiva

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE INDIVIDUALA ACTIVITATE iN ECHIPA

I. Rezolvati urmatoarele cerinte: Il. PROIECT - Jucaria mea

1. Apreciati cu aproximatie cantitatea de deseuri » Realizati o jucarie (sau un obiect util) din

saptamanale care provine din casa voastra si dati materialele reciclabile de care dispuneti si dati-i un
exemple de deseuri care ar putea fi reutilizate/reciclate. nume sugestiv. |
2. Propuneti solutii viabile de reciclare a deseurilor - Intocmiti fisa tehnologica a obiectului/jucariei '
din materiale textile in localitatea voastra. Realizati un realizate si propuneti un pret.

poster si un slogan prin care sd va faceti cunoscute « Apreciati daca obiectul/jucdria ar putea deveni o
ideile. mascota pentru promovarea recicldrii si reutilizarii

3. Cautati pe Internet simboluri grafice din domeniul produselor. Realizati o reclama de promovare a
protectiei mediului. produsului.
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3.4. DOMENII SPECIFICE SECTOARELOR ECONOMICE CU POTENTIAL
COMPETITIV. DOMENII DE SPECIALIZARE INTELIGENTA

LSOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO00

CITESTE $1 RETINE! Tehnologia informafiei Lemn si mobili L Turism gi
............................................................................ e e
Economia este o parte a structurii ~— J Saniitate si
sociale a unei societati si priveste — . | produse
modul in care oamenii produc si Bioeconomie, ‘ _/ " SECTOARE \\ ——— farmaceutice
consuma bunuri si servicii, iar acestea biofarmaceutici i |/ ECONOMICECU
sunt consumate de societate in hiotshlopit Jr—— POTENTIAL ' Industrie
functie de: obiceiuri, traditii si asezare COMPETITIV auto si
geografica. Industria de procesare : componen(e
Sectoarele economice sunt diviziuni a “;‘;:‘t’:::’l':: si ﬁ \
ale activitatii economice, fiind y ( o
Impartite in: ) i Textlle si lndustrii mam:g'%ll"l:“t

- Sectorul primar, in care se pielirie e de lmedin

obtin produse din resurse luate direct
din naturd, ce cuprinde activitati

~ legate de: agricultura, silvicultura, minerit;

- Sectorul secundar, in care se transforma
materiile prime in produse finite sau semifabricate,
ce cuprinde activitati legate de: industrie, energie si
constructii;

« Sectorul tertiar este legat de servicii si
cuprinde activitatile legate de: comert, transport,

- comunicatii, turism.
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de activitate depinde de a5|gurarea legaturii dintre
consumatori si producatori, dintre cerere si oferta.

" Principalele standarde de apreciere a nivelului de

performanta al unui sector se refera la eficienta globala a

activitatii economice:
| 1. Eficienta economica (profit, rentabilitate, randament

financiar etc.);

2. Performanta realizata sau planificatd (natura
echipamentului, indeplinirea sarcinilor, gradul de
calificare al salariatilor, capacitatea de coordonare a
sectorului de activitate);

3. Calitatea produselor si a firmelor din sectorul respectiv
(gradul de satisfacere a cerintelor consumatorilor,
evolutia cifrei de afaceri);

4. Excelenta (atingerea eficienta a standardelor
prevazute). Conform Strategiei Nationale pentru
Competitivitate au fost identificate zece sectoare
economice cu potential competitiv (Fig. 15).

m-.
N
Qe
-
S|

Flg 14 Imagme st|I|zata aunei persoane care lucre
mediul de afaceri

'- R/

Fig. 15. Sectoare economice cu potential competitiv

Industriile creative sunt acele activitati economice care
se ocupa de generarea sau exploatarea cunostintelor
teoretice si informatiei.

Bioeconomia inglobeaza agricultura, silvicultura,
pescuitul si acvacultura.

Biofarmaceutica studiaza masura si cinetica eliberarii
principiului activ din medicamente si absorbtia acestuia;
utilizeaza abordari ale biologiei, chimiei, tehnicii,
computerelor in proiectarea medicamentelor.
Biotehnologia este o stiinta bazata pe biologie, al carei
scop este utilizarea in tehnica a microorganismelor sau
a produselor derivate de la acestea, a culturilor de celule
vegetale si animale pentru producerea de substante
utile in folosul activitatii umane: agriculturd, industrie
alimentard, farmaceutica etc.

Specializarea inteligenta este o strategie inovatoare de
transformare economica ce se bazeaza pe un proces de
identificare a unor domenii in care o tara sau o regiune
exceleaza sau are potentialul de a excela in viitor.
Aceasta duce la beneficii la nivelul intregii economii.

In Romania sunt considerate domenii cu potential de
specializare inteligenta urmatoarele categorii:

a. Domenii traditionale, de prestigiu, care contribuie
la formarea unei identitdti nationale: agroalimentar,
prelucrarea lemnului si mobila, textile, sanatate si turism
pentru un stil de viatd sanatos;

b. Domenii emergente, cu un potential foarte mare pe
viitor, precum: bioeconomia, noile materiale compozite,
nanotehnologiile, biotehnologiile, reciclarea deseurilor;
c. Domenii cu efecte benefice asupra celorlalte
sectoare/activitati: Tehnologia Infomatiei si
Comunicatiilor (TIC), spatiu si securitate, precum

si energie de mediu eficienta si curata si schimbari
climatice.
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3.4. DOMENII SPECIFICE SECTOARELOR ECONOMICE CU POTENTIAL
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PMOSCO Tabel 4. Domenii specifice cu potential competitiv
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in regiunea de Nord-Est |in regiunea de Sud- Est
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Fig. 16. Romania in context europeén

Romania a identificat, in scopul aderarii la UE, in anul
1988, opt regiuni de dezvoltare (Fig. 17), care nu au
personalitate juridica sau statut administrativ. Cele opt
regiuni au devenit membre ale Comitetului Regiunilor
de cand Romania a devenit stat membru al UE.

Regiunea

Regiunea de Centru
Regiunea
de Nord Est

Regiunea de Sud Ves

: Bucuresti si lifov
Oltenia

Regiunea de Sud Muntenia

Fig. 17 Regiuni de dezvoltare a Romaniei

S-au identificat urmatoarele domenii/sectoare cu
potential de specializare inteligenta in cele opt
regiuni:

i \Qnu-lrn\h

« Agroalimentar;

« Prelucrarea lemnului si
mobil3;

- Biotehnologii;

- Textile;

« TIC (inlcusiv new media);
+ Turism si ecoturism;

- Mediu.

« Inginerie si transport
naval;

- Textile;

- Biotehnologii;

« Agroalimentar si pescuit;
« Eco-tehnologii

« Turism;

< TIC;

+ Materiale avansate.

in regiunea de
Sud- Muntenia

in regiunea de Sud-Vest
Oltenia

« Agriculturg;

« Stiinte alimentare si
pescuit;

- Biologie, biotehnologie
si biomedicing;

« Chimie;

« IT&C, calcul si imagistica;
« Fizicd, astrofizica si
energie;

» Mediu si sustenabilitate;
« Stiintele materialelor;

« Ingineria.

« Industria automotive;

« Agricultura si industria
alimentara;

« Industria chimica;

« Industria metalurgica;

« Productia si furnizarea de
energie electrica;

« Constructii;

« Turism.

in regiunea de Vest

in regiunea de Nord-Vest

- Componente pentru
automobile;

- Textile;

-TIG

« Agroalimentar;

« Constructii, materiale de
constructii;

+ Energie.

« Agroalimentar;

« Cosmetice si suplimente
alimentare;

- Sanatate;

« Materiale si produse noi;
« Tehnologii de productie
avansate;

- TIC.

in regiunea de Centru

in regiunea
Bucuresti-lifov

- Industria alimentara;
- Textile;

« Prelucrarea lemnului;
» Materiale de constructii
si industria pieselor si
subansamblelor auto;
-TIC;

« Industriile creative;

« Industria aeronautica;
« Industria medicala si
farmaceutica.

« Industrie alimentara;

+ Turism;

« Biotehnologii;

- Textile;

< TIC;

+ Tehnologii de productie
avansate;

« Materiale si produse noi;
« Industrii creative;

« Agriculturg;

» Mediu.

-
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VIITORULUI OMENIRII

Sustenabilitatea este un alt criteriu foarte important
in cazul utilizarii resurselor naturale, ceea ce inseamna
ca acestea trebuie folosite si prelucrate intr-un ritm care
sd le permita regenerarea. Fie ca este vorba de lemn,
de apa sau de extractii miniere, exploatarea excesiva
produce dezechilibre care pot afecta grav ecosistemele,
| economia si bunastarea regiunii vizate.
Daca initial dezvoltarea durabila s-a vrut a fi o solutie
la criza ecologica determinatd de exploatarea intensa
; aresurselor si degradarea mediului, conceptul s-a
extins asupra calitatii vietii in complexitatea sa si sub
" aspect economic si social. In prezent, dezvoltarea

D durabili se referd la trei aspecte esentiale concretizate

economica si echitate sociala.

iN LOCALITATEA VOASTRA $I iN iMPREJURIMI?

Dictionar:

» sustenabilitatea = calitatea unei activitati
antropice de a se desfasura fara a epuiza resursele
disponibile si fara a distruge mediul, fard a
compromite posibilitdtile de satisfacere a nevoilor
generatiilor urmatoare.

» robot industrial = un sistem fizic programabil,
capabil sa realizeze diferite operatii de manipulare a
unor scule, piese sau subansamble.

» automotive = automobilistic

» new media = noi modalitdti de comunicare in
masa.

STIATICA...

« Termenul de durabilitate provine din domeniul
silviculturii, desemnand proceduri conform carora
capacitatea de productie a padurilor si lemnul

recoltat se afla in echilibru, astfel incat, pe termen
lung, sa poata fi recoltat cat mai mult material lemnos
dar, in acelasi timp, padurile sa nu aiba de suferit de
pe urma defrisarilor?

Un exemplu aplicativ in domeniul Energie si
management de mediu la nivel de populatie este
utilizarea energiei solare. in multe localitati din Romania
exista case inteligente (verzi) bazate pe acest tip de
energie.

W VT A——

s < L

in urmatoarele sintagme: echilibru ecologic, securitate

 CE DOMENII CU SPECIALIZARE INTELIGENTA EXISTA

UNITATEA Il - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA .

3.4. DOMENII SPECIFICE SECTOARELOR ECONOMICE CU POTENTIAL
COMPETITIV. DOMENII DE SPECIALIZARE INTELIGENTA

O casd inteligenta este: pasiva (consuma putina energie),
are aparatura electrocasnica conectata la panourile
fotovoltaice, are o arhitectura prietenoasa cu mediul

ce permite ventilarea naturala, sisteme de siguranta
conectate la Internet, iar la construirea ei se utilizeaza
materiale compozite care permit acumularea

si transferul de caldura (Fig. 18).

Utilizarea materialelor din zona si/sau reciclate aduce
avantaje si in ceea ce priveste scaderea costurilor de
transport si incurajarea economiei locale.

Fig. 18 Casa inteligenta

RECAPITULARE - EVALUARE

ACTIVITATE iN ECHIPA

I. Proiect - CASA INTELIGENTA

Realizati macheta unei case inteligente dupa
indicatiile tehnice exemplificate in lectie. Utilizati
materiale reciclabile.




UNITATEA IIl - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA
VIITORULUI OMENIRII

3.5.RECAPITULARE - EVALUARE

I. A. Dezlegand corect ghicitorile date, veti descoperi 2. Ce problemele de poluare ati observat?

pe verticala marcata cuvantul-cheie ce cuprinde (Fotografiati cazurile observate.)
solutiile gasite. 3. Ce potential de dezvoltare durabila are zona
1. Vesnic merg nedespartiti vizitata?
Dar, la pas, nepotriviti. 4. Alte aspecte sesizate.
2. Incéarligat si-ntortocheat Intorsi din drumetie, realizati un poster /foaie de
Si de urechi agatat. ziar cu prezentarea drumetiei, bazandu-va pe jurnal
3. Bicicleta cu proptele si fotografiile realizate si propuneti solutii pentru
Sta pe nas, nu pe sosele! rezolvarea problemelor observate.
4. Camaruta de lemn tare Prezentati produsele voastre la concursuri,
Tine hainele-n pastrare. simpozioane; promovati-le pe site-ul scolii si invitati
5. Vremea cand este frumoasa antreprenorii locali sa se implice alaturi de voi intr-un
Sade-n cui, inchisa-n casa, proiect educational de ecologizare si reciclare a
Numai ploaia daca vine deseurilor din zona.
O desfac si-o iau cu mine.
6. Sub un singur acoperis IIl. Proiect: CUTIA PENTRU BJUTERII
Patru frati se tin proptis. Dintr-o doza de suc, din aluminiu, realizati o cutie
pentru bijuterii, urmarind etapele de mai jos:
1.
2. 1. Curatati 2. Din corpul dozei
doza cu de aluminiu taiati un
3. hartie dreptunghi.
4. abraziva
pentru a :
>. indeparta -
6. vopseaua. g . ”
Fig. 20 Doza de suc Fig. 21 Tabla
] 3. Realizati pe o
e . . I bucata de carton un
B. Descgperlgl, |'n careul alaturat, zece meserii din "_l tipar dup desenul
domeniile studiate. aliturat. (fig. 22a)
| 4. Aplicati tiparul pe
MAROCHIIINIEIR 3, - bucata de tabla.
I/RIBIM|F|I B/ XTHE 5. Prin apasare, trasati
N/SIC/[I|ZMAR|A|G modelul pe bucata
G| TICINID|G|I|NM|)J de tabla cuun acde
I1'RI1IE|P|D|IS|IK|P|O trasat, urmarind liniile.
NUILIRISIUIHIEILIA Ajutati-va de o rigla.
EINJA|R|G|I|N|T|A|R b . (fig. 22b)
Fig. 22 Tiparul si forma
R|G|S|U/D|/O/R|/H|R|M cutiei
TIA|S|CIU|L|P|T|O|R 6. Cu acul de trasat realizati
CIRIO|I|[T|O|R[U|L]|I pe fiecare dreptunghi si
o ) X pe patratul central diverse Fig. 23 Cutie
Il. PROIECT: Realizati o drumetie cu clasa intr-o desene prin apsare. Lisati | din material
zona apropiata de localitatea de domiciliu. In timpul colturile fara desene, acestea | Metalic reciclat
drumetiei completati o foaie de jurnal in care sa notati: wer el pentru a da
1. Ce spatii amenajate pentru colectarea selectiva a form3 cutiei. 8. Dati forma finald
deseurilor ati vazut? 7. indoiti tabla urmarind cutiei, finisand
liniile tiparului. muchiile.

.
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UNITATEA Il - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA
VIITORULUI OMENIRII

3.6. EVALUARE FINALA
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I. A. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si scrieti in caietul de notite varianta corecta GRILA DE
de raspuns. AUTO-
1. Este operatie de prelucrare a tricoturilor: EVALUARE1P
a. sablonarea; b. cdlcarea; c. asamblarea detaliilor; d. receptia. (5X0,2P)
2, Este operatie de pregatire a materialelor lemnoase: 1p (5x0,2p)
a. debitarea; b. sculptarea; c. trasarea; d. rindeluirea.

3. Este operatie de finisare a materialelor metalice:

a. frezarea; b. polizarea; c. honuirea; d. filetarea.

4. Este operatie de prelucrare a pielii:

a. croirea detalilor; b. tabdcirea; c. vopsirea; d. ceruirea.

5. Muncitorul care se ocupa cu prelucrarea fontei brute este:

a. minerul; b. sudorul; c. furnalistul; d. strungarul.

B. Copiati in caietul de notite tabelul de mai jos. in coloana A sunt enumerate tipurile
materialelor studiate, iar in coloana B, proprietatile acestora. Scrieti pe caiete asocierile 1,6p (8x0,2p)
dintre cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din coloana B.

A B

a. rezistenta la agenti chimici
b. grosimea

c. ductibilitatea

d. izolatia fonica

e. higroscopicitatea
f.rezonanta

g. magnetismul

h. lungimea

1. materiale textile
2. materiale metalice
3. materiale lemnoase

4. materiale din piele

Fig. 24 Roboti industriali
Il. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in caietul de notite cifra corespunzatoare 0,5p (5x0,1p)

fiecarui enunt, scriind in dreptul ei litera A, daca enuntul este adevarat sau litera F, daca
enuntul este fals.
1. Rezistenta la tractiune este valoarea solicitarii maxime pana la rupere a tesaturilor si tricoturilor.
2. Metalele neferoase sunt cele care au in compozitia chimica fier.
3. Poluarea fizica poate fi: sonora, termica, electromagnetica, radioactiva.
~ 4. Reciclarea reprezinta colectarea, separarea, procesarea si valorificarea materialelor pentru a
! putea fi folosite din nou.

5. Una dintre proprietatile materialelor compozite este consumul energetic scazut.

lll. Copiati in caietul de notite enunturile de mai jos, completand spatiile libere, astfel incat
enunturile sa devina corecte din punct de vedere stiintific: 2p (10x0,2p)
1. Procesul tehnologic reprezintd totalitatea ...... (1)......., simultane sau succesive, realizate
intr-o succesiune logica, necesare pentru prelucrarea si transformarea materiei prime sau
semifabricatelorin ......... (2)eeeinnnnn .

2. Principalele caracteristici ale lemnului sunt:...... (3)eeeey ennn 4)...... Sieen. (5)...... .

3. Maleabilitatea reprezinta capacitatea unui material metalicde afitrasin ...... (6).....

prin comprimare la o temperatura inferioara punctului de topire.

4, Coaserea detaliilor materialelor textile se face utilizand ...... 7)...... de cusut.

5. Materialele compozite se pot defini ca fiind o combinatie din doud sau mai multe
materiale......... 8)....... din punct de vedere chimic, si care, impreund, genereaza un material
nou, cu proprietati net ...... 9)...... fiecaruia dintre materialele introdusein ......... (10).........
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UNITATEA IIl - TEHNOLOGII MODERNE SI INFLUENTA ACESTORA ASUPRA
VIITORULUI OMENIRII

3.6. EVALUARE FINALA

COOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOVOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0

IV. Cititi cu atentie intrebarile de mai jos si raspundeti pe scurt in caietul de

notite. 12p3x0p)

1. Precizati trei norme de sanatate si securitate in munca la realizarea produselor

din materiale textile.

2. Indicati trei proprietati fizice ale lemnului si definiti-le.

3. Specificati trei metode de combatere a poluarii apei.

V. STUDIU DE CAZ o

Un fag inalt de 25 de metri, cu diametrul coroanei de 15 metri produce intr-o b'04p

singurd ora 1,7 kilograme de oxigen (cantitatea de oxigen necesara unui om c.0’7p

pentru trei zile). -
d.08p

a. Calculati cantitatea de oxigen generatd intr-o zi. Pentru cate zile ar fi suficienta
cantitatea de oxigen obtinutd, unei familii cu 4 membri?

b. Determinati lungimea busteanului obtinut prin taierea trunchiului.

c. Tindnd cont de particularitatile foioaselor si rasinoaselor, precizati specia de
arbori care considerati ca produce anual mai mult oxigen. Argumentati rdspunsul. Seacords 1 punctdin
d. Concepeti un mesaj (text si imagine) prin care va exprimati parerea cu privire la oficiu.
defrisarea padurilor. U=

Fig. 25 Aspectul unei paduri din Romania
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Raspunsuri (Recapitulare-evaluare, Evaluare finala)

Unitatea |

1.1.1. 1-b; 2-a; (pag. 10)

1.2.1. 1-c; 2-e; 3-a; 4-d; 5-b. (pag. 12)

1.3.1.1-F; 2-A; 3-F; 4-A. (pag.17)

I.1-c; 2-d; 3-a; 4-b.

[II.1 - sintetice; 2 - lungimea; 3 - sifonabilitatea.
1.4.1.1-b; 2-3; 3-c. (pag. 21)

II. 1-A; 2-F; 3-A;

lll. 1-¢, 2-3; 3-b; 4-d;

IV. 1 -plopul; 2 -mesteacanul; 3 -molidul; 4 -gorunul;
5 -fagul; 6 -salcia.

1.5.1. 1-¢; 2-b; 3-¢; (pag. 25)

Il. 1-c; 2-d; 3-a; 4-b;

. 1. metalele;

2. neferoasele;

3. cuprului;

1.6. 1. 1-a; 2-b; 3-¢; (pag. 27)

Il. 1-c; 2-a; 3-b;

1.7.1. 1-¢; 2-a; 3-3; (pag. 30)

1.8. Activitate individuala: 1-a; 2-b; 3-a; 4-c; 5-d; 6-b.

| (pag.31)

[ll. 1- axa de simetrie; 2- elementele cotdrii; 3- epura.
1.9.1. 1-¢; 2-¢; 3-3; 4-a; 5-b; II. 1-b,g; 2-d.f; 3-a, c,&; lIl. 1-A;
2-A; 3-F; 4-A; 5-F;

1 IV. 1. fonta, 2. carbonul, 3. feroase, 4. forma, 5. lemnului,
| 6. estetic, 7. estetic, 8. hidroscopicitatea, 9. atmosfera,

10. celofibra, 11. vascoza. (pag. 32)

' Unitatealll

2.1.1. 1-3; 2-b; 3-3; (pag. 35)

| 2.2.1.1.1-b; 2-3; Il. 1-F; 2-A; 3-A (pag. 37)

2.2.5.1. 1-3; 2-b; 3-b; 4-3; 5-c. II. 1-d; 2-¢; 3-a; 4-€; 5-b.

II. 1. célcarea; 2. cost productie, 3.profit; 4. designeri
vestimentari; 5. calitatea. IV. 1-F, 2-A, 3-A, 4-F, 5-A.

(pag. 40)

2.3.1.1.1-¢; 2-b; 3-c. Il. 1. trasarea; 2. marcarea; 3.
prelucrarea; 4. frezat; 5. scobit; 6. slefuire. lll. 1-F, 2-A, 3-F.
(pag. 42)

2.3.2. 1. materiale, schita, pret, produs, gama, alcatuire,
denumire, prezentare, defecte; (pag. 43)

2.3.4. Studiulde caz-b-S_. =10500 cm?S_ = 8700
cm? S =600cm? c-71,04lei;d-17,05leiTV.A;

rdmasa

| (pag. 46-47)

2.3.5.1. 1-b; 2-¢; 3-b; 4-c; 5-b; Il. 1-A; 2-F; 3-A; 4-F; 5-F.
l1l.1-e; 2-b; 3-d; 4-a; 5-c. (pag. 49)

2.4.1.1. 1-b; 2-3; 3-c. ll. 1-laminarea; 2-razuitoare; 3-
gaurirea, gaurit. lll.1-A; 2-F; 3-F. (pag. 51)

a
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RASPUNSURI

COTAIRL O OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO00

2.4.2. formd, gama de produs, prezentare, alcatuire,
materiale, pret, schita. (pag. 52)

2.4.5. 1. 1-c; 2-3; 3-b; 4-c; 5-b. II. 1+j; 2-h; 3-g; 4-k; 5-f; 6-d;
7-l; 8-c; 9-a; 10-h; 11-b; 12-i; lll. 1-A; 2-A; 3-F; 4-A; 5-F.

IV. 1-pregadtire; 2-prelucrare; 3-finisare; 4 - filiera;
5-adaosuri; 6-piesa; 7-lepuirea; 8 - curatirea;
9-indreptarea; 10 - trasarea. (pag. 55)

2.5.1.1. 1-A, 2-A, 3-F, 4-F, 5-F. Il 1-b; 2-d; 3-¢; 4-a.
(pag.57)

2.5.2.I. 1-de incaltdminte; 2-marochinarie; 3-catarame;
4-capse; 5-lantisoare; 6-profit. (pag. 58)

2.5.3. |. T-receptie; 2-inlocuitori; 3-asamblare;
4-prelucrare; 5-talpuire; 6-croire; 7-tabacire; 8-coasere
II. 1-cantitativa; 2-vipusca; 3-textil; 4-imbinarea;
5-ansamblului; 6-pielea. (pag. 60)

2.8. 1. Patul, vioara, creionul, gardul, scaunul, usa.

2. confort, aspect, flexibil, rezistent, comod, estetic, rigid,
absorbtia, calitatea, soc. (pag. 68)

2.10. L. 1.1-c; 2-b; 3-c; 4-3; 5-a. Il.1-d,g; 2-bf; 3-a,¢;

4-¢, h; 5-e. lll. 1-A; 2-F; 3-A; 4-F; 5-F. IV.1-pirogravarea;
2-nedemontabild; 3-prelucrare; 4-metalice; 5- textile;
6-imbinare. (pag. 70)

Unitatea lll

3.1. 1. 1-b; 2-a; Il. 1-d; 2-¢; 3-a; 4-b. (pag. 75)

3.2.1. 1-b; Il. 1-F; 2-A; 3-F. (pag. 77)

3.5.1 A - T-pantofi; 2-cercei; 3-ochelari; 4-dulap;
5-umbreld; 6-scaun.

I.B. 1-marochiner; 2- inginer; 3-cizmar; 4-croitor;
5-sculptor; 6-argintar; 7-sudor; 8-tamplar; 9-miner;
10-strungar. (pag. 85)

3.6. Evaluare finala: |. A. 1-¢; 2-¢; 3-¢; 4-a; 5-c. B. 1-¢, h;
2-¢, g; 3-d, f; 4-a, b. 1. 1-A; 2-F; 3-A; 4-F; 5-A.

lll. T-operatiilor; 2-produse; 3-culoarea; 4-luciul;
5-desenul; 6-foi; 7-masina; 8-distincte; 9-superioare;
10-amestec. V. a. 40,8 Kg oxigen; 18 zile;

b. 10 m. (pag. 86-87)
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